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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

BRANZA BUDOWLANA

Obiekt: Rozbudowa z przebudowa istniejacego magazynu osadu odwodnionego
w Oczyszczalni Sciekow w Gorzowie Wlkp. przy ul. Kostrzynskiej 158

Inwestor: Przedsiebiorstwo Wodociagow 1 Kanalizacji Sp. z o.0.,
ul. Kos. Gdynskich 47, 66 — 400 Gorzow WIk.

Zestawienie specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot

Wymagania ogdlne SST —0.000
1. Roboty rozbiorkowe SST -0.001
2. Roboty ziemne SST -0.002
3. Roboty betonowe i zelbetowe SST - 0.003
4. Konstrukcje stalowe SST -0.004
5. Roboty izolacyjne SST -0.005
6. Wykonanie obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych ~ SST — 0.006
7. Roboty malarskie konstrukcji stalowych SST -0.007
8. Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej SST -0.008



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Wymagania ogélne SST — 0.000
1. WSTEP
1.1  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania robot
budowlanych zwigzanych z rozbudowg istniejagcego magazynu osadu odwodnionego w Oczysz-
czalni Sciekow, w Gorzowie WIKp.

1.2 Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoélne, wspolne dla robot
budowlanych objetych szczegdlowymi specyfikacjami technicznymi dla robot zwigzanych z projek-
tem rozbudowy istniejacego magazynu osadu odwodnionego w Oczyszczalni Sciekéw, w Gorzowie
WIkp.

1.3  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi normami i przepi-
sami wykonania i odbioru robot budowlanych.
Uzyte w Specyfikacji Technicznej okreslenia nalezy rozumie¢ w sposob okreslony w punkcie 1.5 .

1.5 Okreslenia ogélne:

1. Dziennik budowy — opatrzony pieczg¢cia Zamawiajacego zeszyt z ponumerowanym stronami
stuzacymi do notowania wydarzen ktére wyniknely w trakcie wykonywania roboét, rejestrowania
odbioréw robot, przekazywania polecen pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg 1 Projektan-
tem

2. Kierownik budowy — osoba, ktorg wyznacza Wykonawca i ktora jest upowazniona do kierowa-
nia robotami 1 do wystgpowania w jego imieniu w sprawach dotyczacych realizacji obiektu.

3. Kosztorys ofertowy — wyceniony przedmiar robot.

4. Przedmiar robot — wykaz rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej
ich wykonania.

5. Ksigga obmiaréw — zeszyt z ponumerowanymi stronami akceptowany przez inspektora nadzoru ,
ktory stuzy do wpisywania przez wykonawce obmiaru dokonanych robot w formie wyliczen 1 do-
datkowych zalacznikow. Wpisy w ksiedze obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.

6. Materialy — wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania robdt zgodnie z dokumentacjg projek-
towga i specyfikacjami, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, ktora jest autorem Dokumentacji Projekto-
wej.

1.6 Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt odpowiada za jako$¢ wykonania robdt i za zgodno§¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru, oraz zaleceniami Projek-
tanta.
1.6.1 Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach przetargowych przekaze wykonawcy,
plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganiami uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacje i wspotrzedne gléwnych tras linii, Dziennik Budowy oraz co najmniej 2 egz. pelnej do-
kumentacji projektowej. Po przekazaniu Placu Budowy Wykonawca odtworzy i utrwali geodezyjne
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punkty wysokosciowe. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochron¢ przekazanych
punktéw do chwili odbioru koncowego robot. W przypadku ich uszkodzenie Wykonawca ponosi
koszt ich odtworzenia.

1.6.2 Dokumentacja projektowa

1. Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego 2 egz. Dokumentacji Projektowej i 2 egz. ST.

2. Jesli w trakcie wykonywania robdt okaze si¢ koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projekto-
wej przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i ST na wiasny
koszt w 4 egz. i przedtozy je do zatwierdzenia.

3. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Pro-
jektowa i ST.

1.6.3 Zgodnos¢ robot z Dokumentacjg Projektowg i ST

1/ Dane okreslone w dokumentacji projektowej i ST winny by¢ uwazane za wartosci docelowe.
Cechy materiatéow 1 aparatury winny by¢ zgodne z okre§lonymi wymaganiami, lub zblizone do nich
w granicach istniejgcej tolerancji, akceptowanej zwyczajowo dla danego rodzaju robét.

2/ W przypadkach, gdy materiaty lub roboty nie sa w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub
ST, ale daja gwarancje wymaganej jako$ci robot, to Inspektor Nadzoru moze zaakceptowac takie
materialy, jednak zastosuje odpowiednie potracenia od ceny kontraktowej zgodnie z ustaleniami
szczegotowymi ST.

3/ W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sa w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub ST
i nie dajg gwarancji wymaganej jako$ci robot, to nie powinny by¢ akceptowane przez Inspektora
Nadzoru, wykonane roboty winny by¢ niezwtocznie rozebrane i zastgpione innymi na koszt Wyko-
nawcy.

1.6.4 Zabezpieczenie placu budowy

1/ Wykonawca rob6t zobowigzany jest do zabezpieczenia w trakcie wykonywania robot placu bu-
dowy w taki sposéb, aby nie stwarzal zagrozenia dla otoczenia — zabezpieczenie i oznakowanie
wykopow.

2/ Wykonawca robdt zobowigzany jest do utrzymania ruchu publicznego w trakcie wykonywania
robdt w sposdb zapewniajacy bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

3/ Wykonawca robot zobowigzany jest do w trakcie wykonywania robot do odpowiedniego ozna-
kowania ciggéw komunikacyjnych.

Wszelkie zwigzane z zabezpieczeniem placu budowy koszty ponosi Wykonawca robot.

1.6.5 Ochrona Srodowiska w trakcie wykonywania robot
a/ Ustalenia ogolne
Wykonawca winien zna¢ ustalenia ogodlne dotyczace ochrony $rodowiska, oraz wszelkie

przepisy dotyczace ochrony srodowiska i stosowac je w trakcie trwania budowy.
1/ Miejsca na bazy magazyny sktadowiska i drogi wewngtrzne transportowe powinny by¢ tak wy-
brane, aby nie powodowac¢ zniszczen w srodowisku naturalnym.
2/ Powinny by¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajace przed :

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdéw wodnych szkodliwymi substancjami.

- przekroczenia norm zanieczyszczenia powietrza pytami 1 gazami.

- przekroczenia dopuszczalnych norm hatasu.

- mozliwo$cig powstania pozaru.
3/ Praca sprzetu budowlanego nie moze powodowaé zniszczen w srodowisku naturalnym .
4/ Materialy stosowane do robot nie powinny zawiera¢ skladnikéw zagrazajacych srodowisku.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm okreslonych w odpowiednich przepi-
sach dotyczacych ochrony srodowiska obcigzaja Wykonawce.



b/ Ochrona wéd

Wody powierzchniowe i gruntowe nie moga by¢ zanieczyszczone w zaden sposdb w czasie
robot. Jesli zostang zanieczyszczone, to winny by¢ oczyszczone. Wszelkie zbiorniki materialow
napgdowych 1 innych szkodliwych dla $rodowiska winny by¢ wykonane i obstugiwane w sposob
gwarantujacy ich nie przedostawanie si¢ do otoczenia.

¢/ Ochrona powietrza
Stezenie pytow 1 zanieczyszczen odprowadzajacych do atmosfery w sasiedztwie placu bu-
dowy nie moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych przez odpowiednie przepisy.

1.6.6 Ochrona przeciwpozarowa

1/ Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania przepisOw o ochronie przeciwpozarowe;.

2/ Wykonawca winien utrzymaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy w magazynach, maszynach i pojazdach.

3/ Materiaty tatwopalne winny by¢ sktadowane w sposob zgodny z przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0s6b trzecich.

4/ Maszyny i urzadzenia napedzane silnikami spalinowymi winny by¢ wyposazone W urzadzenia
zabezpieczajace przed rozprzestrzenianiem si¢ iskier.

5/ Wykonawca w razie wywotania przez niego pozaru na terenie placu budowy lub jego sasiedz-
twie, winien pod kierunkiem odpowiednich stuzb lub samodzielnie go wygasié.

1.6.7 Materialy szkodliwe dla otoczenia

1/ Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia nie mogg by¢ dopuszczone do uzy-
Cla.

2/ Jesli szkodliwe sktadniki wbudowanych materiatow mogtyby si¢ przedosta¢ do wod powierzch-
niowych lub gruntowych, to takich materiatow nie wolno stosowac.

3/ Wszelkie materialty odpadowe uzyte do wykonania robdt powinny mie¢ §wiadectwa dopuszcze-
nia, okreslajace brak szkodliwego oddzialywania, wydane przez uprawniong jednostke.

4/ Materiaty szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie wykonywania robot moga by¢ stosowane pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpo-
wiednie przepisy. Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgod¢ na ich uzycie od wiasciwych organow
administracji panstwowe;j.

1.6.8 Ochrona whasnosci publicznej i prywatnej

1/ Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasno$ci pry-
watnej i publicznej.

2/ Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robét, lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy robot, nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub
publicznej, to wykonawca na swoj koszt naprawi, lub odtworzy uszkodzong wtasno$¢. Stan napra-
wianej wlasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed uszkodzeniem.

3/ Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za spowodowane uszkodzenia uzbrojenia terenu, prze-
wodow, rurociggdéw, kabli teletechnicznych itp., ktorych potozenie bylo wskazane przez zamawia-
jacego lub ich wiascicieli.

4/ Wykonawca na podstawie informacji podanej przez zamawiajacego, a dotyczacych urzadzen
uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczeciem robot od ich wihascicieli danych odnosnie doktad-
nego ich potozenia w obrebie placu budowy.

5/ O zamiarze rozpoczgcia robot w sasiedztwie urzadzen lub ich przetozenia Wykonawca winien
powiadomi¢ wiascicieli tych urzadzen i Inspektora Nadzoru.

6/ Wszelkie uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych nie wskazanych w informacji dostar-
czone] Wykonawcy przez Zamawiajacego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy obcigza
Wykonawceg.



1.6.9 Ograniczenia obciazenia pojazdow

1/ Wykonawca jest zobowigzany do dostosowania si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigzen po-
jazdow podczas transportu materiatow i sprzetu na drogach publicznych poza placem budowy.

2/ Specjalne zezwolenie na uzycie pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach nie zwalniajg
wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drog, spowodowane ich ruchem.

3/ Wykonawca odpowiada na wszystkie uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i bedzie
zobowigzany do naprawy uszkodzonych elementow na wiasny koszt, w sposéb zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

1.6.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy

1/ Wykonawca jest zobowigzany podczas realizacji robot do przestrzegania przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Powinien zadbaé aby personel nie wykonywat prac w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitar-
nych.

2/ Wykonawca winien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz sprawny sprzet oraz
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapew-
nienia bezpieczenstwa publicznego.

3/ Wykonawca winien zapewni¢ i utrzymywac¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla per-
sonelu prowadzacego roboty.

4/ Wykopy w miejscach dla oséb postronnych nalezy zabezpieczy¢ porgczami ochronnymi umiesz-
czonymi na wysoko$ci 1,1 m ponad terenem i ustawionymi w odlegtosci co najmniej 1,0 m od kra-
wedzi wykopu.

5/ Przejécia dla pieszych powinny by¢ wyznaczone w miejscach zapewniajacych bezpieczenstwo —
w miegjscach przejs$¢ przez rowy nalezy wykonac¢ pomosty o szerokos$ci nie mniejszej niz 0,75 m dla
ruchu 1-kierunkowego — 1,25 m dla ruchu 2-kierunkowego.

6/ Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrgbnej zaptacie i sg uwzglgdnione w cenie kontraktowe;j.

1.6.11 Utrzymanie robot

1/ Wykonawca powinien utrzymac¢ roboty do czasu koncowego odbioru, w taki sposob, aby ele-
menty robot byty w zadawalajacym stanie przez caty czas do momentu tego odbioru.

2/ Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nad-
zoru powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe ( do 24 godzin od otrzymania polecenia ). W prze-
ciwnym razie Inspektor Nadzoru moze natychmiast zatrzymac roboty.

2. MATERIALY

2.1 Zrédla uzyskania materialéw

Zrédta uzyskania wszystkich materiatéow winny byé¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem
przed rozpoczgciem robot.

2.2 Wariantowe stosowanie materialow

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju ma-
terialu w wykonywaniu robot, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim wyborze co
najmniej na 3 tygodnie przed jego uzyciem. Po akceptacji Inspektora Nadzoru wybrany material nie
moze by¢ zmieniany.

2.3 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

1/ Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu bu-
dowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru, ktéry moze zezwoli¢ na ich
wykorzystanie do innych robot po przewartosciowaniu ich kosztow.

2/ Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajda si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem 1 nie zaplaceniem.



2.4 Przechowywanie i skladowanie materialow

1/ Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki sktadowania i przechowywania.
zapewniajace zachowanie ich jakosci 1 przydatnosci do robdt i zgodnosci z wymogami ST. Odpo-
wiedzialno$¢ za wady materiatu powstate w czasie przechowania i sktadowania ponosi Wykonaw-
ca. Inspektor Nadzoru moze zezwoli¢ na inny sposob przechowywania materialéw niz podany w
ST, lecz nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialno$ci za ewentualne powstate z tego tytutu stra-
ty.

2/ Sktadowanie powinno by¢ prowadzone w sposéb umozliwiajacy inspekcje materiatow.

3/ Wszystkie miejsca czasowego przechowywania materialdow powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do stanu pierwotnego, w sposob zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET

1/ Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje nieko-
rzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno na miejscu tych robo6t jak i przy zata-
dunku i wytadunku materiatow, sprzetu it.p..

2/ Sprzet uzywany przez wykonawce powinien by¢ zgodny z jego oferta i powinien odpowiadac
typom i ilosci wskazanym w ST i projekcie zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

3/ Liczba 1 wydajnos$¢ sprze¢tu powinna gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi W Dokumentacji Projektowej, ST, i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie okre-
slonym w kontrakcie.

4/ Sprzet powinien by¢ utrzymywany stale w dobrym stanie technicznym. Na wypadek jego awarii
Wykonawca winien dysponowac sprzgtem rezerwowym.

5/ Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
sprzetu, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim wyborze co najmniej na 3 tygodnie
przed jego uzyciem. Po akceptacji Inspektora Nadzoru wybrany sprz¢t nie moze by¢ zmieniany.

6/ Sprzet, maszyny i1 urzadzenia nie gwarantujgce zachowania warunkow kontraktu nie zostang
przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robot.

7/ Przy robotach ziemnych w poblizu istniejacych urzadzen podziemnych prace nalezy wykonywac
recznie.

4. TRANSPORT

1/ Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich §rodkéw transportu, ktore nie spowo-
duje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét, zarbwno na miejscu tych robot jak i
przewozonych materiatow itp.

2/ Liczba $rodkow transportu powinna gwarantowacé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST, i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie okre-
Slonym w kontrakcie.

3/ Srodki transportu powinny by¢ utrzymane stale w dobrym stanie technicznym. Na wypadek ich
awarii Wykonawca winien dysponowac rezerwowymi §rodkami transportu.

4/ Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymogi przepiso6w ruchu drogo-
wego w odniesieniu do parametréw technicznych.

5/ Srodki transportu nie gwarantujace zachowania warunkoéw kontraktu nie zostang przez Inspekto-
ra Nadzoru dopuszczone do robot, lub moga by¢ usuniete przez Inspektora Nadzoru z placu budo-
wy.

6/ Na srodkach transportu przewozone materialy winny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszcza-
niem i uktadane zgodnie z warunkami ich transportu wydanymi przez ich wytworce.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami kontraktu oraz za
jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja projekto-
wa i ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2 Wspélpraca Inspektora Nadzoru i Wykonawcy

1/ Inspektor Nadzoru bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscia
robot, materiatow, postepem robot, oraz przy interpretacjach Dokumentacji Projektowej 1 ST, po-
nadto w sprawach dotyczacych wypetnienia warunkow kontraktu.

2/ Inspektor Nadzoru bedzie podejmowat decyzje w sposdb bezstronny i sprawiedliwy.

3/ Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji, lub odrzucenia materiatow i elementéw robot
beda oparte na wymaganiach zawartych w kontrakcie, Dokumentacji Projektowej , ST i normach
oraz wytycznych. Przy podjeciu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan i pomiardw i inne
obiektywne czynniki.

4/ Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i materiatéw na budowie. Po-
wiadamia on Wykonawce o wykrytych wadach oraz odrzuca wszystkie materiaty i roboty , ktére
nie spetniajg wymagan jako$ciowych okreslonych w Dokumentacji Projektowej i ST.

5/ Polecenie Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonane w ciggu 24 godzin od ich otrzymania
przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt, czego skutki finansowe poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Program zapewnienia jakoS$ci robot
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inspektora Nadzo-
ru Program Zapewnienia Jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania roboét, z
uwzglednieniem mozliwosci technicznych, kadrowych i organizacyjnych, gwarantujacych wykona-
nie robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami z Inspektorem
Nadzoru.
Program ten powinien zawierac :
1/ cze$¢ ogodlna, a w niej :

- organizacje wykonania robot, terminy i sposoby prowadzenia robot

- organizacje ruchu na budowie z oznakowaniem robot

- bhp

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie zawodowe.

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania robot

- sposob proponowanej kontroli jakosci robot 1 kierowania nimi

- wyposazenia w sprz¢t 1 aparaturg i urzadzenia do kontroli
2/ czg$¢ szczegotowa opisujacy dla kazdego rodzaju robot :

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie wraz z ich parametrami

- rodzaje 1 1los¢ srodkow transportu

6.2 Zasady kontroli jakosci robot

1/ Celem kontroli jakosci robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osia-
gna¢ wymagang jakos¢.

2/ Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole robdt i materiatow i powinien w tym celu
zapewni¢ odpowiedni system.

3/ Wykonawca powinien przeprowadzi¢ pomiary i badania materiatdw i robot w sposob zapewnia-
jacy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymogami ST.

4/ Wymagania co do zakresu badan i pomiaréw powinny by¢ okres§lone w ST. Jezeli nie zostaty
okreslone, to wykonawca powinien ustali¢ zatwierdzi¢ z Inspektorem Nadzoru Zakres i terminy
badan i pomiarow.



6.3 Atesty jakosci materialow i urzadzen

1/ W przypadku materiatow dla ktorych wymagane sg atesty, kazdy materiat winien by¢ wyposazo-
ny w atesty.

2/ Produkty przemystowe winny by¢ wyposazone w atest wydany producenta, poparte w razie po-
trzeby wynikami wykonanych przez niego badan, ktorych kopie powinny by¢ dostarczone Inspekto-
rowi Nadzoru na jego zyczenie.

3/ Materialy posiadajace wazne atesty i legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jesli zo-
stanie stwierdzona niezgodnos¢ ich whasciwosci z ST to zostang one odrzucone.

6.4 Dokumenty budowy
6.4.1 Dziennik budowy
1/ Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowie-
dzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na
Kierowniku Budowy.
2/ Zapisy w Dzienniku Budowy winny by¢ prowadzone na biezaco i powinny dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz spraw technicznych i gospodarczych budowy.
3/ Kazdy zapis w Dzienniku Budowy winien by¢ opatrzony datg i podpisem osoby, ktéra dokonata
wpisu ( imig, nazwisko, stanowisko stuzbowe ). Zapisy winny by¢ czytelne, trwate, w porzadku
chronologicznym, bez przerw jeden po drugim.
4/ Zalaczone do Dziennika budowy protokoly i inne dokumenty powinny by¢ opatrzone kolejnym
numerem zatgcznika, datg i podpisem Inspektora Nadzoru i Kierownika Budowy.
5/ Do Dziennika budowy nalezy wpisa¢ w szczegdlnosci :
- date przekazania Wykonawcy Placu Budowy
- dat¢ przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej
- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia JakoS$ci
1 harmonogramow robot.
- terminy rozpoczecia 1 zakonczenia poszczegolnych elementéw robot
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i
przyczyny przerw w robotach.
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru
- daty zarzadzenia wstrzymania rob6t z podaniem powodu
- zgloszenia i1 daty odbioréw robo6t zanikajacych, ulegajacych zakryciu i
koncowych odbioréw robot
- wyjasnienia, uwagi 1 propozycje wykonawcy
- pogode 1 temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podle
gajacym ograniczeniom i szczegdlnym wymogom klimatycznym
- zgodnos$¢ warunkow geotechnicznych rzeczywistych z ich opisem w
Dokumentacji Projektowej.
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed 1 w
trakcie wykonywania robot.
- dane dotyczace sposobu wykonania zabezpieczenia robot
- dane dotyczace jako$ci materiatow 1 ich badan i pomiarow.
- istotne informacje o przebiegu robot
6/ Propozycje, uwagi i wyjasnienia wykonawcy wpisane do dziennika budowy winny by¢ przedto-
zone do ustosunkowania si¢ Inspektorowi Nadzoru.
7/ Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznacze-
niem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
8/ Whpis Projektanta do Dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
robot.



6.4.2 Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ oprécz ww. nastepujace dokumenty pozwalajace na realizacje
zadania budowlanego:

- protokoty przekazania placu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi,

- protokoty odbioru robét,

- protokoty z narad 1 ustalen.

6.4.3 Przechowywanie dokumentow budowy

- dokumenty powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczo-
nym,

- zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowacé jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem,

- wszelkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze dostepne dla inspektora nadzoru i przedstawia-
ne do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Odbior robét

7.1 Rodzaje odbioru robot

W zalezno$ci od ustalen roboty podlegaja nast¢pujacym etapom odbioru, dokonywanym przez in-
spektora nadzoru przy udziale Wykonawcy:

- odbiory robdt zanikajacych i ulegajacym zakryciu,

- odbiory koncowe,

- odbiory ostateczne.

7.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

- odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych
robot ktore w dalszej kolejnosci ulegng zakryciu,

- odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajg-
cym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postgpu robot,

- odbioru rob6t dokonuje inspektor nadzoru,

- gotowos¢ robot do odbioru ww. zgltasza wykonawca robot wpisem do dziennika budowy,  z jed-
noczesnym powiadomieniem inspektora nadzoru. Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie 3
dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie inspektora nad-
Zoru,

- jakos$¢ 1 1los¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia inspektor nadzoru na podstawie dokumentow w
oparciu o przeprowadzone pomiary i uzgodnieniu z dokumentacjg projektowa

i uprzednimi ustaleniami,

- w przypadku stwierdzenia niezgodnosci z przyjetymi ustaleniami inspektor nadzoru ustala zakres
robot poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczaca zmian i korekt. Moze takze podja¢ decyzje
dokonania potracen,

- przy ocenie odchylen w podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub dodatkowych In-
spektor uwzglednia zasady odbioru podane w specyfikacji techniczne;.

7.3 Odbior koncowy robot

- odbior koncowy polega na ocenie finalnej wykonania ilosci, jakosci 1 warto$ci robot. Catkowite
zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona przez kierowni-
ka robot wpisem do dziennika budowy i pisemnym zgtoszeniem inspektorowi nadzoru.

- odbior koncowy powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczagc od dnia
potwierdzenia przez inspektora nadzoru zakonczenia robot.

- odbioru robo6t dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego, przy udziale inspektora nadzoru
1 Wykonawcy. Komisja dokonuje odbioru robot poprzez oceng jakosciowa na podstawie przedtozo-
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nych dokumentéw, wynikdw pomiaréw i1 badan, oraz ocenie wizualnej, oraz zgodno$ci wykonania
robot z techniczng specyfikacja i dokumentacjg projektowa,

- w trakcie odbioru robot komisja powinna si¢ zapoznaé z realizacjg zalecen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu — w tym robot uzupetniajacych i poprawko-
wych,

- w przypadku nie wykonania wyznaczonych robot uzupetniajacych i poprawkowych komisja prze-
rywa odbidr koncowy i ustala nowy jego termin.

7.4 Dokumenty do odbioru koncowego robét

Podstawowym dokumentem odbioru koncowego jest Protokot odbioru koncowego robot.

Do odbioru koncowego Wykonawca obowigzany jest dostarczy¢ nast¢pujace dokumenty:

- projektowa dokumentacje powykonawcza,

- geodezyjng dokumentacje powykonawcza,

- szczegOlowe specyfikacje techniczne,

- zalecenia inspektora nadzoru i udokumentowanie jego zalecen,

- zalecenia technologiczne,

- dziennik budowy i ksigge obmiaru,

- protokoty dokonanych, a wymaganych pomiaréw i sprawdzen,

- aprobaty zastosowanych materialow,

- opini¢ technologiczna,

- sprawozdanie techniczne,

- odbioér przez Inspektora Pracy, Ochrony Srodowiska i Inspekcje Sanitarng.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac :

- zakres 1 lokalizacje wykonywanych robot,

- wykaz zmian wprowadzonych w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Za-
mawiajacego,

- uwagi dotyczace realizacji robot,

- date rozpoczgcia 1 zakonczenia robot.

W przypadku gdy wg. komisji roboty nie sg pod wzglgdem dokumentacji gotowe do odbioru kon-
cowego, komisja wyznacza ponowny termin odbioru koncowego robot.

Zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe i uzupelniajagce powinny zosta¢ zestawione wg. usta-
lonego wzoru, a ich termin wykonania ustala komisja.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

1. ROBOTY ROZBIORKOWE SST -0.001
CPV 45110000-9

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z rozbiorka elementow konstrukcyjnych i wykonczeniowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robot na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wygania ogolne.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wyko-
nanie robot rozbidorkowych:

—  zelbetowych $cian oporowych ,

— opaski z kostki brukowej na szerokosci tacznika,

— stalowej konstrukeji rygli §ciennych wraz z ostong z ptyt poliwgglanowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projekto-
wa, SST i poleceniami inspektora.

2. Materialy

Niniejsza specyfikacja nie zaktada stosowania materiatow przy realizacji robot nig objetych. Ogdlne wyma-
gania dotyczace materiatow podano w SST — 00.00 Wygania ogolne.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac rozbiorkowych winien wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania
Z maszyn i sprzetu gwarantujacych wiasciwg, to jest spetniajagcag wymagania ST jakos¢ robot. Wykonawca
jest zobowiagzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na ja-
kos¢ wykonywanych prac, zarobwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocni-
czych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu, itp. Sprzet uzywany przez Wy-
konawce winien uzyskac¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST — 00.00 Wygania ogodlne.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna na jakos¢
wykonanych robot.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem
i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST — 00.00 Wygania ogoélne.

5. Wykonanie robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot nalezy przeprowadzi¢ doktadne badania stanu konstrukeji i
poszczegbdlnych elementoéw sktadowych budynku, rozeznaé otoczenie i ustali¢ metode przeprowadzenia roz-
biorki. Zaktada si¢ prowadzenie r¢cznej metody rozbidrki. W przypadku zastosowania recznej metody moz-
liwy jest odzysk czeSci materiatdéw, ktdre powinny zosta¢ wywiezione z miejsca rozbiorki. Przed rozpocze-
ciem prac nalezy opracowaé projekt organizacji robot rozbiorkowych, ktoéry wraz z metoda prowadzenia
prac podlega zatwierdzeniu przez inspektora.
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Usuwanie poszczeg6lnych elementow budowlanych obiektu nie moze narusza¢ stateczno$ci elementow
przyleglych oraz elementéw na nich opartych. Elementy demontowane, materiaty odzyskiwane oraz gruz
powinny by¢ przenoszone recznie lub przenosnikami w wydzielone miejsce ich sktadowania lub bezposred-
nio $rodki transportu wywozace je poza lokalizacje inwestycji. Przebieg robot rozbidorkowych powinien by¢
odnotowany w dzienniku budowy.

6. Kontrola jakoS$ci robot

Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jako$ci wykonywanych robdt przy prowadzeniu roz-
biorki istniejagcych obiektow budowlanych, jak réwniez kompletnos$ci wykonanych prac w szczegdlnosci
w zakresie robot podziemnych (zanikajacych).

Ogblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST — 00.00 Wygania ogdlne.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa: szt., m, m2, m3
Ogoélne zasady obmiaru robét podano w SST — 00.00 Wygania ogolne.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych. Ogblne zasa-
dy odbioru robét podano w SST — 00.00 Wygania ogodlne.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora
nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
Ogoélne zasady podstaw pfatnosci podano w SST — 00.00 Wygania ogolne.

10. Przepisy zwiazane

Szczegotowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiorkowych - Rozp. Min. Bud. i Prze-
mystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.

11. Uwagi szczegélowe
Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor nadzoru.
llosci robot rozbiorkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektor nadzoru.
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2. ROBOTY ZIEMNE SST -0.002
CPV 45111200-0

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robot na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wymagania ogdlne.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wyko-
nanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wchodza:

B.01.01.00. Wykopy.

B.01.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.01.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjnej.

B.01.02.02. Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.
B.01.02.03. Podktad podposadzkowy z zwiru zwyklego.

B.01.02.04. Nasypy konstrukcyjne.

B.01.03.00. Zasypki.

B.01.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Do wykonania rob6t wg B.01.01.00 materialy nie wystepuja.

Do wykonania robot wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja poza wykonaniem wykopow w ostonie §cianek
szczelnych. Do wykonania §cianek szczelnych przewiduje si¢ grodzice stalowe, ktorych rodzaj i typ okresla
dokumentacja projektowa. Moga to by¢ na przyklad czgsto spotykane grodzice typu G62 wg EN 10248-
1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcja $cianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop
przed naptywem wody z zewnatrz, a Sciany wykopu przed obsuwaniem si¢. W przypadku wykorzystania
scianek jako elementow przysztej konstrukcji musza spetnia¢ wymagania zatozone w projekcie technicznym.

2.2. Grunty do wykonania podktadu wg B.01.02.01.

Do wykonania podktadu nalezy stosowac pospdtki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:
- uziarnienie do 50 mm,

- faczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

- zawarto$¢ frakcji pylowej do 2%,

- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu wg B.01.02.03. nalezy stosowa¢ zwir zwykty.

2.4. Do zasypywania wykopow wg B.01.03.01 i B.01.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego
wykopu, niezamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowla-
nych itp.

Zasypki za $ciany oporowe, fundamentowe:

- max. $rednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik r6znoziarnisto$ci U>5,

~  wspolczynnik filtracji przy zaggszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,

- zawartos$¢ czesci organicznych 1<2%,

- odporno$¢ na rozpad <5%.

2.5. Grunt do budowy nasypow konstrukcyjnych wg B.01.02-04 powinien posiadac¢ nastepujace wlasciwosci:
- max. $rednica ziaren d<120mm,
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- wskaznik réznoziarnistosci U>3,

- granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm — W<40%,
- zawarto$¢ czesci organicznych [<2%,

- pecznienie pod wptywem wody P<5%,

- mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,

- odpornos¢ na rozpad <10%.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane re¢cznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykopy wqg B.01.01.00.
5.1.1. Sprawdzenie zgodno$ci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdéw przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnosé
rz¢dnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé kontrolny pomiar sytua-
cyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw grunto-
wych w nawigzaniu do badan geologicznych.
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow
(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okre$lono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami 0 bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabez-
pieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gltebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace
odptyw wod opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow.

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopoéw wynosza 10 cm.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegltebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu pro-
jektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.01.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia

Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatdéw bu-
dowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie warstwami grubosci
25cm.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.
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(5) Wskaznik zaggszczenia podkladu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug
préby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczgciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatow budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na calej powierzchni rzutu
obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby normalnej Proc-
tora.

5.3. Zasypki wg B.01.03.00
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczgcie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim ro-
bot.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatdéw bu-
dowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zaggszczanie gruntdw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakdéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby
normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu §cian powinno by¢ wykonane w sposdb nie powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakoS$ci robot

Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1) Sprawdzenie i odbidr robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi
wp. 11.

6.1. Wykopy wg B.01.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacjg

- prawidtowo$¢ wytyczenie robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie 1 odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw i nasypéw wg B.01.02.00

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podloza

- material uzyty na podktad

- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu
—-  sposob i jakos$¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki wg B.01.03.00

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki
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- sposob i jako$¢ zaggszcezenia.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi s3:

B.01.01.00 — wykopy — [m?]

B.01.02.00 — podktady i nasypy — [m°]

B.01.03.00 — zasypki — [m®]

B.01.04.00 — transport gruntu — [m®] z uwzglednieniem odleglosci transportu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnoSci
B.02.01.00 — Wykopy — ptaci si¢ za m® gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
- wyznaczenie zarysu wykopu,
- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem; Wykonaw-
ca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
B.01.02.00 — Wykonanie podktadéw i nasypow — placi sie za m® podktadu po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materialu
- uformowanie i zaggszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.
B.01.03.00 — Zasypki — ptaci sie za m® zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatow
- zasypanie, zaggszczenie i wyrownanie terenu.
B.01.04.00. Transport gruntu — placi si¢ za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem
odleglosci transportu.
Cena obejmuje:
- zaladowanie gruntu na $rodki transportu
- przewdz na wskazang odlegtosc¢
- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza
- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zagg¢szczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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3.

ROBOTY BETONOWE I ZELBETOWE SST —0.003

1. WSTEP

1.1

Przedmiot opracowania SST

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna (ST) wykonania i odbioru robot betonowych zakre-
sie zelbetowych w zakresie budownictwa ogdlnego i przemystowego.

1.2.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) jest podstawa do opracowania szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) wykonanej w
oparciu o dokumentacje¢ projektowa, ktora bgdzie dokumentem przetargowym i zalacznikiem do umowy przy realizacji
i rozliczaniu robdt inwestycyjnych wedtug ustawy o zamoéwieniach publicznych.

1.3.

Zakres robot objetych SST

Zakres robdt obejmuje:

1.4.

deskowanie robot betonowych i zelbetowych
wymogi podstawowe i sktad betonow,
zbrojenie obiektow betonowych,

wykonanie obiektow betonowych,
wykonanie obiektow zelbetowych.

Podstawowe okreSlenia i pojecia stosowane w ST

Okreslenia uzyte w niniejszej ST sa zgodne z okresleniami zawartymi w Czgsci 1 — warunki ogolne.
2. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

2.1

Dokumentacja konstrukcji betonowych i zelbetowych

Dokumentacja dotyczaca wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinna by¢ przygotowana zgodnie z
wymaganiami podanymi w Rozdz.1 — warunki ogdlne, z tym ze:

konstrukcja powinna by¢ zaprojektowana zgodnie z normami panstwowymi,

projekt zbrojenia poszczegdlnych elementéw (obiektu) powinien by¢ opracowany zgodnie z wymaganiami poda-
nymi w poz. 6.2.3,

projekt organizacji robot betonowych i zelbetowych powinien by¢ dostosowany do rodzaju i wielkosci
wznoszonego obiektu oraz przyjetych zasad wykonywania robét.

Na rysunkach roboczych powinien by¢ okreslony ksztatt kazdego elementu oraz zaznaczone polozenie
pretow zbrojeniowych lub innych elementow konstrukc;ji.

Do dokumentacji powinny by¢ dotagczone wymagania techniczne lub technologiczne w zakresie nie-
zbednym do prawidtowego wykonania robot betonowych i zelbetowych, z ewentualnym podaniem wy-
magan dotyczacych przygotowania mieszanki betonowej, metod wykonywania robdt, wskazowek doty-
czacych stosowania przerw roboczych w elementach konstrukcyjnych, wymagan dotyczacych warunkow
obcigzania konstrukcji, itp.

W przypadkach technicznie uzasadnionych w trakcie robdt dopuszcza si¢ odstepstwa od projektu lub
zmiany pod warunkiem ich udokumentowania potwierdzonym przez nadzor techniczny zapisem w
dzienniku budowy albo innym rownorzednym dokumentem. Zmiana w stosunku do zatwierdzonego pro-
jektu powinna by¢ dokonana przez projektanta danej konstrukcji lub za jego pisemng zgoda przez nadzor
techniczny, pod warunkiem ze osoba dokonujgca zmian ma uprawnienia do projektowania uzyskane na
podstawie obowigzujacych przepisow.

. Dokumentacja mieszanki betonowej

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg i
ze sktadnikéw odpowiadajgcych normom panstwowym, na ktére producent danego sktadnika wystawit
zaswiadczenie o jakosci.

Mieszanka betonowa powinna by¢ wykonywana zgodnie z receptura robocza, ustalong na podstawie
wynikoéw badan laboratoryjnych w dostosowaniu do jakosci surowcow, stopnia ich zawilgocenia, pory
roku i innych wymagan wynikajacych z projektu lub ustalen migdzy wykonawcg robét a projektantem.
Ustalona receptura mieszanki betonowej powinna by¢ przechowywana przez wykonawce robot
i dotaczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.

Jezeli dla ré6znych fragmentow budowli pojawia si¢ potrzeba ustalenia odmiennej receptury, to kazda z
nich stanowi oddzielny dokument 1 powinna by¢ przechowywana oraz dotagczona do dokumentacji po-
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wykonawczej danego obiektu zgodnie z wymaganiami podany mi w p. 2i 3.

5. Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w ostatniej recepturze powinny by¢ odnotowywane
w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania danej konstrukcji, jezeli taki byt prowadzony.

6. W okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy pro-
wadzi¢ dziennik zmian atmosferycznych (dane meteorologiczne), ze szczeg6lnym zwrdceniem uwagi na
okresy ponizej +5°C i powyzej 25°C. Dane te powinny by¢ odnotowywane w dzienniku betonowania,
jezeli taki jest na budowie prowadzony, lub w dzienniku budowy.

2.3. Dokumentacja zbrojenia

1. Projekt zbrojenia powinien zawierac:

— rozmieszczenie zbrojeniowych pretow stalowych w poszczegdlnych elementach konstrukceji zelbetowej,

— wykazy pretdw zbrojeniowych,

— sposoby 13czenia pojedynczych pretow w siatki lub szkielety zbrojeniowe,

— inne szczegdlowe dane niezbedne do prawidlowego wykonania zbrojenia w okre§lonych warunkach
wykonania.

2. Na rysunkach techniczno-roboczych konstrukcji zelbetowych nalezy podawac:

— klase stali i znak gatunku stali pretow zbrojeniowych i innych elementow stalowych,

— liczbe i Srednicg pretdw zbrojeniowych,

— zwymiarowany ksztatt wszystkich pretow zbrojenia, a w razie potrzeby — uchwytéw montazowych.

Zmiana Kklasy lub gatunku stali podanych w projekcie zbrojenia moze by¢ dokonana przez projektanta danej

konstrukgji, inspektora nadzoru inwestorskiego lub nadzoru technicznego. Zmiana powinna by¢ zaznaczona

na rysunkach i potwierdzona wpisem do dziennika budowy.

3. MATERIALY

3.1. Beton zwykly
3.1.1. Cement

1. Do betondéw nalezy stosowa¢ cementy odpowiadajagce wymaganiom podanym w normach panstwo-

wych.

Cementy importowane mogg by¢ uzyte do betonow po zakwalifikowaniu ich do odpowiedniej marki i

rodzaju wg norm panstwowych.

3. Cementy dostarczone w workach, a réznigce si¢ rodzajem, marka oraz $wiadectwem jako$ci, powinny
by¢ magazynowane oddzielnie w sposdb umozliwiajacy tatwe ich rozréznienie. Cementy dostarczane
luzem, a roznigce si¢ rodzajem, markg oraz Swiadectwem jako$ci, powinny by¢ sktadowane w oddziel-
nych silosach. Silosy powinny by¢ oznaczone w sposob umozliwiajgcy rozréznienie cementu.

n

3.1.2. Kruszywa

1. Do betondéw nalezy stosowaé kruszywa mineralne zgodnie z normami panstwowymi.

2. Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé si¢ statoécia cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnie-
nia.

3. Do betonu nalezy stosowac kruszywo o marce nie nizszej niz klasa betonu.

4.  Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej kon-
systencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz odpo-
wiedniej urabialnosci. Zalecane uziarnienie kruszyw: drobnego (0 - 2 mm) i grubego (powyzej 2 mm).

5. Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 32 mm.

3.1.3. Woda
Do produkcji betonu nalezy uzywac¢ wody o wlasciwosciach okreslonych w normach panstwowych.
3.1.4. Domieszki i dodatki

Do zmiany warunkéw wigzania i twardnienia betonu, poprawy wlasciwoSci mieszanki bez zmian
w zawilgoceniu kruszywa powodujaca w stosunku do poprzedniej receptury roboczej zmiang zawarto$ci
catkowitej ilo$ci wody zarobowej w 1 m® mieszanki betonowej o wigcej niz + 5 dm?3. Jest to tzw. korekta
receptury roboczej.
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3.2. Beton wodoszczelny
3.2.1. Wlasciwosci i przygotowanie mieszanki betonowej

1. Wykonywanie betonu wodoszczelnego powinno by¢ zgodne z ogdlnymi zasadami podanymi
w normach panstwowych z uwzglednieniem nastgpujacych wymagan dodatkowych:

— wskaznik cementowo-wodny powinien by¢ zgodny z zatozeniami projektowymi,

— przed przystapieniem do wykonania nalezy sprawdzi¢ laboratoryjnie wodoszczelno$¢ betonu,

— mieszanka betonowa powinna by¢ co najmniej o konsystencji gestoplastyczne;j,

— rodzaj i ilo§¢ dodatkow uszczelniajacych powinny by¢ dobierane na podstawie prob laboratoryjnych,
albo wytycznych producentow dodatkow.

2.  Zaggszczanie betonu wodoszczelnego powinno by¢ wylacznie mechaniczne.

3. Beton wodoszczelny nalezy utrzymaé¢ w statym nawilzeniu woda przez co najmniej 14 dni oraz chroni¢
przed bezposrednimi wplywami atmosferycznymi do czasu uzyskania przez niego wymaganej wytrzy-
matosci na Sciskanie.

3.2.2. Zasady ustalania skladu betonu

1. Skfad betonu wodoszczelnego moze by¢ ustalony dowolng metodg i powinien by¢ sprawdzany do-
$wiadczalnie w drodze badan wstepnych z uwzglednieniem rzeczywistych warunkow wykonywania be-
tonu, zaktadajac, ze beton o wymaganych wilasciwosciach nalezy uzyskaé przy najmniejszej ilosci ce-
mentu.

2. Przy ustalaniu sktadu betonu wodoszczelnego nalezy uwzglednic:

- cechy fizyczne wynikajace z funkcji i przeznaczenia wykonywanego betonu, zwtaszcza cechy decy-
dujace o trwatosci w czasie eksploatacji (porowato$¢, nasigkliwo$¢, wodoszczelnosé i ew. inne),
- wymagang wytrzymato$¢ betonu zgodnie z norma panstwowa,
- wymagang konsystencj¢ i urabialno$¢ zgodnie z norma panstwowa,
Beton wodoszczelny powinien mie¢ klase nie nizsza niz C16/20.

3.3. Stal zbrojeniowa
3.3.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

1. Do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy stosowaé prety ze stali okreslonego gatunku i klasy okreslo-
nych w normach polskich. Dopuszcza si¢ do zbrojenia konstrukcji z betonu inne rodzaje stali nie okre-
$lone normami panstwowymi, na podstawie $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
wydanego przez Instytut Techniki Budowlanej.

2. Do zgrzewanych punktowo ptaskich i przestrzennych szkieletow przeznaczonych do zbrojenia kon-
strukcji z betonu nalezy stosowac prety ze stali zgodnie z polska norma.

3. Wiasciwosci mechaniczne klas stali zbrojeniowej jak réwniez siatek zgrzewanych oraz wytrzymatosci
charakterystyczne i obliczeniowe okreslaja polskie normy.

3.3.2. Prety zbrojeniowe

1. Dostarczone na budowe prety zbrojeniowe w postaci kregdw lub pretéw prostych w wigzkach powinny

mie¢ zaswiadczenie o jakosci (atest hutniczy). Kregi i wigzki pretow powinny by¢ zaopatrzone w przy-

wieszki zawierajgce: znak wytworcy, $rednice nominalng, znak stali, numer wytopu, znak obrobki ciepl-
nej.

Prety ze stali klasy A-O powinny by¢ okragte o gtadkiej powierzchni.

3. Prety ze stali klasy A-I powinny by¢ okragle o gladkiej powierzchni i by¢ oznaczone czerwong farbg
olejng przez malowanie z jednej strony koncow pretow.

4.  Prety ze stali klasy A-IL, III powinny by¢ okragle, a na ich powierzchni powinny znajdowac si¢ uksztat-
towane dwa zeberka podluzne usytuowane przeciwlegle do siebie i biegnace réwnolegle do podtuzne;j
osi preta. Migdzy tymi zeberkami powinny znajdowac si¢ zeberka poprzeczne nachylone jednosko$nie
(srubowo) do osi podtuznej preta pod katem 60° i rownomiernie rozmieszczone wzdtuz catej dhugosci
preta.

5.  Druty zbrojeniowe powinny by¢ okragle o gladkiej powierzchni zewnetrznej. Nalezy stosowac
w budownictwie druty gote, szare i twarde o doktadnosci wymiaréw srednicy okreslonych w normie
panstwowe;j.

N
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34.

3.3.3. Siatki zbrojeniowe i szkielety zgrzewane

Do zbrojenia konstrukcji z betonu moga by¢ stosowane zgrzewane siatki zbrojeniowe standardowe lub
typowe. Siatki powinny by¢ wykonane z pretow z drutu gladkiego lub profilowanego na zimno, krzyzu-
jacych sig¢ pod katem 90°, polaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania punktowego.

Do zbrojenia konstrukcji z betonu mogg by¢ stosowane zgrzewane ptaskie i przestrzenne szkielety zbro-
jeniowe.

Ptaskie szkielety zbrojeniowe w postaci prefabrykowanych elementéw zbrojen konstrukeji z betonu
powinny by¢ wykonywane ze stalowych pretow prostych krzyzujacych si¢ pod katem 90°, potaczonych
za pomocy elektrycznego zgrzewania punktowego w miejscach stykow.

Przestrzenne szkielety zbrojeniowe nalezy wykonywaé z plaskich szkieletow zbrojeniowych
i pojedynczych pretow stalowych polaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania punktowego lub
spawania elektrycznego tukowego.

SKEADOWANIE, MAGAZYNOWANIE I PRZECHOWYWANIE MATERIALOW

Zgodnie z Cze¢$cig 1 — warunki ogodlne.
Wedtug zalecen producenta.

4. TRANSPORT | WARUNKI DOSTAWY

4.1
1.

. Ogolne zasady transportu

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowaé:

naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikow),
zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania si¢ do niej opadow
atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod
wplywem wiatru lub promieni stonecznych itp.,

zanieczyszczenia,
zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.

Czas trwania transportu, doboér srodkdw i1 organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania mieszanke betonowa o takim stopniu ciektosci, jaki zostal przyjety przy ustalaniu sktadu be-
tonu i dla danego sposobu zaggszczania i rodzaju konstrukc;ji.

Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej uto-
zenia, w stosunku do zatozonej receptura, moze wynosi¢ + | cm przy stosowaniu stozka opadowego.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie koniecz-
nosci przetadunku liczba przetadowan powinna by¢ mozliwie najmniejsza,
pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich oproznienia
oraz by¢ fatwe do oczyszczenia i przeptukania,
przewozenie mieszanki w pudtach samochodow cigzarowych jest niedopuszczalne.

. Transport za pomoca urzadzen samochodowych oraz pojemnikami przemieszczanymi sila ludzka

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych jg w czasie
jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby wytadunek mieszanki nastgpowal bezposrednio nad miej-
scem jej wtozenia lub - jezeli jest to niemozliwe - w poblizu betonowanej konstrukcji lub jej elementu.
Oproznianie pojemnika samochodowego powinno by¢ dokonywane do skrzyni, jezeli dalszy transport
mieszanki odbywa si¢ pompami, lub bezposrednio do pojemnikow kotowych (japonek), za pomoca kto-
rych mieszanka jest transportowana na miejsce jej ulozenia.

Przy transporcie mieszanki betonowej w zaleznosci od rodzajow srodkéw transportowych, temperatury i
Czasu transportu zaleca si¢ przyjmowaé nastepujace odlegtosci:

do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej i konsystencji od
wilgotnej do potciektej, pod warunkiem ze transport odbywa si¢ po drogach i dobrze utrzymanej na-
wierzchni,

do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,

do 5-8 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej
urzadzeniami przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,

do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej
bez mieszania w czasie transportu,
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do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji potciektej bez mieszania w
czasie transportu.

4.3. Transport zbrojenia

Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletow ptaskich i szkielety przestrzenne powinny by¢ przewozo-
ne §rodkami transportowymi przystosowanymi do tego typu przewozow, bez uszkodzen i deformacji.
Wymiary i masa elementow zbrojenia powinny by¢ dostosowane do srodkow transportu.

Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w peczkach, oznakowane i zwigzane drutem.

Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask w pakiety po 10—20
szt.

Kazdy szkielet ptaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim, powinien by¢ ozna-
kowany przymocowang do niego przywieszka zawierajaca:
znak wytworczy,
oznaczenie i zasadnicze wymiary szKieletu,
za$wiadczenie producenta o jako$ci wyrobu.

5. KONTROLA WYKONYWANIA I JAKOSCI BETONU

Przy dostawie betonu z wytwoérni betondw wedtug polskich norm.
Przy wykonywaniu betonu na placu budowy wedtug projektu i polskich norm.

. Wymagania ogélne

Badania sktadnikow betonu powinny by¢ wykonane przed przystapieniem do przygotowania mieszanki
betonowe;j i prowadzone systematycznie przez caly czas trwania robot betonowych.

Podczas robot betonowych nalezy przeprowadzac¢ systematyczna kontrolg dla biezacego ustalania:
jakosci sktadnikow betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej,
jakos$ci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zaggszczania,

cech wytrzymato§ciowych betonu,

prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czgsciowego lub catkowite-
go obcigzenia konstrukcji.

Sposab, liczba kontroli jak rowniez forma prowadzenia sprawozdawczosci 1 wynikow kontroli powinny
by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizacji.

Kontrola betonu powinna obejmowaé sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych
w niniejszych warunkach technicznych oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji
technicznej.

Kontrola jako$ci betonu w konstrukcji moze by¢ przeprowadzona za pomoca sprawdzonych metod
fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych, po uzgodnieniu z nadzorem technicznym i od-
biorca.

W przemystowych i przecietnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowac
wszystkie wymagane normami panstwowymi wtasciwos$ci betonu.

Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane normg panstwowsg i niniejszymi warunkami technicznymi oraz ewentualnie inne
badania konieczne do potwierdzenia prawidtowosci przebiegu zabiegow technologicznych.
Dokumentacja techniczna kontroli jakos$ci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki badan betonu przewi-
dzianych planem kontroli.

. Kontrola jakosci skladnikéw betonu

Cement:

— dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadzaé¢ badania czasu wigzania, stato$ci objetosci i wy-
trzymatosci na $ciskanie,

— cement nie musi by¢ badany, z wyjatkiem cech podanych w p. a, jezeli jest przechowywany zgodnie
z wymaganiami norm panstwowych, a jego jako$¢ zostata potwierdzona przy dostawie przez cemen-
townie.

W pozostatych przypadkach sa wymagane badania kontrolne cementu przed uzyciem go do wykonania

betonu przez sprawdzenie zgodnos$ci cech fizycznych i wytrzymatosciowych z wymaganiami odpowied-
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nich norm. Sprawdzenie jako$ci cementu moze by¢ przeprowadzone przez badanie wytrzymatosci beto-
nu wykonanego z tego cementu.

Kruszywo:

a. dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badan niepeinych
wg polskiej normy obejmujacym oznaczenia:

— skfadu ziarnowego,

—  ksztaltu ziaren,

— zawartoSci pytow mineralnych,

— zawartoS$ci zanieczyszczen obcych,

b. w przypadku gdy badania wykaza niezgodno$¢ wilasciwosci danego kruszywa z wymaganiami
norm, uzycie takiego kruszywa do produkcji betonu moze nastapic tylko tacznie z innym kruszy-
wem i pod warunkiem, ze mieszanina tych kruszyw spelnia wymagania okreslone w normach na
kruszywo stosowane do betonow,

C. biezace badanie kruszywa (np. okreslenie aktualnej wilgotnosci, zawartosci kruszywa drobnego lub
grubego) nalezy przeprowadza¢ w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego sktadu betonu.

Badanie wody do celow budowlanych nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm panstwo-
wych. Nie nalezy bada¢ wody wodociagowej.

Domieszki:
a. kazda partia domieszek lub dodatkéw powinna mie¢ zaswiadczenie o jako§ci wystawione przez
producenta,

b. domieszki do betonu nalezy sprawdzi¢ przed uzyciem na zgodno$¢ z odpowiednimi normami, a
ponadto barwe, stan skupienia (ptyn, proszek, pasta), termin waznoS$ci.

. Kontrola procesu wykonywania betonu

Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezgco.

W przypadkach gdy beton poddawany jest specjalnym procesom technologicznym, powinna by¢ pro-
wadzona kontrola przebiegu tych procesow. Kontroli powinny podlega¢ parametry, od ktérych zalezy
jako$¢ betonu, a szczegodlnie:

temperatura betonu dojrzewajacego w warunkach innych niz naturalne lub w warunkach obnizonej tem-
peratury,

inne wielkosci, ktorych kontrolowanie przewiduja wymagania technologiczne.

. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej

Konsystencja i urabialnos¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czgstotliwoscig nie mniej-
szg niz 2 razy na kazda zmian¢ roboczg.
Réznica pomiedzy przyjeta konsystencja mieszanki a konsystencja kontrolowana w chwili uktadania
mieszanki nie powinna by¢ wigksza niz:

+ 1 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,

+ 2 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji potciektej i ciekte;,

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika - dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotne;.
Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez probg formowania w rzeczywistych, lub
zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo dobranej urabialno$ci powinno si¢
uzyskaé zageszczong mieszankg betonowa o wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelnosci jest porowa-
to$¢ zageszczonej mieszanki.

. Kontrola wytrzymalosci betonu na $ciskanie

Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatos$ci na $ciskanie probek pobranych z danej partii
betonu przy stanowisku betonowania. Liczba probek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jakosci be-
tonu, przy czym nie moze by¢ mniejsza niz: 1 probka na 100 zarobow, 1 probka na 50 m® betonu,
3 prébki na dobe oraz 6 probek na partie betonu. Zmniejszenie liczby probek na parti¢ do 3 wymaga
zgody nadzoru inwestorskiego. Probki pobiera si¢ losowo, po jednej, rOwnomiernie w okresie betono-
wania, a nastgpnie przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z normg panstwowa.

Jezeli w normie lub dokumentacji technicznej nie jest okre$lony termin, po ktéorym beton powinien
uzyska¢ wymagang wytrzymatos¢, to nalezy jg sprawdzi¢ po 28 dniach.
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3.  Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badania wytrzymatosci w wieku wcze$niejszym od 28
dni - wg polskiej normy.

5.6. Kontrola nasiakliwo$ci i mrozoodpornosci betonu

1. Betony o odpowiedniej marce mrozoodpornosci nalezy kontrolowac zgodnie z polska norma.
2. Badania nalezy przeprowadza¢ na probkach z betonu przygotowanego laboratoryjnie; dopuszcza si¢
badania nasigkliwo$ci na probkach wycigtych z konstrukc;ji.

5.7. Kontrola przepuszczalno$ci wody przez beton

Badanie przepuszczalnosci wody przez beton przeprowadza si¢ na probkach sporzadzonych w laboratorium
przed rozpoczeciem wykonywania obiektu oraz na probkach pobranych przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, a takze przy zmianie sktadnikéw betonu i sposobu jego
wykonywania. Dopuszcza si¢ badanie przepuszczalnosci na probkach wycigtych z konstrukceji pod warun-
kiem, ze nie powoduje to obnizenia wodoszczelno$ci obiektu.

5.8. Dokumentacja z kontroli jakoSci betonu

1. Dlakazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu.

2. Zaswiadczenie o jako$ci powinno zawiera¢ nastepujace dane merytoryczne:

— charakterystyke betonu, jak klas¢ betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wptywy atmosfe-
ryczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,

— wyniki badan kontrolnych wytrzymato$ci betonu na $ciskanie oraz typ probek stosowanych do badania,

— wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodporno$¢, wodoszczelnosé),

— okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu.

3. Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposob $cisty odzwierciedla¢ jakos¢ i ilos¢ uzytych sktadni-
kéw oraz sposob i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujacego sie
w konstrukcji.

5.9. Kontrola jakosci stali zbrojeniowej

1. Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach
panstwowych.

2. W zaleznoci od Srednicy pretow i klasy stali prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczone w postaci
kregow lub wigzek pretow prostych. Srednica kregéw powinna wynosi¢ 550 - 1000 mm, a ich masa do
1000 kg. Masa wigzek pretdw nie powinna przekracza¢ 5000 kg.

3. Prety proste wszystkich klas powinny by¢ dostarczone o dtugo$ciach:
e 10-12 m - jezeli w zaméwieniu nie okreslono innej dtugosci wymagane;j,
e  okreslonych w zaméwieniu (6-12 m) z dopuszczalna odchytkg + 100 mm.
Prety o dlugosciach wigkszych od 12 m Iub mniejszych od 6 m moga by¢ dostarczone tylko po uzgod-
nieniu z wytworca. W kazdej zamowionej partii stali dopuszcza si¢ 6% masy pretow o dtugo$ciach
mniejszych od zamawianych, lecz nie mniejszych niz 6 m, jezeli w zamowieniu nie uzgodniono inaczej.

4. Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno by¢ dotgczone zaswiad-
czenie o jakosci (atest hutniczy).

5. Kazda parti¢ otrzymanej stali i siatek nalezy podda¢ kontroli na zgodno$¢ dostarczonego materialu z
zamowieniem, sprawdzajgc: cechowanie, wyglad powierzchni, wymiary, mase¢ oraz prostoliniowo$¢ pre-
tow.

6. Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
— na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,
— odchytki wymiardéw przekroju poprzecznego pretow i uzebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy sta 1i w normach panstwowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5
mm na 1 m dlugosci preta.

7. Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zba-
da¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:
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— nie ma zaswiadczenia o jakosci stali,
— nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
— stal peka przy gieciu.

6. MASZYNY I SPRZET ZALECANE I NIEZBEDNE DO WYKONANIA ROBOT BETONOWYCH

1.

6.3.

1 ZELBETOWYCH
6.1.

Zageszczanie mieszanki betonowej

Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i
polciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorOw pograza-
nych wykonywac za pomoca sztychowania kazdej utozonej warstwy pretami stalowymi.

a.  Wibratory pograzane

b.  Wibratory powierzchniowe ptaszczyznowe

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukceji i rodzaju deskowan, przy czym:

a. wibratory wglebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej
i gestoplastycznej; wibratory wglebne nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych i konstrukcji
zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia,

b. wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych lub zelbetowych
0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu,

c. wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie po-
zwalajacym na uzycie wibratorow wglgbnych.

. Prostowanie i ciecie pretéw zbrojeniowych

W przypadku prostowania stali metoda wyciagania - stanowiska pracy, miejsca zamocowania pretow
oraz tras¢ z obu stron toru wyciagowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem chronigcym pracownikow.
Na terenie ogrodzonym zabronione jest:

przebywanie pracownikom wzdtuz wyciaganego preta zbrojeniowego w czasie prostowania stali,
przebywanie 0s6b nie zatrudnionych przy prostowaniu,

organizowanie innych stanowisk roboczych i sktadowisk.

Do ciecia pretdow mozna stosowac: gilotyny, nozyc recznych, Przy cigcia pretow zbrojeniowych nalezy
przestrzega¢ nastgpujacych zasad:
w przypadku cigcia pretow nozycami recznymi nalezy cigty pret oprze¢ obustronnie na koztach lub stole
zbrojarskim,

cigcie pretow o srednicy wigkszej niz 20 mm nozycami jest zabronione,

przy mechanicznym przecinaniu pretow chwytanie reka pretow w odlegto$ci mniejszej niz 50 cm od
nozyc tnacych jest zabronione.

Giecie pretéw zbrojeniowych recznie i mechanicznie;

Przy gieciu pretow zbrojeniowych nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

giecie pretow o srednicy do 20 mm moze by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie,

prety o srednicy wiekszej niz 20 mm moga by¢ odginane wylacznie za pomoca urzadzen mechanicz-
nych,

gigcie pretow o $rednicy powyzej 30 mm w stanie ogrzanym nalezy ograniczy¢ tylko do stali walcowa-
nych na gorgco i przy zachowaniu szczegdtowych wytycznych dla tego rodzaju gigcia, stanowigcych za-
facznik do dokumentacji technicznej robot zbrojarskich,

zaktadanie pretow, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gigciu pretdw zbrojeniowych na mechanicz-
nej gietarce dopuszczalne jest tylko przy unieruchomionej tarczy gigtarki.

. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU NA PLACU BUDOWY

Zaleca si¢ uzywanie do transportu mieszanki betonowej pompami zamontowanymi na podwoziu samo-
chodowym z ruchomym wysiegnikiem i przymocowanymi do nich przewodami rurowymi, umozliwia-
jacymi podawanie mieszanki betonowej bezposrednio na miejsce jej utozenia.

Nalezy unika¢ przemieszczania mieszanki betonowej za pomoca lopat, gdyz wystepuje niekorzystne
zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacja kruszywa.
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Przy niewielkich ilo$ciach mieszanki betonowej zaleca si¢ jej dostarczenie na miejsce ulozenia za po-
mocg wozkoéw kolowych lub taczek, z tym ze napelnianie tych urzadzen powinno by¢ dokonywane bez-
posrednio z betoniarki.

Zbrojenie szkieletow moga by¢ transportowane recznie lub dzwigiem w pozycji na ptask. W pozycji
tej pakiety transportowane dzwigiem nalezy podnosi¢ za pomoca 4 zawiesi w Stosownym rozstawie.
Zawiesia lub haki nalezy zaczepi¢ o prety podtuzne o wigkszej Srednicy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BETONOWYCH I ZELBETOWYCH

7.1. Deskowanie.

7.1.1 Wymagania ogoélne

1.

Konstrukcja podtrzymujace deskowanie do betonu powinno by¢ wykonane zgodnie z projektem w taki
sposdb, aby mogto przenosi¢ obcigzenia wywotane:

masa wlasng oraz masg sprzetu do robot betonowych (np. taczki, wozki, wibratory),
masg uktadanej mieszanki betonowej, z uwzglednieniem obcigzen dynamicznych od rzucanej lub opusz-
czanej mieszanki, jak tez parcia mieszanki w trakcie jej zaggszczania,

masa zbrojenia konstrukcji,

masg robotnikéw zatrudnionych przy robotach betonowych i zelbetowych.

Wykonane deskowanie nie powinno odksztalca¢ si¢ pod dzialaniem obcigzen omoéwionych w p. 1.
Rusztowanie powinno zachowywac sztywnos$¢ oraz niezmienno$¢ konstrukcji zarowno w trakcie beto-
nowania, jak i dojrzewania mieszanki betonowe;j.

Deskowania, w ktorych bedzie uktadana mieszanka betonowa, powinny by¢ szczelne i zabezpieczone
przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki.

Prawidlowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy doktadnie sprawdzi¢ z dokumentacja techniczna
oraz potwierdzi¢ jego zgodno$¢ z wymaganiami technicznymi. Dopuszczenie rusztowania do uzytkowa-
nia powinno by¢ potwierdzone zapisem inspektora nadzoru technicznego w dzienniku budowy.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe deskowania nie moga odbiega¢ od podanych w polskiej normie.

.1.2. Rodzaje deskowan

Deskowania indywidualne (tradycyjne) z drewna lub z czg$ciowym uzyciem materiatow drewnopo-
chodnych i innych wykonane na miejscu robot betonowych lub zelbetowych powinno by¢ stosowane w
przypadkach koniecznosci technicznej lub celowosci gospodarcze;.

Deskowanie systemowe inwentaryzowanych wykonywane z stypizowanych elementow (plyt) taczonych
odpowiednimi $ciggami z ustawianiem rozstawu za pomoca rozporek.

Konstrukcje deskowania powinny by¢ zgodne z projektem i ogdlnymi wymaganiami podanymi w p.
6.12.1.1.

7.1.3. Rozbiorka deskowania

1.

Usunigcie deskowania konstrukcji betonowej lub zelbetowej moze nastapi¢, gdy beton osiagnie wyma-
gang projektem wytrzymatos¢, stwierdzona na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do
warunkow dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi metodami badan.

Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzane w sposob wykluczajacy uszkodzenie powierzchni

rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.

Plyty deskowan usuwane za pomocg urzadzen podno$nikowych powinny by¢ przed ich podniesieniem

oddzielone od betonu. Usuwanie deskowania przestawnego konstrukcji bardziej skomplikowanych po-

winno by¢ przeprowadzone w sposob podany w instrukcji roboczej lub w projekcie deskowania.

Niezaleznie od rodzaju deskowan, przy ich usuwaniu nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

a. usunigcie bocznych elementow deskowania nie przenoszacych obcigzenia od cigzaru konstrukcji
dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci zapewniajacej nieuszkodzenie powierzchni
oraz krawedzi elementow, jezeli projekt nie zawiera innych wytycznych w tym zakresie,

b.  usuniecie no$nego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza si¢ po osiggnigciu przez beton
petnej wytrzymatosci.

c. deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, sprawdzi¢
starannie, czy nie wymagajg naprawy lub wymiany uszkodzonych elementow, pokry¢ Srodkami
zmniejszajacymi przyczepnosé betonu,
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d. rozbiorke deskowan tradycyjnych nalezy przeprowadza¢ ostroznie, aby nie niszczy¢ materiatu; ma-
terial uzyskany z rozbidrki nalezy oczysci¢ z gwozdzi i zaprawy, posegregowac i przygotowac do
ponownego wykorzystania.

7.2. Zbrojenie.
7.2.1. Ogolne zasady montazu

1. Ustawianie lub uktadanie elementow zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedlug przygotowanych
schematow zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy beda umozliwiaty
dalszy montaz zbrojenia.

2. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wy-

tworczych 1 montazowych.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposdb zabezpieczajacy od uszkodzen i

przemieszczen podczas podawania materiatu 1 zageszczania mieszanki betonowe;.

5. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata
warto$ciom podanym w projekcie lub - w przypadku braku w projekcie wedtug polskich norm.

> w

7.2.2. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow

1. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

2.  Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow oznaczonego
w projekcie.

3. Montaz zbrojenia z pretdow pojedynczych w belkach i shlupach mozna wykona¢ bezposrednio
w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie robot zbrojarskich.

4.  Laczenie poszczegdlnych pretow zbrojenia migdzy soba powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym
w polskiej normie.

7.2.3. Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletéw plaskich

1. Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletoéw plaskich nalezy wykonywaé¢ doktadnie wedtug
rysunkéw roboczych elementow. Poszczegolne siatki i szkielety powinny by¢ usytuowane zgodnie z
projektem.

2. Przy montazu zbrojenia plyt siatkami zgrzewanymi nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na usytuowanie
pretow nos$nych i rozdzielczych w sposob zapewniajacy projektowana wysokos$¢ uzytkowa ptyty. Obro-
cenie siatki, czyli zmiana potozenia pretow rozdzielczych i gtownych, moze bowiem spowodowac
zmnigjszenie no$nosci elementu oraz znaczne przesuniecie pionowe zbrojenia w stykach siatek.

3. Na dlugosci stykow i na dlugosci zakotwienia siatek i szkieletow ptaskich powinien znajdowac sie co
najmniej jeden pret poprzeczny lub rozdzielczy.

7.2.4. Montaz zbrojenia ze szkieletéw przestrzennych

1. Szkielety przestrzenne konstruuje si¢ ze szkieletow ptaskich, siatek i pretow laczacych za pomoca
zgrzewania punktowego lub spawania tukowego.

2. Elementy zaleca si¢ projektowa¢ i wykonywac bez potaczen na zaktad pretow nosnych szkieletow.
Konieczne potgczenia szkieletow nalezy wykonywaé wg wymagan polskiej normy. Na dtugosci taczenia

powinny by¢ wykonywane strzemiona zamknigte.
3. Kolejnos¢ i sposob taczenia fragmentow szkieletow pomigdzy soba powinny by¢ okreslone w projekcie.

7.3. Betonowanie - ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej
7.3.1. Przygotowanie do ukladania mieszanki betonowej

1. Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢ wykonania
wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:
— wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

— wykonanie zbrojenia,

— przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— wykonanie wszystkich robot zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

— prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementow kotwiacych zbrojenie i desko-
wanie formujace kanaly, przepony oraz innych elementéw ustalajacych potozenie armatury itd.,
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6.

gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkow rdzy, ze zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow i Scian.

Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone woda bezposrednio
przed betonowaniem.

Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materialdéw powinny by¢ powleczo-
ne $rodkiem uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych
technicznie stosuje si¢ deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.

Powierzchnie uprzednio ulozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementow
wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i
szkliwa cementowego.

Woda pozostata w zaglebieniach betonu powinna by¢ usunigta.

7.3.2. Wymagania ogolne dotyczace ukladania mieszanki betonowej

1.

4,

Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej 0 konsystencji wilgotnej i ggstoplastycznej nie

powinna przekracza¢ 3 m.

W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wickszych wysokosci od podanych w p. 1 nalezy sto-

sowac rynny, rury teleskopowe, rury elastyczne (rgkawy) itp. Przy koniecznos$ci zastosOwania urzadzen

pochylych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w urzadzenia pozwalajace na pionowe opadanie mieszanki be-

tonowej nad miejscem jej utozenia bez rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki betonowej z wysoko-

sci wigkszej niz 10 m nalezy stosowa¢ odcinkowe przewody gietkie zaopatrzone w posrednie i koncowe

urzadzenie do redukcji predkosci spadajacej mieszanki.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkow

ogo6lnych:

e W czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie si¢ deskowan i rusztowan, czy nie na-
stepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukeji,

o szybko$¢ i wysokos¢ wypelnienia deskowania mieszanka betonowa powinny by¢ okreslone wy-

trzymatoscig i sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie $wiezo utozonej mieszanki,

e  w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona
przed nadmierng utrata wody,

e w czasie deszczu ukladana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwlocznie chroniona
przed wodg opadowg; w przypadku gdy na $wiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna
ilo$¢ wody powodujgca zmian¢ konsystencji mieszanki, nalezy jg usung¢,

e w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub ggsto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zagegszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac zaggszczanie reczne za
pomoca sztychowania.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robot,

w ktérym powinny by¢ podane:

e  data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow lub czesci budowli,

e  wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mie-
szanki betonowej,

e daty, sposdb, miejsce 1 liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie,
a nastgpnie wyniki i terminy badan,

e  temperatura zewng¢trzna powietrza i inne dane dotyczace-warunkow atmosferycznych.

7.3.3. Zageszczanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w
mieszance betonowej po zaggszczeniu nie powinna by¢ wigksza od dopuszczalne;j.

Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i
,potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzal-
nych.

Przy stosowaniu wibratorow pograzalnych odleglo$¢ sgsiednich zaglebien wibratora nie powinna by¢
wigksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dzialania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej mieszan-
ki betonowej nie powinna by¢ wigksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibra-
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11.

12.

13.

14.

tor w czasie pracy powinien by¢ zaglebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej mieszan-
ki.

Przy stosowaniu wibratoré6w powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10-20 cm. Grubo$¢ zaggszczonej warstwy mieszanki betono-
wej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojo-
nych podwojnie - 12 cm.

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorow pograzalnych, predkos¢ posuwu wibratoréw
powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typéw wibratorow powinny by¢ ustalone
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowej.

Zakres i sposob stosowania wibratorow powinny by¢ ustalone doswiadczalnie w zaleznos$ci od przekro-
ju konstrukcji, mocy wibratorow, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp.
Opieranie wibratorow wszelkich typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:

wibratory wglebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastyczne;j

I gestoplastycznej; wibratory wglgbne o duzej mocy nalezy stosowaé¢ do konstrukcji betonowych
i konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym kie-
runku 0,8 m; wibratory wgtebne matej mocy nalezy stosowac do konstrukcji betonowych oraz zelbeto-
wych o normalnym zbrojeniu i 0 wymiarach 0,2-0,8 m,

wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych lub Zelbetowych
0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibro-
wania podtozy, stropow, ptyt itp.; plaszczyzny dziatania wibratorow powierzchniowych na sgsiednich
stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ okoto 20 cm; grubos¢ warstwy betonu zagesz-
czonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wigksza niz:

e 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,

e 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwojnie,
wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwa-
lajacym na uzycie wibratorow wglebnych.
Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzala na tyle, ze nie
ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiagnieciu przez be-
ton odpowiedniej wytrzymatosci i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.
Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac za pomocg sztychowania kazdej utozone;j
warstwy pretami stalowymi w taki sposob, aby konce pretow wchodzily na glebokos¢ 5 -10 cm w war-
stwe poprzednio utozong, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

7.3.4. Ukladanie mieszanki betonowej w konstrukcjach masywnych

1.

2.

Przebieg betonowania konstrukcji masywnych oraz pomiar temperatury zabetonowanych czesci powi-
nien by¢ podany w projekcie wykonywania robot.

Mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczana na miejsce wtozenia w sposob ciggly przy maksymalnym
zmechanizowaniu jej transportu i uktadania.

Zageszczanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane za pomoca wibratoréw wglebnych -
pojedynczych lub zespotu wibratorow na wspdlnej ramie. Zageszczanie mieszanki betonowej
w konstrukcjach masywnych za pomocg wibratorow powierzchniowych dopuszcza sie tylko
w przypadku warstwy wierzchniej.

W przypadku uktadania w konstrukcjach masywnych mieszanki betonowej warstwami, goérna po-
wierzchnia poszczegolnych warstw nie powinna by¢é wygladzana (z wyjatkiem ostatniej warstwy
wierzchniej).

Betonowanie w konstrukcjach masywnych czes$ci zamykajacych budowlg powinno by¢ przeprowadzone
dopiero po zakonczeniu osiadania i uzyskaniu przez beton wykonanych czesci sasiednich temperatury
ustalonej w projekcie wykonania robot.

Betonowanie blokéw fundamentowych pod urzadzenia wywotujace obcigzenia dynamiczne powinno
by¢ wykonane bez przerw roboczych i1 zgodnie z wytycznymi podanymi w projekcie wykonania robot.
Mieszanka betonowa powinna by¢ uktadana warstwami poziomymi o jednakowej grubosci, dostosowa-
nej do charakterystyki wibratoréw przewidzianych do zageszczania mieszanki. Kazda warstwa mieszan-
ki powinna by¢ uktadana bez przerwy i tylko w jedng stron¢. Uktadanie mieszanki uskokami (schodka-
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mi) moze by¢ dopuszczone, jezeli tego rodzaju przebieg betonowania zostat ustalony w projekcie wyko-
nywania robot, a sam przebieg uktadania mieszanki zostal szczegotowo okreslony.

8.  Okres pomigdzy wykonaniem jednej warstwy a rozpoczeciem ukltadania nastepnej warstwy powinien
by¢ ustalony doswiadczalnie przez laboratorium badawcze w zaleznosci od temperatury otoczenia, wa-
runkow atmosferycznych, wtasciwosci cementu i innych przewidywanych czynnikow.

7.3.5. Ukladanie mieszanki betonowej w Scianach

1.  Sciany powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nie przekraczajacej
wysokosci 3 m.

2. Betonowanie konstrukcji ramowych powinno by¢ dokonywane bez przerw. W przypadku koniecznosci
wykonania przerwy roboczej w tego rodzaju konstrukcjach miejsce przerwania konstrukcji powinno by¢
przyjete zgodnie z wymaganiami w p. 6.4.8.

3. Dolna cz¢é¢ $ciany powinna by¢ wypetniona na wysoko$¢ 15 cm mieszanka betonowa przeznaczong do
betonowania po uprzednim usunig¢ciu kruszywa o uziarnieniu wigkszym niz 10 mm i o wytrzymatosci na
$ciskanie nie mniejszej niz przewidziana w projekcie.

7.3.6. Przerwy w betonowaniu

1. Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny si¢ znajdowa¢ w miejscach uprzednio przewi-
dzianych w projekcie.

2. Uksztaltowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych kon-
strukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.

3. Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku napregzen
glownych, t j. w zasadzie pod katem ok. 45°.

4.  Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pola-
czenia stwardniatego ze Swiezym betonem przez usunigcie z powierzchni stwardnialego betonu luznych
okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania betonu woda.

5. Resztki wody w zagltebieniach betonu powinny by¢ usuniete przed rozpoczgciem betonowania.

6. Okres pomiedzy ulozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na te¢ warstwe drugiej
warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez nad-
z6r techniczny (laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, warunkéw klima-
tycznych, wlasciwosci cementu i innych czynnikéw wptywajacych na jako$¢ konstrukcji. Jezeli tem-
peratura powietrza wynosi wigcej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢
dhuzszy niz 2 godz.

7. Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio uto-
zonego betonu.

7.3.7. Pielegnacja i dojrzewanie betonu - twardnienie betonu w warunkach naturalnych i jego pielegnacja

1.  Warunki dojrzewania swiezo utozonego betonu i jego pielggnacja w poczatkowym okresie twardnienia
powinny:

— zapewnic¢ utrzymanie okreslonych warunkow cieplno-wilgotnosciowych niezbednych do przewidywane-
go tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,

— uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

— chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzasami i innymi wpltywami pogarszajacymi jego
jakos¢ w konstrukcji.

2. W okresie pielegnacji betonu nalezy:

a. chroni¢ odslonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycz-
nych, a szczeg6lnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym - mrozu) przez ich ostania-
nie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkow klimatycznych,
utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmnie;j:

— 7.dni - przy stosowaniu cementéw portlandzkich,

— 14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,

Cc. polewac¢ woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. od chwili jego

ulozenia,

— przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewaé¢ w ciaggu pierwszych 3 dni co 3 godz. w

dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobe,

— przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,

3. Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane woda wedlug specjalnych instrukcji.

o
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Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu mogg by¢ powlekane $rodkami bto-

notworczymi zabezpieczajacymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na powierzchnie $wie-

zego betonu powinny odpowiada¢ nastgpujagcym wymaganiom:

— utworzenie si¢ szczelnej powloki powinno nastapi¢ nie pdzniej niz w 24 godz. od chwili posmaro-
wania nimi betonu,

— utworzona powloka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobra przyczepno$¢ do betonu $wiezego i
stwardniatego oraz nie ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,

— $rodek btonotworczy nie powinien przy nanoszeniu przenikac giebiej w Swiezy beton niz na 1 mm i
nie powinien wywotywac korozji betonu oraz stali.

Swiezo utozony beton stykajacy sie z wodami gruntowymi, a szczegolnie ptynacymi, powinien byé

chroniony przed ich ujemnym wptywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izo-

lacyjnej wodochronnej lub w inny réwnorzedny sposob przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania be-

tonu.

8. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR ROBOT BETONOWYCH I ZELBETOWYCH

8.1.

1.

Kontrola wykonania i montaz zbrojenia - wymagania ogolne

Zbrojenie wszystkich elementow zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem.
Kontrola zbrojenia obejmuje:
ogledziny,
badanie zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,
badanie zgodno$ci wymiaréw zbrojenia z projektem,
badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem,
sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w specjalistycznych za-
ktadach centralnych,
badanie jakoS$ci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia nie powinny by¢ wigksze niz podano w polskiej normie.
Dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia w deskowaniu nalezy okresli¢ wg dopuszczalnych od-
chytek podanych w polskiej normie.

Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:
sprawdzeniu wymiaréw zgodnie z projektem roboczym,
zewnetrznych ogledzinach potaczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,
sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami podanymi w rozdziatach
specjalistycznych, zwtaszcza rozdz. 6.12.2.

. Kontrola wykonywania i jako$ci betonu - wymagania ogo6lne

Badania sktadnikéw betonu powinny by¢ wykonane przed przystapieniem do przygotowania mieszanki
betonowej i prowadzone systematycznie przez caty czas trwania robot betonowych.

Podczas robdt betonowych nalezy przeprowadzaé systematyczng kontrole dla biezacego ustalania:
jakosci sktadnikow betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej,
jako$ci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zaggszczania,

cech wytrzymato$ciowych betonu,
prawidlowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czesciowego lub catkowite-
go obcigzenia konstrukcji.

Sposob, liczba kontroli jak réwniez forma prowadzenia sprawozdawczosci 1 wynikow kontroli powinny
by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizacji.

Kontrola betonu powinna obejmowaé sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych
w niniejszych ST oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji technicznej.

Kontrola jako$ci betonu w konstrukcji moze byé przeprowadzona za pomoca sprawdzonych metod
fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych, po uzgodnieniu z nadzorem technicznym i od-
biorca.

W przemystowych i przecigtnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowac
wszystkie wymagane normami panstwowymi wlasciwosci betonu.

Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci dostosowany do wymagan technologii produkeji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
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badania przewidziane norma panstwowg i niniejszymi warunkami technicznymi oraz ewentualnie inne
badania konieczne do potwierdzenia prawidtowosci przebiegu zabiegdéw technologicznych.

8.  Dokumentacja techniczna kontroli jakosci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki badan betonu przewi-
dzianych planem kontroli.

9. PRZEDMIAROWANIE I OBMIAROWANIE ROBOT BETONOWYCH I ZELBETOWYCH
9.1. Podstawowe zasady sporzadzania przedmiaru i obmiaru robot

Ilo$¢ robot ustala si¢ w oparciu o dokumentacj¢ projektows (przed przystapieniem do realizacji robot - tzw.
przedmiar), badz w oparciu o dokumentacje budowy, prowadzong na placu budowy - ksigzke obmiaru (jest
to tzw. obmiar).

Przedmiar robét, to okreslenie ilo$ci robdt do wykonania, sporzadzony w oparciu o dokumentacje projekto-

wa (rysunki, opis techniczny i technologiczny). Opracowuje si¢ go w kolejnosci technologicznej wykonania

robot. Przedmiar winien zawierac:

— liczbe porzadkows

— numer specyfikacji technicznej (ST)

— podstawy do ustalenia jednostkowych naktadéw rzeczowych (w kalkulacji szczegotowej) lub cen jed-
nostkowych robot (w kalkulacji uproszczonej), w oparciu o ktére bedzie prowadzona kalkulacja koszto-
rysowa (KNR, KNNR,; itp.),

—  opis robot.

— wyliczenie ilosci jednostek przedmiarowych robét, wynikajacych z dokumentacji projektowej.

— jednostke miary roboty,

Przedmiar robot jest elementem dokumentacji projektowej

Obmiar robot, to ustalenie z natury ilo$ci robot juz wykonanych. Sporzadza go wykonawca na budowie w

tzw. ksigzce obmiaru robdt przede wszystkim w celu rozliczenia robét po ich zakonczeniu.

Zasady okre$lania ilosci robot zaleza od ich rodzaju oraz warunkéw wykonywania i sg takie same

w odniesieniu do przedmiaru oraz obmiaru.

Przedmiar musi cechowac przejrzystos¢. Przyjeta w przedmiarze struktura oraz numeracja kolejnych roz-

dzialow, elementow i pozycji jest utrzymana w dalszych etapach kalkulacji kosztorysowe;.

— kazdy wymiar, wprowadzony do przedmiaru powinien mie¢ swdj odpowiednik na rysunku, schemacie,
zestawieniu itd., do ktorego si¢ odwotuje.

— wymiary wprowadzone do obliczen podlegaja ustalonym zasadom ich zapisu. Na ogdt przyjmuje sig
doktadno$¢ wielkosci wymiarowych do dwoch miejsc po przecinku, za$ liczbe sztuk lub krotnos¢ jako
liczby catkowite. Nalezy przyjmowac kolejno$¢ wpisywania wymiarow niezmienng w catym przedmia-
rze, np. - szerokosc¢ - dtugosé - wysokos¢ - ilos¢ lub krotnosé.

W przedmiarze robdt przyjmuje si¢ kolejnos¢ wprowadzanych robot zgodna z ustalong w harmonogramie

kolejnosciag ich wykonania. Utatwi to biezacg kontrole postepu robot na obiekcie.

Roboty, ujete w przedmiarze musza mie¢ ten sam stopien scalenia, jak roboty ujmowane w katalogach (me-

toda szczegotowa) lub w cennikach robot (metoda uproszczona), w oparciu o ktoére prowadzona jest w na-

stepnym etapie kalkulacja kosztorysowa i rozliczeniowa.

9.2. Forma przedmiaru i jednostki miary

Przedmiarowanie (obmiarowanie) robot powinno by¢ wykonywane na ujednoliconych formularzach, ktore
powinny by¢ czytelne i jednoznaczne dla negocjujacych stron.

Warunkiem koniecznym, przed przystapieniem do wykonania przedmiaru lub obmiaru robét, jest zapoznanie
si¢ z zasadami przedmiarowania rob6t podanymi w zatozeniach ogolnych oraz w zatozeniach szczegétowych
do danego rozdziatu katalogu (KNR, KSNR lub inny katalog bedacy podstawg przyjecia naktadow rzeczo-
wych), gdyz czesto zasady te zawierajg pewne uproszczenia nie pokrywajace si¢ z fizycznymi wymiarami.
Podstawowg jednostkg miary jest;

—  przy wyliczeniach powierzchniowych szalowanych - m?,

— przy wyliczeniach kubaturowych betonu - m?

— przy wyliczaniu stali zbrojeniowej w kg lub tonach

— wszelkie dodatki wedtug danych producenta.
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10. ODBIORY ROBOT

10.1. Odbior koncowy deskowan

1.

Do odbioru deskowan powinny by¢ przedtozone dokumentacje p.6.2.6. oraz dziennik wykonywania

deskowan, jezeli taki byt prowadzony na danej budowie, albo zapisy w dzienniku budowy dotyczace da-

nego rodzaju deskowania.

Odstepstwa od postanowien projektu lub instrukcji wykonywania deskowan systemowych inwentary-

zowanych powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzor tech-

niczny albo innym réwnorzednym dowodem.

Badanie materiatéw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonywania deskowania powinno by¢

dokonywane przy dostawie tych materialow na budowg. Ocena jakosci materiatow przy odbiorze de-

skowania powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i za§wiad-

czen o jako$ci materiatow lub elementéw wystawionych przez producentow.

Przy odbiorze deskowan do wykonywania konstrukcji z betonu nalezy sprawdzac:

— przekroje i rozstawy stojakow (podpdr) oraz ich usztywnienie (niezmienno$¢ w trakcie betonowa-
nia),

—  szczelno$¢ deskowania,

— prawidlowo$¢ wykonania deskowania w poziomie i pionie,

— usuni¢cie z deskowan wszelkich zanieczyszczen,

— powleczenie deskowania preparatami zmniejszajacymi przyczepnos¢ betonu,

— sprawdzenie dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

Dopuszcza si¢ nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

— odchylka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1 m - 2 mm,

—  odchylka ptaszczyzny deskowania fundam., $ciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,

— odchylka ptaszczyzny deskowania od pionu na calej wysokosci - 15,0 mm,

— odchylka ptaszczyzny deskowania Sciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,

10.2. Ocena wykonania deskowan

1.

Jezeli wszystkie sprawdzenia dadza dodatni wynik, deskowanie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da ujemny wynik, nalezy deskowanie uzna¢ w catosci lub
w czgsdci za wykonane niewlasciwie.

W razie uznania calosci lub czeéci deskowania jako wykonanych niewtasciwie nalezy ustali¢ zakres
napraw deskowania i odnotowaé to w protokole z oceny deskowan.

W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrazato bezpieczenstwu obiektu lub powstataby mozli-
wos¢ jego deformacji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami i
powinno by¢ rozebrane oraz wykonane ponownie.

Dopuszczenie deskowania do uktadania w nim zbrojenia i uktadania mieszanki betonowej powinno by¢
potwierdzone zapisem w protokole z odbioru deskowania i w dzienniku budowy.

10.3. Dokumentacja z odbioru i ocena jako$ci wykonania zbrojenia

1.

Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktorym powinny by¢ podane numery
rysunkow roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o USunigciu ewentual-
nych wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.

Do protokotu odbioru zbrojenia dotaczamy:

za$wiadczenia o jakos$ci producentow siatek i szkieletow zgrzewanych,

protokoty badania pofaczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,

odpisy lub wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.
Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem dopuszcza-
jacym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

10.4. Odbidr koncowy elementéw betonowych i Zelbetowych

10.4.1. Dokumenty stanowigce podstawe odbioru

Przy odbiorze konstrukcji monolitycznych z betonu powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty:

rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi zmianami, jakie zostaly zatwierdzone w czasie bu-
dowy, a przy zmianach zwigzanych z bezpieczenstwem obiektu rowniez rysunki wykonawcze,
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— dokumenty stwierdzajace uzgodnienie dokonanych zmian, '

— dzienniki robét (jezeli takie byty prowadzone) i dziennik budowy,

— wyniki badan kontrolnych betonu,

— protokoty odbioru deskowan przed rozpoczeciem betonowania,

— protokoty odbioru zbrojenia przed jego zabetonowaniem,

— protokoly z posredniego odbioru elementéw konstrukceji lub robdt zanikajacych,

— protokoly z odbioru fundamentow i ich podtoza,

— inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majace
wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania obiektu budowlanego.

10.4.2. Badanie konstrukcji

1. Niezaleznie od badan w/w, przy badaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych powinna by¢ poddana
sprawdzeniu i ocenie:

— prawidtowos¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukeji lub jej elementow oraz zgodnos¢ z projek-
tem otworow i kanatow wykonanych w konstrukcjach, prawidtowo$é ustawienia czgsci zabetonowa-
nych, prawidlowos$¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, prawidlowos$¢ potozenia budowli w planie 1 jej
rzednych wysokosciowych itp.; sprawdzenie powinno by¢ wykonane przez przeprowadzenie uznanych,
odpowiednich pomiarow,

— jako$¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie doktadnych ogle-
dzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoca nieniszczacych metod badan,

— prawidtowo$¢ wykonania robdt zanikajacych, np. przygotowania zbrojenia, utozenia izolacji itp.

2. Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonéw nalezy wymagac, aby taczna powierzchnia ewentual-
nych rakow nie byta wigksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cien-
kosciennych nie wigcej niz 1%. Lokalne raki nie powinny obejmowac wigcej niz 5 % przekroju danego
elementu.

3. Zbrojenie gldéwne nie powinno by¢ odstonigte. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia ele-
mentow lub konstrukcji nie powinny by¢ wieksze od podanych w polskiej normie.

10.4.3. Ocena wykonanych konstrukcji

1. Jezeli badania dadzg wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub Zelbetowe nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami warunkow technicznych. W przypadku gdy chociaz jedno z badan da wynik
ujemny, odbierang konstrukcje badz okreslong jej cz¢s¢ nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami ni-
niejszych warunkow.

2. Deskowanie lub zbrojenie nie przyjete w wyniku sprawdzenia powinno by¢ przedstawione do ponow-
nego badania po wykonaniu poprawek majacych na celu doprowadzenie deskowania lub zbrojenia do
wymagan zgodnych z niniejszymi warunkami.

3. W przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnosci z wymaganiami podanymi
W niniejszych warunkach oraz w razie uznania calo$ci lub czgsci wykonywanych konstrukcji za nie-
zgodne z wymaganiami projektu i niniejszych warunkéw nalezy ustali¢, czy w danym przypadku
stwierdzone odstepstwa zagrazaja bezpieczenstwu budowli lub jej czgsci.

4. Konstrukcja lub jej cze$é zagrazajaca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana i
przedstawiona do badan.

11. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH I PRAC TOWARZYSZACYCH
Sposob rozliczania prac towarzyszacych i robot tymczasowych zgodnie ogdlnymi warunkami

12. PRZEPISY, OPRACOWANIA POMOCNICZE

12.1. Przepisy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity Dz.U. nr 207 poz. 2016 z 2003r)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)

12.2. Normy

PN-82/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe

i zelbetowe. Podstawowe zasady projektowania
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PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Nazwy i okreslenia
PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
1 zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004  Beton. Czg¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé
PN-89/B-30016 Cementy specjalne.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej. Cz¢$¢ 1: Pobieranie probek
PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 Badania betonu. Cze$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania
dotyczace probek do badania i form
PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu. Czgé¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja probek do badan
wytrzymatosciowych
PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Czes$¢ 1: Odwierty rdzeniowe. Wycinanie,
ocena i badanie wytrzymatosci na $ciskanie
PN-EN 12620:2004/AC:2004  Kruszywa do betonu
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-ENV 10080:2004 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zebrowana B500. Warunki techniczne
dostawy pretow, kregow i siatek zgrzewanych
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie
PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju
PN-1SO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w Kkraju
PN-H-84023-6/A1:1996 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-EN 197-1:2002 Cement. Czgs¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku
PN-91/B-06716 Kruszywa mineralne. Piaski i zwiry filtracyjne. Wymagania techniczne
PN-91/B-06716/Az1:2001 Kruszywa mineralne. Piaski i zwiry filtracyjne. Wymagania techniczne
PN-76/B-06714.00  Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne
PN-89/B-06714.01  Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, terminologia
PN-EN 480-1:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy
i zaprawa wzorcowa do badania
PN-EN 480-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania
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4.

KONSTRUKCJE STALOWE SST - 0.004
Wstep

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wymagania ogolne.

Zakres robot wymienionych w SST

1.4.

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.
Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytyczny-
mi.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt

2.

2.1.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg pro-
jektowa, SST i poleceniami Inspektora.

Materialy
Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

1)

(2)

3)

(4)

Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dlugos$ciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m;
do 100 mm dla dtugosci wicksze;j.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wicksze;j.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100
mm dla dtugosci wigksze;j.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
Blachy
a) Blachy trapezowe
Blacha stalowa, trapezowa, ocynkowana, powlekana T -18, gr. 0,55 mm
szeroko$¢ arkusza 1173 mm,
dtugos¢ max do 9000 mm,
grubos¢ 0,55 mm,
Blacha stalowa, trapezowa, ocynkowana, powlekana T -35, gr. 0,70 mm
szeroko$¢ arkusza 1173 mm,
dtugos¢ max do 12 000 mm,
grubos¢ 0,70 mm,
Blacha stalowa, trapezowa, ocynkowana, powlekana T -55, gr. 0,88 mm
szerokos$¢ arkusza 980 mm,
dtugos¢ max do 12 000 mm,
grubos¢ 0,88 mm,
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b) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.

szerokosciach 160-700 mm i dtugo$ciach:

dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

¢) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubo$ci [mm]| Zalecane formaty [mm]

5-12 1000%2000 1250%2500 1500%x3000
1000x4000 1250%5000 1500%6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750%3500
1500x6000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach
grubych.
a) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blachg zebrowang dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 10002000 mm; 1250%2500 mm; 1500%3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
b) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1.5-5 mm i szeroko$ciach 20-200 mm w kregach o masie:
— przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
— przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg wWw normy.
c) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza si¢ o dtugosciach:
- przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m
- przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.

Wykonywane sa jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragle).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dhugosci fabryka-
cyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadno$ci wykonania.

2.1.3. Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN

10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i nade-
rwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknig-
cia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wy-
puktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek
nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wigksze;j.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢ zaopa-

trzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé:

- znak wytworcy

~ profil

- gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie materiatdow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
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2.1.5. Odbiodr konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow migdzyopera-
cyjnych zostaty usunigete.

Cechowanie elementow farba na elemencie.

Jako tgczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz polgczenia na $ruby.
2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulo-
nych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowa¢ elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych nara-
zonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosci
- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i
wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 5.8-11
dla $rednic powyzej 16 mm — 8.8-11
e stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
e tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
e wiasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P-wg.projektu.
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002
e wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czgéciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na glowkach.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci
sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadej$ciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wy-
rownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzy-
niera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jako$ci materiatow, spoin, otwordow na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.
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Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie trans-
portu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu 1 montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikow i in-
nych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eks-

ploatacji.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

e  Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spa-

wania i dokumentacjg konstrukcyjna.
e  Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
e  Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

e  Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosfe-

rycznych

- sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, za-

bezpieczone od wptywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na $ruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzgt.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg stateczno$ci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot
5.1. Cigcie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow

metalu po cigciu.

Miegjscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych tempera-
tur oraz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegow w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Skiadanie zespolow

5.3.1. Czg¢sci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach,
ktore po montazu bedg niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzy-
manie wymagan doktadnosci zespotow i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchylki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchylka

Nieprostoliniowos¢

Prety, blachownice, stupy,
cze$ci ram

0,001 dhugosci
lecz nie wigcej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wigcej niz 10 mm

nek Srodnikow

Odchytki ptaskosci potek, Scia-

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz S mm

Przesunigcie $rodnika

0,006 wysoko$ci

Wygiecie §rodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
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przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Polaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych golym
okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje
sie¢ wedtug wlasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;j
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czolowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pgknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
—obrobka spoin
—przetopienie grani
-wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupehlniajacym spawaniem, natomiast pgknigcia, nad-
mierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne

ich wykonanie.

5.3.7. Polaczenia na $ruby

dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbg podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzié¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

nakretka i feb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych po-
wierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ war-
stwa smaru.

sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow, ktore zapewnia

osiggnigcie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw kon-
strukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznos$ci ele-
mentéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow wytyczaja-
cych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwnac¢ wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny przekra-
czaé wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
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rz¢dna fundamentu  rozstaw $rub

na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstale podczas transpor-
tu i sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiegcej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

5.4.4. Montaz pokrycia dachowego

-

Podczas montazu pokrycia z blachy stalowej trapezowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

blachy przycina si¢ za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigcia nozycami do
blach,

nie nalezy uzywac do cigcia szlifierek katowych ani innych narzedzi wytwarzajacych podczas cigcia
wysokg temperature,

po cigciu i wierceniu nalezy usuna¢ metalowe odpady mogace spowodowac odbarwienie powierzchni
blach,

blachy powlekane nalezy mocowac za pomoca wkretow samowiercacych lub kotkéw wstrzeliwanych z
podktadkami neoprenowymi,

wkrety powinny by¢ umieszczone w srodku wglebienia w dolnej fali w co drugiej fali, za$ przy okapie i
kalenicy w kazdej fali

Kontrola jakosci roboét

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami po-
danymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sg:

— masa gotowej konstrukcji w tonach,
— powierzchnia w m? pokrycia.

. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Podstawa platnosci
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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5. ROBOTY IZOLACYJNE SST —0.005

CPV 45320000-6

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robdt na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wygania ogolne.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wyko-
nanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej obiektach objetych przetargiem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjag projekto-
wa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy .

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowia-
da¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach ITB i Aprobatach technicznych
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Masy uszczelniajace nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny wykazywac
dostateczng odpornos¢ w §rodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ do sklejanych
materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i §wiadectwach ITB i Aproba-
tach technicznych.

Stosowac elastyczng dwusktadnikowa emulsj¢ bitumiczna o wlasciwosciach:

— rodzaj materiatu: bezrozpuszczalnikowa emulsja,

— kolor: czarny, czerwono-czarny,

—  gesto$¢ gotowej do naktadania masy ~1,0kg/m?

— sucha pozostatos¢: 60%

— wspolczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej: p = 800.

2.1.3. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w
normach panstwowych i §wiadectwach ITB i Aprobatach technicznych.

2.2. Materiaty do izolacji wodochronnych i wodnych i przeciwwilgociowych.

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci 3,0 m, oraz
posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty i aprobaty.

Wymagana jako$¢ materiatdéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadcze-
nie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym doku-
mentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢
nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbioér materiatlow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przy-
padku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow izolacyjnych, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wy-
maganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
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3. Sprzet.
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport .
Materiaty izolacyjne moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

5. Wykonanie robét .

Przygotowanie podktadu

— Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcig-
zenia.

— Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

Pozostate dane techniczne wg. Instrukeji producenta.

6. Kontrola jakoSci .

6.1. Materialy izolacyjne.

Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadcze-
nie o jakos$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym doku-
mentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidér materiatdéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja projektowg
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przy-
padku zastrzezen co do zgodnos$ci materialu z za§wiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatdw izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wy-
maganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot .

Jednostkg obmiarowa robdt jest m? powierzchni zaizolowanej.

Tlo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot .
8.1. Odbidr robét izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykon-
czeniowych.
Podstawe do odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,
zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.
8.2. Roboty wg pozycja 5 - podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
9. Podstawa platnosci .
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
dostarczenie materiatow,
przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
zagruntowanie podtoza,
wykonanie izolacji wraz z ochrona,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane .

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
Aprobata techniczna ITB.
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6. WYKONANIE OBROBEK BLACHARSKICH, RYNIEN I RUR SPUSTOWYCH
SST - 0.006
CPV 45260000-7
CPV 45261320-3
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robdt na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wygania ogolne.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wyko-
nanie w obiektach objetych przetargiem nastgpujacych robot:
— obrobki blacharskie wszystkich krawedzi dachu,
— rynien i rur spustowych,
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projekto-
wa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy .

2.1. Wymagania ogolne

Wszelkie materiaty do wykonywania napraw powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach pan-
stwowych lub $wiadectwach ITB i Aprobatach technicznych dopuszczajacych dany materiat do powszech-
nego stosowania w budownictwie.

Podstawowe materiaty przewidziane do zabudowy:

- trwaleplastyczna masa do wykonywania uszczelnien bezci§nieniowych, wodoodporna i chemoodporna,
- blacha tytanowo-cynkowa o grub. 0,70 mm do obrobek blacharskich,

- listwy dociskowe z blachy tytanowo-cynkowej,

- rynny z blachy tytanowo-cynkowa o grub. 0,70 mm o $rednicy 150 mm;

- rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowa o grub. 0,70 mm o $rednicy 120 mm,

- uchwyty do rynien i rur spustowych

- inne materialy pomocnicze i montazowe.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonywac r¢cznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigza-
ny do uzywania takich narzegdzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jako§¢ materiatéw i wyko-
nywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska. Podstawowy sprzgt wymagany do realizacji robot:
nozyce do blachy, mlotki, wkretaki, lutownice, wiertarki do metalu, drewna i udarowe, gigtarki do blach,
drabiny i inny sprze¢t niezbedny do realizacji robot.

4. Transport .
Samochod dostawczy, skrzyniowy i inne $rodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow i ilosci
wymaganiom do wykonania zakresu umownego robot.

5. Wykonanie robét .

Wszelkie uszczelnienia stykow z elementami wykonanymi z materiatéw o innej rozszerzalnosci wykonac z
uzyciem przeznaczonych do tego celu kitow lub tasm uszczelniajacych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielko$ci odwadnia-
nych powierzchni dachu (stropodachu). Spadki nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spusto-
wych nie powinien przekracza¢ 25,0 m.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym W PN-EN 612:1999, uchwyty
za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-S-94701 :1999 i PN-B-94702:1999

W dachach z odwodnieniem zewng¢trznym w warstwach przekrycia nalezy osadzi¢ uchwyty rynnowe (ryn-

44



haki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Rynny i rury spustowe powijmy by¢:

- wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blach i sktadany w elementy wielo-
czlonowe,

- laczone w ztaczach poziomych na zaklad szerokosci 40 mm; zlacza powinny by¢ lutowane na catej dlugo-
sci,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

- w wpustach osadzi¢ ostony przeciw lisciom.

6. Kontrola jakosci .

Kontrola jako$ci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu, prawidtowos$ci wykonania elementéw, poziomow
i pionow, estetyki wykonania, prawidtowosci spadkow rynien i montazu rur spustowych, sprawdzenia jako-
$ci robot blacharskich.

Kontrola wykonania podktadow pod obrobki blacharskie powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora
nadzoru przed przystapieniem do ich wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-61/B- 10245.
Kontrola wykonania obrébek blacharskich polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadkéw i zabezpieczenia
blacharki przed negatywnym wptywem dalszych procesow oraz wysunigcia poza projektowang ptaszczyzng
$ciany. Kontrola wykonania sytemu rynnowego polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powota-
nymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Powierzchni¢ wykonanych obrébek blacharskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych z doktadnoscia do
0,10 m?. Powierzchnie wykonanych obrobek blacharskich oblicza si¢ wedtug powierzchni figur geometrycz-
nych, utworzonych przez linie ograniczajgce obrobki. W powierzchnie wykonanych obréobek blacharskich
sa wliczane wszystkie czynno$ci zwigzane z jej przygotowaniem, wykonaniem, umocowaniem i uszczelnie-
niem jako kompletna obrobka.

Rynny i rury spustowe oblicza si¢ w metrach z doktadnoscig do 0,1 m. W jednostke obmiarowsg sg wliczane
wszystkie czynno$ci zwigzane z przygotowaniem, wykonaniem, umocowaniem i uszczelnieniem jako kom-
pletne urzadzenie do odprowadzania wod opadowych.

9. Podstawa platnosci .

Placi si¢ za ustalong ilos¢ wykonach robot ustalonych na podstawie ksigzki obmiarow, sprawdzonej i podpi-
sanej przez kierownika budowy i inspektora nadzoru, wg ceny jednostkowej okreslonej w ofercie wykona-
nych robot, jednostka obmiarowa obejmuje komplet robot w tym:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i rozbiodrke rusztowan,

- wykonanie rob6t montazowych,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane .

PN-61/B- 10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

94701 :1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraghych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokraglych.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.

Instrukcje i certyfikaty producenta
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7. ROBOTY MALARSKIE KONSTRUKCJI STALOWYCH SST - 0.007

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji rob6t na obiektach wymienionych w pkt. 1.1. SST — 00.00 Wymagania ogdlne.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wyko-
nanie nastepujacych rob6t malarskich: malowanie konstrukcji stalowych,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projekto-
wa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy .

2.1. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny odpowiadaé nor-
mom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez produ-
centa oraz z zakresem ich stosowania.

2.2. Farby budowlane gotowe
2.2.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wia-
dectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.2.2. Do malowania konstrukcji stalowej zastosowac zestaw farb wg. opisu technicznego projektu.
2.2.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
wydajnos$¢ — 6-10 m?/dm?,
max. czas schniecia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajno$¢ — 15-16 m?/dm?,
max. czas schniecia — 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty
do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogolnego stosowania — biaty do
rozcienczania wyrobdw chlorokauczukowych,

2.2.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
wydajnos¢ — 6-10 m?/dm?,
max. czas schnigcia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajno$¢ — 4,5-5 m?/dm?
czas schnigcia — 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
wydajno$¢ — 5-6 m?/dm?,
max. czas schnigcia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
wydajno$¢ — 6-8 m?/dm?
czas schnigcia — 24 h
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Lakier bitumiczno-epoksydowy
wydajno$é¢ — 1,2-1,5 m?/dm?
czas schnigcia — 12 h

2.2.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania og6lnego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajno$é¢ — 6-8 m?/dm?
czas schniecia — 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajno$é¢ — 6-10 m?/dm?

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport .
Farby pakowane wg punktu 2.3.5 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzuja-
cymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot .

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zi-
mowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu ma-
lowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej
+1°C.

5.1. Przygotowanie podiozy
5.1.1. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje sie¢ odpowiednie farby
podktadowe.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki z farb i lakieréw olejnych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtloki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowa¢ farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakoSci .

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchni,
sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.

6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
nie wcze$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,
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dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastyczno-
$ci 1 twardos$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy kto-
rekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czgsciowo lub catkowicie i wyko-
na¢ powtornie.

7. Obmiar robot .

Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podto-
za, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowa-
niem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowa-
nych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot .
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadaja-
ce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw odpowiedniag szpachlowka.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1.Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i do-
strzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pe-
cherzy odstajacych ptatow powloki, widocznych okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym po-
wierzchnie malowana do powlok o dobrej jakos$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powltoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej po-
wierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem
powloki od podtoza.

Wyniki odbioréw materiatdow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosSci .

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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8. NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ SST -0.008

1. Wstep

1.1. Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwig-
zanych z wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej gr. 8 cm, kolor szary, na podsypce cemen-
towo-piaskowej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza odbioru czgsciowego i koncowego robot zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej gr. 8 cm, kolor szary, na podsypce cementowo-
piaskowej.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami. Betono-
wa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze soba trwale w fazie produkcji. Grubosé¢
kostki 8 cm, typ podwojne T.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST — 0.000 ,,Wyma-
gania og6lne”.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posia-
danie aprobaty technicznej.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknig¢, plam i ubytkoéw. Powierzchnia goérna kostek powin-
na by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wkle$nigcia nie powinny przekraczac:

— 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,

— 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe;j

Kostka brukowa grubosci 80 - 100 mm,

Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na dhugosci + 3 mm,
— na szeroko$ci +3mm,
— na grubosci + 5 mm.

2.2.4. Wytrzymatos¢ na $ciskanie

Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie

statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie

wigcej niz 5%.

2.2.6. Odporno$¢ na dziatanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-

06250 [2].

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:

— probka nie wykazuje pekniec,

- strata masy nie przekracza 5%,

— obnizenie wytrzymalo$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatos$ci probek nie zamrazanych nie jest
wigksze niz 20%.
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2.2.7. Scieralno$é

Scieralno$¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosié nie
wigcej niz 4 mm.

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz
»32,5”. Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-
B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozo-
nych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wtasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadac
wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodatki

Do produkc;ji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow, zgodnie z recep-
ta laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wieksza wytrzymalos¢, mniejsza nasigkli-
wos¢ 1 wigksza odporno$¢ na niskie temperatury i dzialanie soli. Stosowane barwniki powinny zapewnic
kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST — 0.000 ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie. Jesli powierzchnie sg duze, a kostki
brukowe maja jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajace. Urzadzenie
sktada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy ko-
stek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wy-
miatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory pltytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z cementowo-piaskowej mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach,
prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST — 0.000 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzy-
matosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢
i spina taSma stalows, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe
mozna roéwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST — 0.000 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Podloze

Podloze gruntowe pod nawierzchni¢ powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w SST —
0.001 Roboty ziemne

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢
zgodny z dokumentacja projektowa.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkow gruntowo-wodnych, moze sta-
nowié:

— grunt ulepszony pospdtka, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,

— kruszywo naturalne lub tfamane, stabilizowane mechanicznie,

- podbudowa tluczniowa, zwirowa lub zuzlowa,
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lub inny rodzaj podbudowy okre$lonej w dokumentacji projektowe;.
Przewidziano wykonanie podbudowy o konstrukcji:

— podsypka cementowo — piaskowa 1 : 4, gr. 3cm,

— podbudowa z kruszywa tamanego 0 — 31,5 mm stabilizowa-
nego mechanicznie gr. 15 cm,

— podbudowa z kruszywa tamanego 0 — 63 mm stabilizowane-
go mechanicznie gr. 20 cm,

— warstwa odsaczajaco — odcinajaca z pospotki 0 —20 mm  gr. 20 cm,

— warstwa separacyjno — filtracyjna z geowtokniny gr. 1,4 mm.

Warstwy podbudowy zageszczone mechanicznie. Wymagany wskaznik zageszczenia poszczegolnych
warstw — Is = 1,00.
Geowloknine stosowac o co najmniej nastgpujacych parametrach:

— gramatura: 250 g/m?,

— grubosé: 1,4 mm,

—  wytrzymato$¢ na rozcigganie wzdhuz/wszerz pasma: 18/18 kN/m,
— wydluzenie przy zerwaniu wzdluz/wszerz pasma: 50/60 %,

— odpornos¢ na przebicie statyczne (metoda CRB): 3,1 kN,

— umowny wymiar poréw Ogo: 0,07 mm

— predkos¢ przeptywu wody: 40 mm/sek.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki uliczne beto-
nowe wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraweznikow zgodne z dokumentacjg projektowa lub zaak-
ceptowane przez inspektora.

5.5. Podsypka

Nalezy wykona¢ podsypke cementowo-piaskowa - grubo$¢ po zageszczeniu powinna zawiera¢ si¢ w grani-
cach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zaggszczona i wyprofilowana.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Kostke nalezy utozy¢ zgodnie z wzorem chodnika z kostki brukowej betonowe;j. Kostke uktada si¢ na pod-
sypce w taki sposob, aby szczeliny migdzy kostkami wynosily od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5
cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega za-
geszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypehi¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchni¢ uto-
zonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od kra-
wedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnig¢. Nawierzchnia z wypet-
nieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. Kontrola jakos$ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST — 0.000 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikdéw biezacych badan
wyrobu na $ciskanie. Zaleca si¢, aby do badania wytrzymatosci na $ciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek)
dziennie.

Poza tym, przed przystapieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan podanych w pkt
2.2.212.2.3 i wyniki badan przedstawia inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacija projektowa i od-
powiednimi SST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
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Sprawdzenie podsypki w zakresie grubo$ci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdze-
niu zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:

— pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nierownosci podtuzne

Nierownosci podtuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04 [8] nie
powinny przekracza¢ 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z tolerancja £ 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Roéznice pomiedzy rzgdnymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +
lcm.

6.4.4. Szerokos$¢ nawierzchni

Szerokos$¢ nawierzchni nie moze r6zni¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.

6.4.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubo$ci podsypki nie powinny przekracza¢ = 1,0 cm.

6.5. Czgstotliwos¢ pomiardw

Czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4
powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca si¢, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly przeprowadzone nie rzadziej
niz 2 razy na 100 m? nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzeczne-
go oraz wszedzie tam, gdzie poleci inspektor.

7. Obmiar robét

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST — 0.000 ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j.

8. Odbiér robét

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST — 0.000 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— przygotowanie podtoza,

- wykonanie podbudowy,

— wykonanie podsypki,

— ewentualnie wykonanie tawy pod krawe¢zniki.

Zasady ich odbioru sg okreslone w SST — 0.000 ,,Wymagania ogo6lne”.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST — 0.000 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie podtoza oraz podbudowy,
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dostarczenie materiatow,
wykonanie podbudowy,

wykonanie podsypki,

utozenie 1 ubicie kostki,

wypeienie spoin,

przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

. Przepisy zwigzane. Normy

PN-B-04111
PN-B-06250
PN-B-06712
PN-B-19701
PN-B-32250
BN-80/6775-03/04

BN-68/8931-01
BN-68/8931-04
PN-EN 1338:2005

Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralnos$ci na tarczy Boehmego

Beton zwykty

Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw
1 torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.
Betonowe kostki brukowe — Wymagania i metody badan
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