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C€ PN-EN 14782

# 0,50 do 0,70 diugo$é¢ max 9 mb
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L efekt. 1128

L cafk. = 1173

wysokos¢ profilu:

szerokos¢ wsadu:

szerokos¢ uzytkowa:

szerokos¢ catkowita:

materiat:

max. zalecana dtugosc arkusza:
min. diugosc arkusza:

grubos¢:

powtoka:

perforagja:

akcesoria:

zastosowanie:

18 mm
1250 mm
1128mm
1173mm
$250GD/S280GD /DX 51D
0,50mm - 7mb / 0,6mm - 8mb / 0,7mm - 9mb
0,5mb
0,5/0,7mm
poliester potysk/mat, poliuretan, ocynk, aluzynk, purex
tak

whkrety, uszczelki, wioknina antykondensacyjna

dachy, elewacje, ogrodzenia, bramy garazowe, itp
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PROFIL DACHOWY

Objasnienia do tabel

Wiersz 1. Obcigzenia graniczne z uwagi na no$nos¢
Wiersz 2. Obcigzenia graniczne dla strzatki ugiecia f=L/150
Wiersz 3. Obcigzenia graniczne dla strzatki ugigcia f=L/200
Nie uwzgledniono cigzaru wtasnego blachy.

UWAGI:

NINNAOYUd V.14V

obcigzenia wg. norm krajowych.
2. Warto$ci z wierszy 2. i 3 nalezy porownywac z obcigzeniami charakterystycznymi.

LOB tWNA LROUNOLUAZN A
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kolorystyka:
szeroko$¢ wsadu:
szeroko$¢ uzytkowa:
grubos$¢:

dodatki, akcesoria:

materiat:

POLSKA NORMA:

POWLOKA:

poliester potysk — gr. 1525 ym
poliester matowy — gr. 35 pm
poliuretan — gr. 50 pm
HPS200® — gr. 200 um

ocynk — gr. 200 lub 275 g/m?
aluzynk — gr. 150 lub 185 g/m?
purex - gr. 26 ym

karta koloréw producenta

1250 mm

1128 mm

od 0,5 do 0,7 mm

wkrety, tasmy uszczelniajgce, perforacja,
widknina antykondensacyjna, $wietliki

S 250 GD lub S 280 GD + Z200 lub 275
wg PN-EN 10169

DX 51D +AZ150 lub 185 wg PE-EN 10346
PN-EN 14782

Profile elewacyjne uzyskuje sig, gdy strona:
[l pokryta jest powtokg dekoracyjna,
ﬂ powtokg ochronng (lakier podktadowy)

Profile dachowe uzyskuje sig, gdy strona:
n pokryta jest powtokg dekoracyjna,
[ powtoka ochronna (lakier podktadowy)

1. Wartosci z wiersza 1. nalezy pordbwnywaé z obcigzeniami obliczeniowymi, wyznaczonymi przy zastosowaniu wspétczynnikow




C€ PN-EN 14782

# 0,50 diugos¢ max 9 mb
# 0,70 diugo$¢ max 12 mb
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L efekt. 1050 [ i
L catk. = 1090 5

wysokos¢ profilu: 35mm

szerokos¢ wsadu: 1250 mm

szerokos¢ uzytkowa: 1050 mm

szerokos¢ catkowita: 1090 mm

materiat: $250GD /5280 GD

max. zalecana dfugos¢ arkusza: 0,5mm-9mb/0,7mm-12 mb

NINNA0Yd Vidvi

min. dfugos¢ arkusza: 0,5mb
grubosc: 0,5/1,0 mm

powtoka: poliester potysk/mat, poliuretan, ocynk, aluzynk, purex

perforacja: tak

akcesoria: whkrety, uszczelki, wiéknina antykondensacyjna

zastosowanie: elewacja, ogrodzenia, bramy garazowe, itp T 3 5 E
]
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POWLOKA:
# 0,50 diugos¢ max 9 mb /~<'57 - poliester potysk — gr. 25 ym

bt & { poliester matowy — gr. 35 ym
amee s N/ VO N’ poliuretan — gr. 50 pm
J o | ~ - HPS200° - gr. 200 ym

9 ocynk — gr. 200 lub 275 g/m?

: ; :
li 210 | | e | 51| | | 3

L efekt. 1050 | aluzynk — gr. 150 lub 185 g/m?
L catk. = 1090
kolorystyka: karta kolorow producenta
szeroko$¢ wsadu: 1250 mm
szeroko$¢ uzytkowa: 1050 mm
grubo$¢: od 0,5 do 0,8 mm
dodatki, akcesoria: wkrety, tasmy uszczelniajgce, swietliki,
perforacja, wioknina antykondensacyjna
mmateriat: S 280 GD + Z200 lub 275 wg PN-EN 10169
POLSKA NORMA: PN-EN 14782
POZYTYW
. Profile elewacyjne uzyskuje sig, gdy strona:
57° n 9 pokryta jest powtokg dekoracyjng,
. [ powioka ochronng (lakier podktadowy)
S /] l sz V\d‘ E
|rv 210 | 126 84 | ! 36
| L efekt. 1050
PROFIL ELEWACYJNY
NEGATYW
, Profile dachowe uzyskuje sig, gdy strona:
57EZ§ 8 pokryta jest powlokg dekoracyjng,
s owlokg ochronng (lakier podktado
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PROFIL DACHOWY

Objasnienia do tabel

Wiersz 1. Obcigzenia graniczne z uwagi na no$no$¢

Wiersz 2. Obcigzenia graniczne dla strzatki ugiecia f=L/150

Wiersz 3. Obcigzenia graniczne dla strzatki ugigcia f=L/200

Wiersz 4. Obcigzenia graniczne dla strzatki ugigcia f=L/300

Nie uwzgledniono cigzaru wtasnego blachy.
UWAGI:

1. Wartosci z wiersza 1. nalezy poréwnywaé z obcigzeniami obliczeniowymi, wyznaczonymi przy zastosowaniu wspotczynnikow
obcigzenia wg. norm krajowych.

2. Wartosci z wierszy 2,3 i 4 nalezy poréwnywac z obcigzeniami charakterystycznymi.

NINNAO0Yd V14VA
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C€ PN-EN 14782

# 0,50 diugos¢ max 10 : :
#0.70 dlugosé max 12 >
Ko =
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e e | n-
= L efekt. 940 | |
- L calk.=980 0 - w |
wysokos¢ profilu: 55mm g
szerokos¢ wsadu: 1250 mm
szerokos¢ uzytkowa: 940 mm x
szerokos¢ catkowita: 980 mm l
materiat: $280GD/S320GD/S350GD
max. zalecana dfugosé arkusza: 0,50-10/0,70-12mb
min. diugos¢ arkusza: 0,5mb
grubosé: 0,5/1,25 mm
powioka: poliester potysk, poliester mat, ocynk, aluzynk, poliuretan, purex
perforaga: tak
akcesoria: whkrety, uszczelki, wioknina antykondensacyjna
zastosowanie: elewacje, ogrodzenia, bramy garazowe, itp -

LUB INNB RILNOURZNA




0,50 diugos$é max 10 v POWLOKA:
#0,70 diugosé max 12 X i poliester potysk — gr. 15 i 25 um

poliester matowy — gr. 35 pm
L/ \_/ N/ \_/ \_ 2 poliuretan — gr. 50 ym

; - | l ] -t HPS200° — gr. 200 pm

J o & e l ocynk — gr. 200 lub 275 g/m?
aluzynk — gr. 150 lub 185 g/m?
purex - gr. 26 um

kolorystyka: karta koloréw producenta
szeroko$¢ wsadu: 1250 mm
szeroko$¢ uzytkowa: 940 mm
grubos¢: od 0,5 do 1,25 mm
dodatki, akcesoria: wkrety, tasmy uszczelniajgce, perforacja,
wioknina antykondensacyjna
materiat: S 280 GD lub S 320 GDIub S350 GD + Z200 lub 275
wg PN-EN 10169
S 280 GD lub S 320 GDIlub S350 GD +AZ150 lub 185
wg PE-EN 10346

POLSKA NORMA: PN-EN 14782
Profile elewacyjne uzyskuje sig, gdy strona:

65°
| E - n pokryta jest powtokg dekoracyjna,

1 ,
’\ /! \ / E \ =9 [ powtoka ochronng (lakier podktadowy)

98, | !“ L ' Profile konstrukcyjne uzyskuje sig, gdy strona:
H pokryta jest powtokg dekoracyjna,
[l powtoka ochronng (lakier podktadowy)

POZYTYW

o

’[ ; 235 | ‘ 137

{
L efekt. 940

PROFIL ELEWACYJNY/KONSTRUKCYJNY

NEGATYW

. { S 65° Profile dachowe uzyskuje sig, gdy strona:
I\ I\ \ . pokryta jest powiokg dekoracyjna,
t j_\ /|_‘\_']_[_ b [ powtoka ochronng (lakier podktadowy)
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PROFIL DACHOWY

Objasnienia do tabel

Wiersz 1. Obcigzenia graniczne z uwagi na no$nos¢

Wiersz 2. Obcigzenia graniczne dla strzatki ugigcia f=L/150
Wiersz 3. Obcigzenia graniczne dla strzatki ugigcia f=L/200
Wiersz 4. ObcigZenia graniczne dla strzatki ugigcia f=L/300

Nie uwzgledniono cigzaru wiasnego blachy.
UWAGI:

1. Warto$ci z wiersza 1. nalezy poréwnywac¢ z obcigzeniami obliczeniowymi, wyznaczonymi przy zastosowaniu wspotczynnikéw
obcigzenia wg. norm krajowych.

2. Wartosci z wierszy 2,3 i 4 nalezy porownywac z obcigzeniami charakterystycznymi.

NINNAOYd V14V
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5.11.2017 Nasadki zaciskowe - StarCaps

Strona gtdwna » Zaslepki i korki » Nasadki zaciskowe

EP 810 Typ 2 Nasadki zaciskowe

Wtloczenie kapturka zaciskowego na potaczenie Srubowe zapewnia optymalne
zabezpieczenie przed rdza. Uzupetnienie kapturkéw specjalnym smarem daje

najlepsze z mozliwych zabezpieczen przeciw korozji.

M_z's__t.eria{ :czysty gatunkowo LLD-PE nadajacy sie do recyklingu.

Kolor : czarny

Artykut zostat napisany na swoim notatniku. (EP 810 /SW46-M30-2-G 83)

SW Typ by H s M1 M M3 DIN 11 UNC Nr artykudn Zaznacz
SWio - -2 1Ts 193 1.6 M6 EP810/SW10-M6-2-G 18 &
SW13 -2- 286 302 OLJun M8 1/4" EP810/SW13-M§-2-G29 &

EPS10/SW17-M10-2-G =
SW17T s 472 480 20 | Mio M 10x1 3/8" &8
47
; : EP810/SW19-M12-2-G o
SW19 -2- 4Ll 426 02 Mai MI2 M 12x1.5 /16" &
40
EP810/SW24-M16-2-G
SW24 -2- 690 708 30 MI16 M 16x15 8/16"

69
EP8IO/SW30-M20-2-G

SW30 -2- 820 840 3.0 M20 M20x2 M20xL5

82

EP810/SW36-M24-2-G o
SW36 -2- 1200 1225 40 M24 M24x2  M24xL5 /8" ]

120

EP 810/ SWAL-M27-2-G e
swal -2- 880 920 40 M27 M27x2  M27x15 i &

80

EPSIO/SWAE-M30-2-6 X
SWa6 -2- 8L7 840 4.0 M30 M30x2 M30xL5 1.1/8" 4]

83

EPB10/SW50-M33-2-G
SW50 -2- 870 900 50 M33 M33x2 M33x15 1.1/4"

86

EP810/SW55-M36-2-G o
SWS55 -2 910 935 50 M36 M36x3 M36xL5 1.3/8" &l

90

EP810/SW55-M36-2-G
SW55 -2- 1630 1730 50 M36 M36x4 M36xL5 1.3/8"

160

EP810/SWE0-M32-2-G oy
SW60 -2- 1050 107.0 60 M39 M39x3  M3%x15 & L b

EP8IO/SWE5-M4A2-2-G aa
SWE5 -2~ 952 980 07.Jul M42 M423  Maxlb 1.5/8" 7

EPBIO/SWT70-MA45-2-C
SW70 -2- 100.0 102.0 7.0 M45 1.3/4" &

100

EP8LO/SWT75-M48-2-G e
SW75 -2- 109.0 111.0 80 M48 &

103
EP810/SWBD-M52-2-G

SW80 -2- 1380 1410 8.0 M52 2

139
P 810/ SW 85 -M 56 -2~ G
LUB /INNA

EP§I0/SWO0-ME0-2-G

SW90 -2- 810 853 09.Feb ME0 2.1/4" o Qdu/{/&(/ﬂa—/vﬂ

M 64 EPBIO/SWO5-M64-2-6 &

w0
f=}

swgs -2« 830 860 M 56

«
P

SWo9s  -2- 1400 14590

http://www.starcaps.pllindex.php’?cPath=2__49&prodrid=1671&zu=1671 i g’ s 112




TASMY | USZCZELKI

TASMA KALENICOWA IZOVENT EXTRA

CECHY ZASTOSOWANIE
5 doskonate wlasciwoéci paroprzepuszczalnosci 5 do uszczelniania gasiorow dla pokry¢ dachow skosnych
- wentyluje dach krytych blachodachowka lub blacha dachowa

- zapobiega zagniezdzaniu si¢ owaddw, malych ptakow

-» wyposazona w tasme butylowa umozliwiajaca doszczelnienie

kalenicy przy niskich spadkach potaci

TASMAKALENICOWAIZOVENTEXTRA

PARAMETRY TECHNICZNE

Diugosc Imb] 5+/-1%

Szerokosc lem] 24 +/-0,5

Waga wyrobu [g] 863 +/- 6%

Kolor aluminium ceglasty, czerwony, brazowy, czarny

Kolor tkaniny czarna z czerwonym pasem
U SZCZELK' USZCZELKAPES(NAKONSTRUKCJESTALOWE)
CECHY

- niezbedne do zachowania odpowiedniej izolacji dachu
- dopasowanie do profilowania pokrycia dachowego

oraz elementow wykonczeniowych dachu

RODZAJE USZCZELEK USZCZELKATUNITUP (BLACHATRAPEZOWA)

- ta$my uszczelniajace samoprzylepne

- polietylenowe PES 3x20

- poliuretanowe PUS 5x40, PUS 5x80

impregnowana uszczelka poliuretanowa 20x30, 20x40, 20x50

4

tasma uszczelniajaca butylowa

o

rozprezne impregnowane tasmy poliuretanowe

> ksztattowane uszczelnienia do plyt dachowych, blach
trapezowych i blachodachowki

~ TUP - taéma uszczelniajaca pod blache

— TUN - tasma uszczelniajaca na blache L U B /NNA )Qé/\//u 0042”4

-2 —




23.10.2017 Zawias do przyspawania - seria 424 - eMarket automatyka

C min - C max

B

4241 Mig 60 56-75 205
4242 M8 680 55-80 25
‘ 42&3 - ’ Wfi} 80 ‘ 8&85 205
4244 M22 6 70-100 215 [/
4245 M4 85 70-105 a5
4248 M7 5 78110 3

LUB INNY LDOUNOURZN Y

Informacja o sklepie

9 eMarket Automatyka, ul. Brzezinska 67, 92-111 £6dz = ﬁ £,

https://emarket-automatyka .pllakcesoria—do-bram—skrzydlowych-zawiasy-do-przyspawania/GS-zawias-do-przyspawania-seria-424.htm| 3/4




C min-max L

KOD

4282 M8 55-80 a5 100 &1 4
4283 NZ0 5585 il 100 87 4

4285 M4 70-106 215 120 20 5
4288 M7 BO-100 31 120 4 5

LUB JNNY ROUNOURENY
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24.10.201/ 04.UDD £asuwa L< IV DUIEC 11 14 04.

Zasuwa do bramybramki (furtki) do
przykrecenia pomalowana W kolorze
czarnym. Bolec o $rednicy ¢14mm. Posiada
ucho do zamkniecia na kiddke. Catkowita
dlugo$¢ bolca 210mm, zasuwa otwierana z
obu stron bramy

Najwazniejsze cechy produktu:

+ pomalowana w kolorze czarnym

» bolec @14mm

» ucho na ktédke

« mozliwos¢ ryglowania z obu stron
bramy

Podobne produkty

S UB INNA LEINOIAZN A

—11{—

https://www.sklep.kut-met.pl/pl/p/64.055-Zasuwa-L210-bolec-fi1 4/3557




BLOKADA OGRANICZNIK DO DRZWI, BRAMY SKRZYDLOWEJ
DZIALA NA ZASADZIE ZATRZASKU
OTWIERAJAC DRZWI BLOKADA DZIALA SAMOCZYNNIE - ZATRZASKUJE SIE

ABY OTWORZYC ZATRZASK, WYSTARCZY NACISNAC NOGA STOPKE

WYMIARY PODSTAWY - 65 mm x 50 mm
WYSOKOSC - 100 mm

L OB INNA ROWNOWASNA

—12 -




Odbojnica stupowa $rednica 48,3 mm wysokos¢ 800 mm do
przykrecenia

Odbojnica stupowa wykonana z rury stalowej grubosciennej. Lakierowana proszkowo na kolor zo6tty
wg. normy DIN4844. Pasy odblaskowe czarne pierwszej generacji. Podstawa o wymiarach 120 na 120
mm jest wykonana z blachy grubosci 8 mm. Otwory montazowe o $rednicy 12,5 mm. Bardzo wysoka
jako$¢ wykonania i materiaty najlepszej jakosci

Dane techniczne

Srednica rury 48,3 mm

Wysokosé 800 mm

Powloka Lakierowanie proszkowe kolor zo6lty, kolor wg. DIN4844
Montaz Do przykrecenia kotkami rozporowymi

Wielko$¢ podstawy 120 X 120 mm

Dodatkowe informacje Bardzo solidne wykonanie, zwienczenie stupka zaspawa-
ne nie stosujemy odrywajacych si¢ kapsli.
Zastosowanie Magazyny, parkingi, rampy itp..

Produkty powigzane

Kotwa stalowa do duzych ci¢zaréw

Dane techniczne Maks. grubo$¢ mocowania: 20 mm
Srednica wiertla: 12 mm

Min. glebokos¢ otworu: 80 mm

Rozmiar klucza: 13 mm

LOB INNA RELUNOUAZNA
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MEE
¢ TEKNOS

www.teknos.com

DS 021

EPINOX 77
2 01.01.2017 Farba epoksydowa do gruntowania
CHARAKTERYSTYKA Farba epoksydowa do gruntowania pigmentowana pigmentami ptatkowymi,

ZASTOSOWANIE

SPECJALNE WELASCIWOSCI

grubopowlokowa, tiksotropowa,  dwusktadnikowa, utwardzana ~w  niskich

temperaturach (od -10°C).

Do gruntowania: kadtubow statkow stalowych, konstrukgji stalowych, stalowych lub
betonowych eksploatowanych w atmosferze morskiej, nadmorskiej i przemystowej,
konstrukcji stalowych, zeliwnych lub betonowych narazonych na dziatanie
niszczgcych czynnikow mechanicznych.

Do samodzielnego zabezpieczenia: konstrukcji i elementow stalowych, stalowych lub
betonowych w budownictwie w przypadku, gdy nie sg wymagane wysokie walory
dekoracyjne powtoki, stalowych zbiornikéw na szereg mediéw chemicznych, migdzy
innymi: wode, $cieki, produkty ropopochodne, tadowni i powierzchni wewnetrznych na
statkach.

Powloka z potpotyskiem, elastyczna, twarda i odporna na dziatanie niszczgcych
czynnikéw mechanicznych. Powtoka odporna na dziatanie wody, roztworow soli i
alkaliéw, ropy naftowej, oleju opatowego, napgdowego i silnikowego, benzyny oraz
niektorych rozpuszczalnikéw organicznych. Powtoka odporna na dziatanie czynnikow
wystepujacych przy ochronie katodowej konstrukcji. Pod wptywem promieniowania
stonecznego powtoka moze ulec kredowaniu i zmieni¢ odcien.

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania skladnikow

Czas przydatnosci do stosowania;

temp. +20°C

Zawarto$¢ substancji statych
(1ISO 3233)

Calkowita masa substancji statych

Lotne zwiazki organiczne (VOC)
Zalecana grubos¢ powloki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. +23°C,
wilg. wzgl. 50% (grubos$¢ suchej
powtoki 100 um)

- pytosuchos$¢

- suchos¢ na dotyk

- catkowite utwardzenie

Odstep czasu do nalozenia
kolejnej warstwy (wilgotnos¢
wzgledna 50%, grubos$¢ powtoki
100 um)

Rozcienczainik
Rozcienczalnik do mycia

03-885 WARSZAWA ul. Ksiecia Ziemowita 59
TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl

Baza (Komp. A):
Utwardzacz (Komp. B): UTWARDZACZ 077

3,5 godziny

100 czesci obj.
20 czesci obj.

73+1% obj.

ok. 1300 g/l
ok. 300 g/l

na sucho (um) na mokro (um)  wydajnos¢ teoretyczna (m?/l)
100 160 6,3
150 230 43
Poniewaz wiele parametrow wiasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy si¢ jej
zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt aplikowany w
grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos¢ powtoki.

Zalezy od techniki naktadania, chropowatosci podioza, strat w procesie natrysku,
rodzaju konstrukcji itp.

po 2 h
po 6 h
po 2 dniach
Lexv’?:::;::ﬁ tym samym materiatem farby nawierzchniowe
min. max. min. max.
-5°C 24 h nieograniczony™ 24 h nieograniczony*
0°C 14 h nieograniczony™ 14 h nieograniczony™*
+5°C 9h nieograniczony* 9h nieograniczony™
+10°C 7,5h nieograniczony™ ;9.0 nieograniczony™
+20°C 6h nieograniczony” 6 h nieograniczony™

*Nalezy przyjac jako zasade, ze nieograniczony czas do naktadania kolejnych warstw odnosi sig
w pierwszym rzedzie do powlok farby EPINOX 77. W przypadku eksploatacji powtoki w
agresywnym $rodowisku oraz naktadania farb nawierzchniowych, zwtaszcza systemow innych
niz epoksydowe, z uwagi na wieksza wrazliwo$¢ tych wyrobéw na zanieczyszczenia podioza,
czas do nakladania kolejnych warstw powinien by¢ jak najkrotszy. Podane czasy dotyczg
powtoki o zalecanej grubosci, schnacej w warunkach dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec
zmianie wraz ze zmiang temperatury, warunkow wentylacji, ilo$ci warstw i grubosci pokrycia.

TEKNOSOLV 564.
TEKNOSOLV 564. LUB /NN DAVNOVAZN A

TEKNOS Sp. z 0.0.
www.teknos.pl

ciag dalszy na nastepnej stronie
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EPINOX 77 DS 021-2 strona2

Wyglad powloki

Kolor

OZNAKOWANIE
BEZPIECZENSTWA

SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podioza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas nakladania

Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

Potpotysk
250 czerwony tlenkowy 420 zielony soczysty
860 szary jasny 990 czarny

Patrz Karta Charakterystyki

Zaleca sie, przed czyszczeniem zmycie powierzchni wodg z dodatkiem OLICLEAN
123, a nastepnie sptukanie czystg woda.

Powierzchnia stalowa sucha, pozbawiona ttuszczu i soli, oczyszczona do stopnia
czystosci wg PN-ISO 8501-1, co najmniej Sa 2% dla powierzchni zanurzonych lub co
najmniej St 3 wg PN-ISO 8501-1 dla powierzchni zewnetrznych. Dla powierzchni
wewnetrznych dopuszcza sig¢ oczyszczenie do stopnia czystosci co najmniej St 2 wg
PN-ISO 8501-1. Powierzchnie porowate dodatkowo zagruntowane rozcienczong
farbg EPINOX® 77. Najwyzszg odporno$¢ chemiczng i mechaniczng uzyskuje
powtoka farby naktadana bezposrednio na podtoze stalowe oczyszczone
strumieniowo do stopnia czystosci co najmniej Sa 2% wg PN-ISO 8501-1.
Powierzchnia stalowa uprzednio zagruntowana odpowiednia farba do czasowej
ochrony sucha i pozbawiona zanieczyszczen. Miejsca przekorodowan, uszkodzen
mechanicznych i termicznych oraz miejsca, w ktérych powtoka wykazuje wady lub
objawy destrukcji oczyszczone do stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1 Sa 2 dla
powierzchni zanurzonych, St 3 dla powierzchni zewnetrznych nadwodnych. Dla
powierzchni wewnetrznych dopuszcza sie oczyszczenie tych miejsc do stopnia
czystoéci co najmniej St 2. Nieuszkodzona powtoka farby EPIWELD® lekko
omieciona $cierniwem (dla powierzchni  zanurzonych) Ilub zszorstkowana
mechanicznie (dla powierzchni zewnetrznych). Powierzchnia farby epoksydowej do
gruntowania sucha, bez s$ladow korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Powloka farby
epoksydowej do gruntowania sucha, bez $ladow korozji, soli, tluszczu i kurzu.
Powierzchnia betonowa po minimum 28 dniach dojrzewania (w 20°C), o
odpowiedniej wytrzymatosci, czysta, bez rys, wystepéw i szczelin, pozbawiona tzw.
mleczka cementowego, oczyszczona przez piaskowanie lub $rutowanie. Podioze
suche (wilgotnoé¢ resztkowa maksimum 3%), pozbawione ttuszczu, soli, pytu, kurzu i
wtrgcen.  Podtoze zagruntowane lakierem EPINOX 12  rozcienczonym
rozcienczalnikiem TEKNOSOLYV 564.

Nalezy przygotowac tylko takg ilo$¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie krotszym niz jej
czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem nalezy sktadniki farby, w
prawidtowej proporcji, doktadnie wymiesza¢ ze sobg, w catej objetosci naczynia.
Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek skladnikow sg przyczyng
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wtasnosci powfoki.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki: minimalna temperatura podtoza
powyzej -5°C (powierzchnia wolna od szronu i lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy; minimalna temperatura otoczenia -10°C; wilgotno$¢
wzgledna powietrza najwyzej 95%; minimalna temperatura farby +15°C; dobra
wentylacja.

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Przy malowaniu pedzlem moze by¢ konieczne
naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania typowej grubosci pojedynczej
powtoki. Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,48 -0,63 mm

cisnienie w dyszy 20 - 25 MPa
Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia i
rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubo$¢ pojedynczej powtoki inng niz zalecana w
instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubo$ci jednej
powtoki wynosi od 80 do 200 um. Zmiana grubo$ci powtoki powoduje zmiang zuzycia
teoretycznego, grubos$ci warstwy, masy wyschnietej powloki, czasow schniecia,
czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia do eksploataciji.
Pojedyncza powitoka o grubos$ci 160-200 pm (grubo$¢ warstwy 250-320 ym) moze
by¢ stosowana do samodzielnego zabezpieczania wewnetrznych powierzchni np.
tadowni jednostek ptywajacych.

Informacje dotyczgce przechowywania umieszczone sg na etykiecie towaru. Farbe
przechowywac¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w normie
ISO 12944-4 i 1SO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji jak
rowniez sposob postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowa¢, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
rowniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich
uzycia. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca wiedze do korzystania z produktu
przestrzegajac $cisle warunkéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie:

www.teknos.com
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Symbol handlowy 7459-564-XX0 Wydanie: luty 2012
CHARAKTERYSTYKA Farba epoksydowa nawierzchniowa, utwardzana poliaminoamidem,

ZASTOSOWANIE

WLASCIWOSCI

KOLOR

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

PRZYGOTOWANIE
FARBY

METODY NAKLADANIA

ROZCIENCZANIE

Teknos-Oliva Sp. z 0.0.
Chwaszczynska 129-149
81-571 Gdynia

tel. +48 58 629 91 62

fax +48 58 629 67 30

dwusktadnikowa: skfadnik | o symbolu 7459-564-XX0, sktadnik Il o symbolu
8222-897-000. Powloka dobrze przyczepna do podioza, twarda i
elastyczna. Powloka odporna na dziatanie wody, roztworéw soli i alkaliow,
ropy naftowej, oleju roslinnego, oleju napedowego oraz niektorych
weglowodoréw alifatycznych. Powloka odporna na okresowe dziatanie
rozcienczonych kwaséw nieorganicznych i ksylenu. Powloka pod wptywem
promieniowania stonecznego moze wykazywac nieznaczne kredowanie.

Do ostatecznego malowania konstrukcji eksploatowanych w warunkach
agresywnych korozyjnie:
- w wodzie, $ciekach, w roztworach soli i lugéw oraz w produktach
naftowych,
- w atmosferze chemicznej,
— w atmosferze przemystowe;j.

Gestos¢ (co najmniej), g/cm’ 1,0
Temperatura zaptonu (nie nizej niz), °C_ 21
Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki , um 50
Zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy, pm 100
Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 50um, dm®m 0,10
Zawarto$¢ substancii nielotnych (okoto), % obj. 53
Zalecana liczba warstw 1-3
LZO, g/dm® 450

Podane dane moga nieznacznie rozni¢ sie dla réznych koloréw jak rowniez
7 tytulu normalnych odchytek produkcyjnych.

Kolory RAL - zgodnie z listg asortymentowa OLIVA

Powloka farby epoksydowej do gruntowania sucha, bez $ladow korozji,
pozbawiona soli, ttuszczu i kurzu.
Zaleca sie zmycie powierzchni wodg z dodatkiem OLICLEAN 123, a
nastepnie sptukanie czystg woda.

Sktadnik | farby doktadnie wymieszaé, a nastepnie zmieszac ze sktadnikiem
Il w nastepujgcej proporcji:
objetosciowo
sktadnik | 100
sktadnik Il 40
Po uptywie 15 minut (w 20°C) farba nadaje sie do uzycia.
Czas przydatnosci mieszaniny sktadnikéw do stosowania (w 20°C) - 10 h

Natrysk bezpowietrzny, pedzel.

Parametry natrysku bezpowietrznego:
$rednica dyszy 0,38 - 0,48 mm
cisnienie w dyszy 10 - 15 MPa

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzy¢
rozcienczalnik 564 (patrz Informacja Techniczna).
Do mycia aparatury: rozcienczalnik 564

L UB INNA ROSUNOUG2N A
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WARUNKI PODCZAS Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:
MALOWANIA — minimalna temperatura podioza +5°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 85%,
— dobra wentylacja.

Czas schnigcia (w 20°C):
pytosucho$¢ - 2h,
na dotyk - 8h,

Czas do natozenia kolejnych warstw :

temperatura 20°C 106
najkrotszy 10h 20h
najdiuzszy 1 miesigc 2 miesigce

Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schnacej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiana warunkow
temperatury, warunkéw wentylacji, iloéci warstw i gruboséci pokrycia..

Czas petnego utwardzenia powtoki:

[ temperatura | 20°C | 10°C

7dni 14dni
INFORMACIA e Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od
DODATKOWA przeznaczenia i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubo$¢ pojedynczej

powtoki inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku
bezpowietrznym typowy zakres grubosci jednej powtoki wynosi od 40 do
70um. Zmiana grubosci powloki powoduje zmiange zuzycia
teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnigtej powloki, czasow
schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia
do eksploataciji.

e Pomieszczenia mieszkalne i branzy spozywczej oraz pomieszczenia w
budynkach uzytecznosci publicznej po malowaniu farbami EPINOX®
nalezy starannie wietrzy¢, a po zaniku specyficznego zapachu mozna
oddac je do uzytku.

Okres trwatosci podany na opakowaniu. Wyréb nalezy przechowywac w
chtodnych migjscach i szczelnie zamknietych opakowaniach.

TRWALOSC WYROBU

UWAGA! W czasie aplikacji i schniecia powloki wydzielajg sie palne i szkodliwe dla
: zdrowia substancje. Nalezy unika¢ wdychania par i mgty produktu oraz
kontaktu wyrobu z oczami i skérg. Stosowac tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szczegotowe informacje na temat substanciji
niebezpiecznych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen
podane sg w kartach charakterystyki substanciji niebezpiecznych, ktére
udostepniamy na zyczenie naszych Klientow.

Informacje w instrukcji, oparte na badaniach laboratoryjnych i naszym do$wiadczeniu, podajemy z zamiarem ufatwienia pracy
naszym Klientom. Sg to wyfgcznie dane informacyjne. Nie majgc wplywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy brac
odpowiedzialnos¢ wylacznie za jakos¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy rowniez
odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego
ich uzycia.

Okreslenia techniczne zawarte w instrukcji objasniono we wstepie do katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany instrukcji bez
uprzedniego zawiadomienia.

Teknos-Oliva Sp. z 0.0. ben / } i
Chwaszczynska 129-149
81-571 Gdynia

tel. +48 58 629 91 62

fax +48 58 629 67 30

www.oliva.com.pl
www.teknos.pl
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Trwale plastyczna masa do wykonywania uszczelnien bezcisnieniowych, wygtuszania rezonan-
sow oraz dylatacji materiatow o nieregularnej linii stykow i gtebokich szczelinach.

Jest wodoodporna, termoodporna, chemoodporna, trwale plastyczna w zakresie temperatur od -
40°C do +100°C. Charakteryzuje sie dobrg przyczepnoscia do wiekszosci materiatow konstruk-
cyjnych (np. drewno, beton, metal, szkto).

Cecha

Typ

Sktad

Gestos¢ obje-
tosciowa

Konsystencja

Sptywalnos¢ z
powierzchni
pionowych

Odpornos¢ na
dziatanie tem-
peratury

Chemoodpor-
nos¢

Wspotczynnik
tlumienia
drgan y dla
amplitudy 30
mm

Wspotczynnik
przewodzenia
ciepta A

Sposéb nakta-
dania

Jed-
nostka

[kg/m3]

[mm]

[stopnie
Cl

[W/(mK
)

reczny
lub
mecha-
niczny

Opis

R (do naktadania recznego)
M (do nakfadania mechanicznego)
T (do wysokich\niskich temperatur)

kreda T z mikrostrukturami, oleje mineralne z inhibitorami korozji, lepko-
sciowe frakcje polimerowe z plastyfikatorami lateksowymi i asfaltowymi
modyfikowanymi

1600-1700

plastyczna/ciagliwa

3-6

od -20 do +100,
od -40 do +150 (dla krotkiego okresu)

na srodowiska kwasne i zasadowe (pH=1-10)

0,5-1,0 (dla czestotliwosci drgan 300 - 1.000 Hz)

0,033-0,045

Na oczyszczona, sucha powierzchnie, recznie w postaci kesoéw lub watkow
weiskanych lub naktadanych w wybrane miejsce, mechanicznie olkitowni-
ca 0 wymaganym ci$nieniu 2,0-3,5 atm. i funkcja grzania ustnika wyloto-
wego. Przy niskich temperaturach nalezy opakowanie z olkitem wlozy¢ do
goracej wody, aby nada¢ mu zadang migkkos¢ i plastycznosc.

LUB INNY RoOUNOWAZNY




Cecha

Temperatura
podtoza

Maks. wymia-
ry uszczelnia-
nych szczelin

Kolor

Cechy szcze-
gblne

Opakowanie
jednostkowe

Opakowania
zbiorcze

Sposéb dys-
trybucji

Normy, atesty

Pozostate
produkty

Jed-
nostka

[stopnie
C]

[mm]

spedytor
lub
produ-
cent

Opis

od +5 (dla robot recznych)
od -5 (dla rob6t mechanicznych)

ok. 30/25/3000 (szczeliny pionowe)
ok. 50/60/bez ograniczenia dtugosci (szczeliny poziome)

czarny

masa wielokrotnego uzytku
chemoodporno$é 5,5<5,5 - nie powoduje destrukcji styropianu

1,2, 3,5, 10,25 oraz 1,5 (batony do nakladania mechanicznego)

s

karton do 30

do 500kg — pod wskazany adres na koszt Odbiorcy
powyzej 500kg — na koszt Producenta

wyréb zgodny z norma PN-EN ISO 11600, Ocena Higieniczna PZH nr B-
1047/93, Zaktadowa Norma ZN 5CH/004/92, Krajowa Deklaracja Zgodno-
$ci

sprzet do naktadania mechanicznego (olkitownica pneumatyczno-
elektryczna OL-2PE (sprezarka mobilna) - wynajem

e L e
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SAINT-GOBAIN

weber.tec 901

Emulsja bitumiczna o réznorodnym zastosowaniu

WLASCIWOSCI

e przyjazna dla Srodowiska, nie zawiera
rozpuszczalnikdw

» wysoka zawartosc czesci statych

¢ odpornosc¢ na znajdujace sie zwykle w
gruncie agresywne substancje

OPIS PRODUKTU

LUB /NIVE R EUNOUKZN B

weber.tec 901 (Eurolan 3K) jest bezrozpuszczalnikowg emulsjg
bitumiczna stuzgcag do wykonywania powtok przeciwwilgocio-
wych i ochronnych. Pozwala ona na uzyskanie wodoszczelnych
zapraw i jastrychow cementowo-bitumicznych. Ze wzgledu

na kompatybilno$é¢ z cementem weber.tec 901 jest stabilng
wodng emulsjg bitumiczna.

ZASTOSOWANIE PRODUKTU

Moze byé stosowana jako dodatek i modyfikator do zapraw
tynkarskich, murarskich, spoinujacych oraz do jastrychéw. Ze
wzgledu na rozmiar czastek emulsji (wnikajg one w system
poréw i kapilar zaprawy cementowej) skutkuje to nadaniem
zmodyfikowanym zaprawom cech wodoszczelnoscii zwigksza
ich odpornosc¢ na substancje agresywne. Dziatanie uplastycz-
niajgce emulsji weber.tec 901 wptywa korzystnie na wspotczyn-
nik w/c i utatwia aplikacje.
Obszary zastosowan:
o jako dodatek (modyfikator) do zapraw cementowych, w celu
uzyskania zapraw wodoszczelnych,

¢ jako dodatek (modyfikator) do zapraw cementowych, w celu
nadania im odpornoséci na agresjg chemiczna,

e do wykonywania powlok ochronnych elementéw konstrukcji
w gruncie,

e do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych elementow
konstrukcji w gruncie,

e preparat gruntujgcy pod hydroizolacje zmas KMB, np. we-
ber.tec Superflex 10, weber.tec Superflex 100, weber.tec
Supeflex 100 S, weber.tec 915.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze pod powtoki ochronne i hydroizolacyjne musi by¢
czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, tluszczu, luznychi
niezwigzanych czgstek oraz innych zanieczyszczen mogacych
pogorszy¢ przyczepnosc. Z powierzchni betonowych usu-
naé¢ mleczko cementowe. Ponadto podtoze musi byc rowne,
bez wystajacych fragmentow i wtrgcen, jak rowniez ubytkow,

¢ Opakowanie 5|, paleta 4801
» Opakowanie 301, paleta 5401

DANE TECHNICZNE

Baza:

; Rozpuﬁzczahik;: -

Konsystentja:

Kolor:
- Gestosc:
Sposob n,ancé;epié:
Su;ha pqz;s;fabé
Wspélézyﬁnik oborg:aﬁgjne®

pary wodnej j: '

Dokumenty odniesienia

 DZ1628-2/01/14

spekan, rakow itp. Emulsja weber.tec 901 moze byc stosowana na
podtozu suchym i wilgotnym.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Emulsja weber.tec 901 jest dostarczana, jako produkt gotowy do za-
stosowania. Przed uzyciem nalezy jg jedynie starannie przemieszac.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

Gruntowanie pod hydroizolacje zmas KMB

Po oczyszczeniu podtoza wykonac gruntowanie preparatem weber.
tec 901, rozcienczonym wodg w stosunku 1:10 (objetosciowo — 1
cze$é weber.tec 901 na 10 czesci czystej wody). Roztwor gruntujacy
nanosic recznie (szczotka, pedzel, watek). Mozliwe jest naktadanie na-
tryskowe. Proporcje rozcienczenia wynosza wtedy (objetosciowo) — 1
cze$¢ weber.tec 901 na 15 czesci czystej wody. Nalezy bezwzglednie
zapozna¢ sie z kartami technicznymi mas stosowanych do wykony-
wania wlasciwej hydroizolacji.

Wykonywanie powtok ochronno-hydroizolacyjnych

Nanoszenie weber.tec 901 wykonuje sie za pomocg pedzla szczotki
lub watka, ewentualnie aparatem natryskowym. Nalezy tak dobrac
czas nakladania, aby preparat zdazyt wyschnac przed opadem

 Aktualizacja: 16.08.2016
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SAINT-GOBAIN

weber.tec 901

Emulsja bitumiczna o réznorodnym zastosowaniu

deszczu. Przy cieptej, sucheji wietrznej pogodzie powioka
moze wysychaé juz po kilkunastu minutach, w niesprzyjajacych
warunkach cieplno-wilgotnosciowych czas schnigcia moze sig
przedtuzyé¢ nawet do kilku godzin. Podtoza suche i chtonne na-
lezy najpierw zagruntowac. W tym celu, w zaleznosci od stopnia
chtonnoéci podtoza, nalezy weber.tec 901 rozcienczy¢, dodajac
30-70% czystej wody. Po wyschnigciu zagruntowanej po-
wierzchni wykonaé jedno lub (co zalecane), dwukrotne pokrycie
nierozciericzonym weber.tec 901. Ulozenie warstw ochronnych
oraz zasypanie wykopu jest mozliwe po catkowitym wyschnie-
ciu weber.tec 901. Uszczelnionych $cian nie wolno obsypywac
gruzem, ani tez grubym kruszywem.

Stosowanie jako dodatek (modyfikator) do zapraw

Emulsja weber.tec 901 szczegdlnie sprawdza sig przy murowa-
niu szachow, szybow, studzienek itp. jak rowniez betonowaniu
podbuddw w/w. obiektow jako dodatek do zapraw murarskich,
tynkow zaporowych, zapraw spoinujacych, do izolacji dna, do
prac wykanczajacych rynien odptywowych, odsadzek, itp. Przy
zabezpieczaniu podziemnych powierzchni betonowych mozna
zastosowac tynk cementowy o gr. 1,5 cm z dodatkiem weber.
tec 901. Nie zwigzany tynk z dodatkiem weber.tec 901nalezy
zabezpieczy¢ przez przemalowanie rozcienczonym weber.tec
901 —do 1 czesci emulsji dodaé¢ 10-20% czystej wody. Powlo-
ka zabezpieczajaca zamyka pory powierzchni oraz redukuje,
zwlaszcza w miesigcach letnich, niebezpieczenstwo powsta-
nia rys skurczowych. Po 10-24 godzinach wykonac WJednym
przejiciu powloke z nierozcienczonego weber.tec 901. Swieze
warstwy ochronno-hydroizolacyjne chronic przed opadami
atmosferycznymi.

W celu wytworzenia w/w. zapraw cementowych (bez dodatku
wapna) do wody zarobowej doda¢ 10-20% weber.tec 901. Do-
datek emulsji bitumicznej nie wptywa na sposob przygotowania
zaprawy. Zaleca sie stosowanie cementu hutniczego. Nalezy
przygotowywac takie ilosci zaprawy cementowej, ktérg mozna
zuzy¢ w ciggu 1-2 godzin.

Czyszczenie narzedzi

Przed zwigzaniem masy —woda.

WARUNKI PODCZAS STOSOWANIA |
WIAZANIA

Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza): od +4°C. Czas wy-
schniecia zalezy od temperatury i zastosowania, przy zastoso-
waniu jako powtoki okoto 6 godzin przy +20°Ci50% wilgotnosci
wzglednej na suchym podtozu, dla zuzycia 0,25 litra/m2. W tym
czasie powtoka hydroizolacyjna powinna by¢ chroniona przed
przemarznieciem, zalaniem wodg i uszkodzeniem mechanicz-
nym. Wysokie temperatury skracaja, niskie wydtuzajg czas
wyschnigcia powtoki.

ZUZYCIE

Zuzycie weber.tec 901 zalezy od zastosowania. Do uzyskania
1m? zaprawy (murarskie, tynkarskiej, jastrychu) potrzebne jest
20-25 litrow weber.tec 901). Zuzycie weber.tec 901 jako po-
wioki ochronnej/hydroizolacyjnej zalezy od chtonnosci podiozai
w przypadku dwéch warstw wynosi 400-500 g/m2.

OPAKOWANIA

Opakowanie 5|, paleta 4801

Opakowanie 301, paleta 5401

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Wyréb przechowywac do 12 miesigcy od daty produkcji podanej na
opakowaniu. Skladowac i transportowaé w suchych warunkach, na
paletach, w fabrycznie zamknigtychi nieuszkodzonych opakowa-
niach.Uwaga: chroni¢ przed mrozem.

$RODKIBEZPIECZENSTWA

Podczas wykonywania prac nalezy przestrzegac przepisow BHP doty-
czacych ochrony zdrowia wynikajacych z odpowiednich rozporzadzen
oraz zapisow z kart charakterystyki substancji niebezpiecznychi
oznaczen na opakowaniach. Zaleca sig stosowanie srodkow ochrony
osobistej (okulary, rekawice, fartuchy).

UWAGA

Emulsja weber.tec 901 nie moze stykac sig zmetalami niezelaznymi
(np. takimi jak aluminium czy cynk). Zgodne ze sztukag budowlang i
wymaganiami z karty technicznej zastosowanie wyrobu nie podlega
naszej kontroli. Producent (dystrybutor) nie odpowiada za skutki
blednego zastosowania wyrobu (wyrobéw). Dlatego tez gwarancja
objeta jest tylko jakos$¢ wyrobu (wyrobdw), w ramach naszych warun-
kéw sprzedazy i dostaw, z wytgczeniem ich zastosowania.

Niniejsza karta techniczna uniewaznia wszystkie podane wczes-

niej dane techniczne tego produktu. Zastrzegamy sobie prawo do
dokonywania wszelkich zmian wynikajacych z postgpu technicznego.
Informacje podane przez naszych pracownikow, wykraczajace poza
ramy tej instrukcji, wymagaja pisemnego potwierdzenia.
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Jednoskladnikowa mineralna zaprawa

kontaktowa ,2w 1”7

Zaprawa do powierzchni stalowych i betonowych

warstwa kontaktowa
jednosktadnikowa

mineralna

bardzo dobra przyczepnos<¢

do betonu i stali

wodoodporna i mrozoodporna
odporna ma srodki chemiczne
stosowane do posypywania drog
do stosowania wewnatrz

i na zewnatrz

modyfikowana polimerami
latwa w stosowaniu na powierzch-
niach pionowych i poziomych
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ZASTOSOWANIE

Zaprawa Ceresit CD 30 stanowi warstwe kontaktowq na podtoza
betonowe i zelbetowe przed nakladaniem pozostatych sktadnikéw
systemu.

Zaprawa Ceresit CD 30 posiada wysokg przyczepno$é do stali i do
betonu. Zastosowanie jej pomiedzy betonem rodzimym, a warstwg
naprawczq umozliwia uzyskanie bardzo dobrych parametréw wza-
jemnej wspélpracy na granicy warstw. Zaprawa moze byé stosowa-
na na beton klasy powyzej C12/15.

Ceresit CD 30 stanowi czeé¢ systemu naprawy betonu Ceresit RCC.
System Ceresit PCC stuzy do uzupetniania ubytkéw i reprofilaci
balkonéw oraz do wykonywania kompleksowych napraw r6znego
typu konstrukeji betonowych i selbetowych. Umozliwia wykonywanie
napraw konstrukeji w sytuacjach, gdy doszlo do ich znacznej de-
strukeji pod wptywem uszkodzen mechanicznych lub oddziatywania
czynnikéw korozyjnych. Nadaje sig do naprawy elementéw takich
jak: balkony, wsporniki, stupy i dzwigary konstrukcyine, stropy, itp.
Moze byé tez stosowany do naprawy obiektow budowlanych takich
jak: zbiorniki betonowe i selbetowe (w tym oczyszczalnie sciekow),
konstrukeje szkieletowe i wielkoptytowe, konstrukcje monolityczne
(w tym baseny), konstrukcje zelbetowe, kominy, chtodnie, itp.
Produkty systemu Ceresit PCC sq odporne na dziatanie warunkow
atmosferycznych oraz bezposrednie oddziatywanie $rodkéw do
posypywania drég, w tym soli. Charakteryzujq si¢ wodoodporno-

éciq i dyfuzyjnoscig, posiadajq duzy opér karbonatyzacyiny, dzigk
czemu przyczyniajq sig do wydluzenia czasu pracy konstrukgji.

PRZYGOTOWANIE PODtOZA

CD 30 ma przyczepnosc do noénych, czystych podfozy betonowych
bez peknig¢ i wolnych od substancii zmniejszajqgcych przyczepnosé.
Podfoze powinno posiada¢ wystarczajqeq wytrzymato$é na Sciska-
nie (beton klasy powyzej C12/15) oraz wytrzymatosé na odrywanie
minimum 1,0 MPa.

Beton. Skorodowany i skarbonatyzowany beton oraz wszystkie
luzne elementy nalezy doktadnie usunq¢. Zabrudzenia, warstwe
mleczka, érodki antyadhezyjne, stare powtoki nalezy usunqc me-
chanicznie. Powierzchnia betonu musi byé szorstka i porowata,
zapewniajqca dobrq przyczepnosc. Podtoze trzeba przygotowaé
mechanicznie np. poprzez hydropiaskowanie, $rutowanie, skuwanie,
itp. Przed naktadaniem zaprawy CD 30 podtoze betonowe nalezy
nasyci¢ wodq nie tworzqc katuz. Podtoze musi by¢ matowo - wilgot-
ne, ale nie moze by¢ na nim zastoin wody.

Zbrojenie. Ze skorodowanych pretow zbrojeniowych usungé otu-
line betonowq az do miejsc nieskorodowanych. Prety zbrojeniowe
nalezy oczysci¢ z rdzy poprzez piaskowanie do stopnia czystosci




Sa ,5 tak, aby uzyskaly jasny, metaliczny wyglad, a potem oczycic
sprezonym, bezolejowym powietrzem. Podczas aplikacji zaprawy
CD 30 stal moze byé wilgotna. Zaprawe naktadaé najpézniej do 3
godzin od oczyszczenia pretéw zbrojeniowych.

Przygotowanie zaprawy. Zawartos¢ opakowania wsypywac
do odmierzonej iloéci czystej wody i mieszaé za pomocq wolno-
obrotowej wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednolitej masy
bez grudek.

Aplikacja na zbrojenie. Przed uptywem czasu zuzycia, gofowq
zapraweg natozy¢ za pomocq pedzla na wystajqce, oczyszczone
zbrojenie. Zaprawe nalezy rozprowadzi¢ réwnomiernie, pokrywajqc
dokladnie powierzchnig pretow. Po stwardnieniu pierwszej warstwy
(po okoto 3 godzinach) na stal zbrojeniowq nalezy natozy¢ drugq
warstwe zaprawy.

Warstwa kontaktowa. W przypadku wykonywania warstwy
kontaktowej, gotowq zaprawe Ceresit CD 30 nalezy wetrze¢ pgdz-
lem lub szczotkq w oczyszczone, matowo-wilgotne podtoze betono-
we i zabezpieczong wczesniej stal zbrojeniowq. Kolejne zaprawy
systemu Ceresit PCC naktadaé po wstepnym przeschnieciu warstwy
kontaktowej, gdy zaprawa stanie si¢ matowo-wilgotna, czyli w ciagu
30-60 minut od aplikacji. W przypadku przekroczenia tego czasy,
warstwe kontaktowg nalezy polozyé ponownie, ale dopiero po cat-
kowitym stwardnieniu warstwy poprzedniej.

Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach, przy temperatu-
rze powietrza i podtoza od +5°C do +30°C oraz przy wilgotnoici
wzglednej powietrza ponizej 80%.

Swieze zabrudzenia zaprawg myé wodq, stwardniate mozna usu-
nqé tylko mechanicznie.

CD 30 zawiera cement i zmieszana z wodg ma odczyn alkalicz-
ny. Chroni¢ skérg i oczy. Zabrudzenia dokladnie zmywac wodq.

W przypadku kontaktu z oczami pluka¢ je obficie wodq i zasiegngé
porady lekarza.

Zawartoéé chromu VI - ponizej 2 ppm w okresie waznosci wyrobu.

SKLADOWANIE

Do 12 miesiecy od daty produkeii, przy skladowaniv w chtodnych,
suchych warunkach i w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowa-
niach.

OPAKOWANIA
Worek 25 kg.

mieszanka cementéw z wypetniaczami

Baza: mineralnymi i wysokogatunkowa, sproszkowang
zywicq
Uziarnienie: 0-8 mm

do nakladania pedzlem: ok. 6,75 | wody na
25kg

od +5°C do +30°C

Proporcje mieszania:

Temperatura stosowania:

Czas zuzycia: ok. 60 min

-po okofo 3 godz. dla warstwy kontaktowej po
natozeniu powloki antykorozyjnej

-max. 30-60 min (po wstepnym przeschnigciu
zaprawy, gdy stanie sig ona matowo-wilgotna)
dla zoprawy naprawczej lub szpachléwki na
warstwe kontaktowq

20,8 MPa

Naktadanie kolejnej warstwy:

Przyczepnosé¢ po 28 dniach:

Odpornosé na temperaturg po
zwigzaniu:

od -50 °Cdo +70°C

warstwa kontaktowa: ok. 1,5 kg/m?, w zaleznosci
Orientacyjne zuzycie: od chropowatosci i réwnosci podioza zuzycie

moze ulec zmianie

- Wyrob zgodny z normq EN 1504-3:2005, posiada Certyfikat Zakladowej
Kontroli Produkeji wydany przez ITB nr 1488-CPR-0127/Z, atest higieniczny
Pafistwowego Zakladu Higieny na kontakt z wodg pitng
HK/W,/0942/01/2013.

Wizelkie porady techniczne mozna uzyskaé pod numerami telefonow:
+48 800 120 241
+48 41 3710124.

Poza informacjomi podanymi w niniejszej korcie technicznej nalezy przestrzegaé zasad sztuki budowlanej,
wytycznych branzowych instytutéw i stowarzysze, przedmi ych norm krai hi pejskich, dok
aprobacyinych, przepiséw BHP, ifp. Wymienione powyze cechy i wlasciwosei techniczne okreslone zostaly w oparciu
o praktyczne doswiadczenia oraz przep badania. Wszelkie wlaiciwoici oraz zastosowania materictow
wykraczajgee poza zokres podany w niniejszej karcie technicznej wymagaiq naszego pi P dzenio.
Wiszelkie dane odnoszq sie do temperalury podioza, otoczenio i materialy +23° C oraz wilgotnosci wzglednej powie-
trza 50%, o ile nie podano inaczej. W innych warunkach Klimatycznych podane parametry mogq ulec zmianie.

Informacie zaworte w ninigjszej karcie technicznej, w szczegélnoici zalecenia dotyczqce sposobu i warunkéw

aplikacji oraz zakresu ia i vzyth ia naszych produkiéw, zostaly opracowane na podstawie naszego
doswiadezenia zawodowego. Niniejsza karla techniczna okredla zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb
prowadzenia robét, ale nie moze zastqpic ! pr i k Producent g je jokodc

wyrobu, natomiast nie ma wplywy na warunki i sposéb jego uzycia. Biorge pod uwagg, 2o warunki, w kiérych stoso-
wane sq produkly mogq ulegaé zmianie, w przypadky watphwosci zalecane jest przeprowadzenie wlasnych prob
A !

kohwiek Sacji stowne]

ch informacii lub jakie] i

Nie ponosimy odpowiedzialnosci z tytulu powyze
ztym zwi i, z wyigtkiem przypodkéw roz
zastepuje wszystkie poprzednie wersje, majace zastosowanie do fego produktu

- dbal

lub winy umyslnej. Niniejsza korfa techniczna
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LUB INNA RSUNOUAZN A

Zaprawa do napraw betonu, drobnoziarnista,

od 5 do 30 mm

Cementowa zaprawa do naktadania cienkich warstw

niewielki skurcz

do stosowania wewnatrz

i na zewnaqtrz

wodoodporna i mrozoodporna
odporna ma srodki chemiczne
stosowane do posypywania drog
szybko twardnieje

zbrojona wiéknami
hydrofobowa

modyfikowana polimerami
bardzo dobre parametry robocze
do naktadania recznego

i mechanicznego

ZASTOSOWANIE

Ceresit CD 25 to drobnoziarnista, jednosktadnikowa zaprawa do
wyréwnywania powierzchni betonowych i zelbetowych, wypetniania
ubytkéw i miejsc uszkodzonych. Zakres stosowania wynosi od 5 do
30 mm. CD 25 moze by¢ stosowana zaréwno na powierzchniach
pionowych jak i poziomych, wewnatrz i na zewngtrz budynkéw.
Zaprawa moze by¢ aplikowana recznie i mechanicznie. Zaprawa
moze by¢ stosowana na beton klasy powyzej C12/15.

Ceresit CD 25 stanowi cze$¢ systemu naprawy betonu Ceresit PCC.
System Ceresit PCC stuzy do uzupetniania ubytkow i reprofilacii
balkonéw oraz do wykonywania kompleksowych napraw réznego
typu konstrukeji betonowych i zelbetowych. Umozliwia wykonywanie
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napraw konstrukeji w sytuacjach, gdy doszto do ich znacznej de-
strukeji pod wplywem uszkodzer mechanicznych lub oddziatywania
czynnikéw korozyinych. Nadaie sig do naprawy elementow takich
jak: balkony, wsporniki, stupy i dzwigary konstrukcyine, stropy, ifp.
Moze by¢ tez stosowany do naprawy obiekiéw budowlanych takich
jak: zbiorniki betonowe i zelbetowe (w tym oczyszczalnie sciekow),
konstrukcie szkieletowe i wielkoptytowe, konstrukcje monolityczne
(w tym baseny), konstrukcje zelbetowe, kominy, chtodnie, itp.
Produkty systemu Ceresit PCC sq odporne na dziatanie warunkéw
atmosferycznych oraz bezposrednie oddziatywanie srodkéw do po-
sypywania drég, w tym soli. Charakteryzujq sig wodoodpornosciq

i dyfuzyinosciq, posiadajq duzy opér karbonatyzacyijny dzieki cze-
mu przyczyniajq sig do wydluzenia czasu pracy konstrukeji.

Nie stosowa¢ do naprawy betonu lekkiego.

Gueality for Prok

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Ceresit CD 25 ma przyczepnosé do nosnych, czystych podtozy be-
tonowych bez peknig¢ i wolnych od substancii zmniejszajqcych przy-
czepnoéé. Podtoze powinno posiadac wystarczajqeg wytrzymatosé
na $ciskanie (beton klasy powyzej C12/15) oraz wytrzymatos¢ na
odrywanie minimum 1,0 MPa.

Beton. Skorodowany i skarbonatyzowany beton oraz wszystkie
luzne elementy nalezy dokfadnie usung¢. Zabrudzenia, warstwe
mleczka, érodki antyadhezyine, stare powloki nalezy usunqé mecha-
nicznie. Powierzchnia betonu musi by¢ szorstka i porowata, zapew-
niajgca dobrq przyczepnos¢. Podtoze trzeba przygotowad mecha-
nicznie np. poprzez hydropiaskowanie, érutowanie, skuwanie itp.
Zbrojenie. Ze skorodowanych pretéw zbrojeniowych usungé otu-
line betonowq az do miejsc nieskorodowanych. Prety zbrojeniowe
nalezy oczyici¢ z rdzy poprzez piaskowanie do stopnia czystosci
Sa 2,5 tak, aby uzyskaly jasny, metaliczny wyglad, a potem oczycic
sprezonym, bezolejowym powietrzem.

Przed naktadaniem zaprawy CD 25 odstonigte prety zbrojeniowe
nalezy pokry¢ dwukrotnie warstwg antykorozyjng CD 30. Podtoza
betonowe nalezy nasyci¢ wodq nie tworzqc katuz, a nastgpnie na
matowo-wilgotne podioze i zabezpieczong wezesdniej stal zbrojenio-
waq nalezy natozyé warstwe kontaktowq z zaprawy CD 30.

LD




Zaprawe naprawczq nakladaé na lekko przeschnietq, matowo-wil-
gotng warstwe kontaktowg, nie pézniej jednak niz po 30-60 minu-
tach. W przypadku przekroczenia tego czasu, warstwe kontaktowq
nalezy potozyé ponownie, ale dopiero po catkowitym stwardnieniu
warstwy poprzedniej.

Przygotowanie zaprawy. Zawartos¢ opakowania wsypywac
do odmierzonej ilosci czystej wody i mieszaé za pomocq wolno-
obrotowej wiertarki z mieszadlem, az do uzyskania jednolitej masy
bez grudek. Jesli potrzeba, w celu uzyskania wiasciwej konsystencii,
dodaé niewielkg ilo$¢ wody. Odczekaé 3 minuty i ponownie prze-
mieszaé zaprawe.

Aplikacja zaprawy. Przed uptywem czasu zuzycia, gotowq za-
prawe natozyé na $wiezq warstwe kontaktowq przy pomocy kielni,
pacy, poprzez natrysk lub wylaé w szalunku i odpowiednio uformo-
waé. Przy wigkszych powierzchniach nalezy stosowac taty wibra-
cyine. Powierzchnie zaprawy zaraz po natozeniv mozna wygtadzié
stalowg pacq lub po okoto 5-20 min zatrzeé pacq plastikowq lub
gabkg. CD 25 mozna tez nakfadad metodq torkretowania.

Zaprawe mozna nanosié¢ jednorazowo na powierzchnie pionowe
warstwg do 30 mm grubosci. W przypadku naktadania zaprawy

w kilku warstwach lub nakladania na zaprawe CD 26 odstep czasu
pomiedzy kolejnymi warstwami nie moze przekroczy¢ 3 godzin.

W przeciwnym wypadku nalezy odczeka¢ 24 godz,, podfoze zwil-
2yé wodq, naniesé warstwe kontaktowq i dopiero nakladaé zaprawe
naprawczq. Zaprawa CD 25 moze stanowié¢ ostateczng warstwe lub
po 2 dniach moze byé przykryta szpachléwkq Ceresit CD 24.
Dodatkowe zabezpieczenie betonu. Dodatkowym zabezpie-
czeniem chronigeym beton przed korozjq, szkodliwym dziataniem
wody, mrozu, $rodkéw odladzajqeych i zanieczyszczen atmosferycz-
nych jest pokrycie zaprawy CD 25 farbq akrylowq CT 44 lub ela-
stycznq powlokg izolacyjng CR 166. Powtoki te mozna aplikowad
po 3 dniach od natozenia zaprawy CD 25.

Prace wykonywa¢ w suchych warunkach, przy tempera-turze powie-
trza i podtoza od +5°C do +30°C oraz przy wilgotnoici wzglednej
powietrza ponizej 80%. Zaprawg chroni¢ przed zbyt szybkim prze-
sychaniem spowodowanym silnym nastonecznieniem, przeciggami,
itp. Do czasu catkowitego wyschnigcia, chroni¢ zaprawe przed opa-
dami deszczu. Zaleca sie wiedy stosowanie oston na rusztowaniach.
Swieze zabrudzenia zaprawg my¢ wodg, @ stwardniate usuwaé me-
chanicznie. Zaprawy nie mieszaé z innymi dodatkami i nie pokrywaé
materiatami zawierajgcymi gips.

CD 25 zawiera cement i zmieszana z wodg ma odczyn alkalicz-

ny. Chroni¢ skore i oczy. Zabrudzenia doktadnie zmywac wodgq.

W przypadku kontaktu z oczami plukac je obficie wodq i zasiggnqc
porady lekarza.

Zawartoéé chromu VI - ponizej 2 ppm w okresie wazno-éci wyrobu.

SKEADOWANIE

Do 12 miesigcy od daty produkeji, przy skladowaniu na paletach,
w suchych warunkach i w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowo-
niach.

OPAKOWANIA

Worek 25 kg.

gt cement z wypetniaczami mineralnymi
% i wysokogatunkowq, sproszkowang zywicq

0-2,5mm
ok. 3-3,25 | wody na 25 kg
od +5°Cdo +30°C

Uziarnienie:

Proporcje mieszania:

Temperatura stosowania:

ok. 3 min

ok. 30 min

Czas wstgpnego dojrzewania:

Czas zuzycia:

-max. do 3 godzin dla kolejnych warstw
zaprawy CD 25

-po okoto 2 dniach dla szpachlowki

—po okoto 3 dniach dla warstw ochronnych

Klasa: R3

Naktadanie kolejnej warstwy:

Zawartosé jondw chlorkowych: <0,05%

<0,5 kg*m?2*hos

Absorpcia kapilarna:

Ograniczony skurcz/pecznienie: 2 1,5 MPa

Wytrzymato$é na $ciskanie po

28 dniach: i

Przyczepnos¢ do betonu po

28 dniach: ¥ NS

Odpornos$¢ na temperaturg po
zwigzaniu:

od -50 °Cdo +70°C

Odpornos$é na deszcz: po okoto 24 godz.

Substancie niebezpieczne: patrz karta charakterystyki (MSDS)

-posuw: 10 |/min
-$rednica dyszy: 10

Parametry do nakladania
natryskowego:

Orientacyjne zuzycie: ok. 2 kg/m?/1 mm grubosci

- Wyréb zgodny z normq EN 1504-3:2005, posiada Certyfikat Zakladowej
Kontroli Produkeji wydany przez ITB nr 1488-CPR-0127/Z, atest higieniczny
Pafistwowego Zakladu Higieny na kontakt z wodgq pitng
HK/W,/0942/05/2013.

Wszelkie porady techniczne mozna uzyska¢ pod numerami telefonéw:
+48 800 120 241
+48 41 3710124.

Poza informacjami podanymi w niniejsze] karcie techniczne] nalezy przestrzegaé zasad sziuki budowlanej,

ytycznych branzowych instytutow i f, przedmiotowych norm kiajowych i europejskich, dokumentow
aprobacyinych, przepiséw BHP, itp. Wymienione powyZej cachy i whosciwoici techniczne okredlone zoslaly w oparci
o prakiyczne doswiadczenia oraz przeprowadzone badania. Wizelkie wlasciwosci oraz iakd
wykraczajqe poza zakres podany w niniejszei karcie fechniczne wymagaiq naszego pi P
Wiszelkie dane odnoszq sie do temperatury podioza, otoczenia i materiaty +23°C oraz wilgomosci wzglednej powie-
trza 50%, o ile nie podano inaczej. W innych warunkach Klimatycznych podane parametry mogq ulec zmianie.

S

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej, w Slnosci zalecenia d sposobu i ko
aplikacji oraz zokresu iuzy ia nuszych produkiéw, zoslaly op na podstawie naszego
joswiadczeni dowego. Niniejszo karta tech okresla zakres stosowania maleriaty i zalecany sposéb
prowadzenia robdt, ale nie moze zastpic lowego pr i Producent gwarantuje jakosé

wyrobu, nalomiast nie ma wplywu na warunki i sposb jego uzycio. Biorqe pod uwage, ze warunki, w kidrych stoso-
wane sq produkty moga ulego¢ zmianie, w przypadku watpliwosci zolecane jest przeprowadzenie wlosnych préb.
Nie ponosimy odpowiedzialnoici z tytulu powyzej wymienionych informacii lub jakiejkolwiek rekomendacii stownei
z tym zwict i, z wyjgtkiem przypadké 7 iedbal lub winy umyslnej. Niniejsza korta techniczna
zastepuje wszystkie poprzednie wersje, majgce zastosowanie do tego produktu.
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Zaprawa montazowa

LUR

INNA RSUNO TASN G

Zaprawa montazowa do kotwienia i montazu konstrukciji zelbetowych
i betonowych oraz do wykonywania podlewek

szybko twardniejqca
bezskurczowa

wodo- i mrozoodporna
odporna na sél

nie zawiera chlorkéw i cementu
glinowego

yYyvyy

ZASTOSOWANIE

Zaprawa montazowa Ceresit CX 15 jest przeznaczona do zalewa-
nia ubytkéw w betonie, w miejscach osadzenia w nim kotew i ele-
mentéw stalowych, wykonywania podlewek pod podstawy maszyn,
stupy, oparcia belek oraz pod wylazy studzienek. Stuzy réwniez
do zalewania potgczen prefabrykatéw zelbetowych, nadprozy

i ubytkéw w posadzkach. Przeswit pomigdzy brzegiem elementy
kotwigcego a krawedzig otworu montazowego powinien wynosic
20-50 mm. Przy przeswitach o szeroko$ci 50-100 mm do zaprawy
nalezy doda¢ 25% kruszywa dolomitowego frakeji 4/8 mm lub ba-
zaltowego frakcji 4/8 mm albo 8/16 mm.

Do szybkiego kotwienia niewielkich elementéw metalowych nalezy
stosowaé cement montazowy Ceresit CX 5.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

CX 15 cechuje dobra przyczepno$é zaréwno do stali, jak i mocnego
betonu, jesli sq one wolne od substanciji zmniejszajgcych przyczep-
no$¢, takich jak: tuszcze, bitumy, pyly. Zabrudzenia, substancje an-
tyadhezyjne i powtoki malarskie trzeba catkowicie usungé. Podtoze
betonowe nalezy nasyci¢ wodq nie tworzqc katuz. Wstawiajge w
otwér montazowy kotwiony element nalezy sprawdzi¢, czy przeswit
migdzy nim a $ciang otworu nie jest mniejszy niz 20 mm

WYKONANIE

Materiat wsypywaé do odmierzonej ilosci 2 | wody i mieszad wier-
tarkq z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.

Nastepnie dodaé okoto 0,9 | wody [odpowiednio do wymagane;
konsystencii) i ponownie mieszaé przez 5 minut. Wigksze ilosci mate-
riafu mozna wymiesza¢ w betoniarce przeciwbiezne;.

Przygotowang zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 60 minut.

Przy wypetnianiu otworéw o szerokosci ponad 50 mm nalezy CX 15
wymieszaé z ok. 6,25 kg kruszywa dolomitowego frakcji 4/8 mm
lub bazaltowego frakcji 4/8 mm albo 8/16 mm, a nastepnie zarobi¢
wodg do wymaganej konsystencii. Dodatek zwiru nie ma wptywu na
czas wigzania zaprawy, ale nieco obniza wytrzymatosé zakotwie-
nia.

Materiat moze by¢ aplikowany mechanicznie z zastosowaniem pom-
py PG 50 firmy Pneumix lub réwnowazne;.

Prace nalezy wykonywaé przy temperaturze ofoczenia i podioza od
+0°C do +25°C. W przypadku koniecznosci wykonania prac w in-
nych temperaturach, prosimy o kontakt z dziatem technicznym.

CX 15 zawiera cement i zmieszany z wodq ma odczyn alkaliczny.
W zwigzku z tym nalezy chronié¢ skére i oczy. W przypadku kon-
taktu materiatu z oczami ptukaé je obficie wodq i zasiggngé porady
lekarza.

Zawarto$é chromu VI - ponizej 2 ppm w okresie waznosci wyrobu.
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Swiezej zaprawie nalezy zapewnié wilgotne warunki przez co naj-
mniej 48 godzin.

SKLADOWANIE

Do 12 miesigcy od daty produkeii, przy skladowaniu na paletach,
w suchych warunkach i w oryginalnych, nie uszkodzonych opakowae-
niach.

OPAKOWANIA
Worek 25 kg.

mieszanka cementéw z wypetniaczami
mineralnymi i modyfikatorami

ok. 1,5 kg/dm*
ok. 2,9 | wody na 25 kg
od +0°C do +25°C

Baza:

Gestosc nasypowa:

Proporcje mieszania:

Temperatura stosowania:

Czas zuzycia: ok. 60 min
-po 24 godz. 235 MPa
-po 7 dniach 2 60 MPa
Wytrzymatos$é na éciskanie: -po 28 dniach 270 MPa

wg PN-EN 12190:2000

-po 24 godz.:
- zaprawy z dodatkiem kruszywa

dolomitowego frakcji 4/8 mm 229 MPa
- zaprawy z dodatkiem kruszywa
bazaltowego frakcji 4/8 mm 2 40 MPa
- zaprawy z dodatkiem kruszywa
bazaltowego frakeji 8/16 mm 2 37 MPa
Wytrzymato$é na $ciskanie: -po 28 dniach:
- zaprawy z dodatkiem kruszywa
dolomitowego frakcji 4/8 mm 2 40 MPa
- zaprawy z dodatkiem kruszywa
bazaltowego frakeji 4/8 mm 253 MPa
-zaprawy z dodatkiem kruszywa
bazaltowego frakcji 8/16 mm 2 58 MPa
wg PN-EN 12390-3:2011
-po 24 godz.:
- zaprawy 2 4,5 MPa
- zaprawy z dodatkiem kruszywa
dolomitowego frakcji 4/8 mm 24,9 MPa
- zaprawy z dodatkiem kruszywa
bazaltowego frakeji 4/8 mm 2 5,3 MPa
- zaprawy z dodatkiem kruszywa
bazaltowego frakeji 8/16 mm 2 5,1 MPa
Wytrzymatos$é na zginanie: -po 28 dniach
-zaprawy 27,0 MPa
- zaprawy z dodatkiem kruszywa
dolomitowego frakeji 4/8 mm 27,5 MPa
- zaprawy z dodatkiem kruszywa
bazaltowego frakeji 4/8 mm > 8,3 MPa
- zaprawy z dodatkiem kruszywa
bazaltowego frakeji 8/16 mm 28,2 MPa

wg PN-EN 196-1:2006

Orientacyjne zuzycie: ok. 1,8 kg/dm?® wypetnianej objetosci

- Wyrob posiada Aprobate Techniczng ITB Nr AT-15-3275/2014 + Aneks nr 1,
Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji nr ITB - 0394/Z wydany przez ITB.

Wszelkie porady techniczne mozna uzyska¢ pod numerami telefonow:
+48 800 120 241
+48 41 3710124,

Poza informacjami podanymi w niniejszej karcie technicznej nalezy pr. ¢ zasad sztuki budowlanej,
wytycznych branzowych instytutéw i stowarzyszen, przedmiotowych norm krajowych i europejskich, dokumentéw
aprobacyjnych, przepiséw BHP, ifp. Wymienione powyzej cechy i wlasciwosci techniczne okreslone zostaty w oparciu
o proktyczne doswiadczenia oraz przeprowadzone badania. Wiszelkie wiasciwosci oraz zastosowanio materiatow
wykroczajgee poza zakres podany w niniejszej karcie technicznej wymagaiq naszego pissmnego potwierdzenia
Wizelkie dane odnoszq sig do temperatury podioza, ofoczenia i materiaty +23°C oroz wilgotnosci wzglednej powie-
trza 50%, o ile nie podano inaczej. W innych warunkach klimatycznych podane parametry mogg ulec zmianie.

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej, w szczegélnosci zalecenia dotyczace sposobu i warunkéw
aplikacii oroz zakresu ia i uzytk naszych produkiéw, zostaly op na podstawie naszego
doswiadczenia zowodowego. Niniejsza karla techniczna okresla zakres stosowania materiatu i zalecany sposob
prowadzenia robét, ale nie moze zastqpié go przyg yk y. Producent gwarantuje jakos¢
wyrobu, natomiast nie ma wplywu na warunki i sposdb jego uzycia. Biorqc pod uwage, ze warunki, w kidrych stoso-
wane sq produkty moga ulegaé zmianie, w przypadku watpliwosci zalecane jest przeprowadzenie wiasnych prob.
Nie ponosimy odpowiedziclnoici z tytuty powyzej h informacii lub jokiejkolwiek rek docii stownej
2 tym zwigzanej, z wyjatki dkéw razqcego ni lub winy umysinej. Niniejsza karta techniczno
zostepuie wszystkie poprzednie wersje, majace zastosowanie do tego produktu
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Jednosktadnikowy, elastyczny, poliuretanowy materiat uszczelniajacy

OPIS PRODUKTU Sikaflex® PRO-3 to jednosktadnikowy, wiazacy pod wptywem wilgoci
z powietrza, trwale elastyczny materiat uszczelniajacy na bazie poliuretanu
o wysokiej odpornosci mechanicznej. Nadaje sig do stosowania
w pomieszczeniach i na otwartej przestrzeni.

ZASTOSOWANIE Sikaflex® PRO-3 jest uniwersalnym materiatem uszczelniajgcym uzywanym
do:

= Dylatacji i nacig¢ w posadzkach

= Szczelin wewnatrz i na zewnatrz pomieszczer obcigzonych ruchem
pieszym i kotowym (parkingi)

= Uszczelnier potaczen elementéw betonowych

= Magazynéw i hal produkcyjnych

= posadzek przemystowych w przemysle spozywczym

» Piytek ceramicznych w budynkach uzytecznosci publicznej

= QOczyszczalni Sciekow

= Konstrukcji tunelowych i mostowych

= Spoin w pomieszczeniach czystych (cleanroom)

CHARAKTERYSTYKA = Odksztatcalno$¢ 25% wg PN-EN 1SO 9047
= Odksztatcalno$é 35% wg ASTM C 719
= Wysoka odporno$¢ mechaniczna i chemiczna
= Utwardzanie bez wydzielania mikropgcherzykéw
= Bardzo dobra przyczepnos¢ do réznych podfozy
= Nie zawiera rozpuszczalnikow
= Bezapachowy
= Bardzo niska. emisja

APROBATY / NORMY Zgodny z norma PN-EN 15651-4 PW EXT-INT CC 25 HM
Zgodny z norma PN-EN ISO 11600 F 25 HM
Zgodny z norma ASTM C 920 klasa 35
Badania zgodne z Zasadami DIBT dla ekspozycji ze $ciekami.
EMICODE EC1 ™“* R, bardzo niska emisja

Karta Informacyjna Polski
Sikaflex® PRO-3 Uszczelnienia
17.03.2015
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Certyfikat ISEGA do kontaktu z zywnoscig.

Spetnia wymagania normy BS 6920 (kontakt z wodg pitna)

Atest Higieniczny PZH HK/W/0542/01/2012 — Kontakt z wodg pitng

CSM testy TVOC (1SO-6.8)

CSM odporno$¢ biologiczna: bardzo dobra

Odpornoé¢ na olej napedowy i paliwo lotnicze wg wytycznych DIBT
Aprobata Techniczna ITB AT-15-9070/2013 Kit uszczelniajacy Sikaflex® PRO-3

Aprobata Techniczna IBDiM AT/2013-02-2950 Kit konstrukcyjny
poliuretanowy do wypetniania szczelin Sikaflex® PRO-3

OCENY

LEED® EQ 4.1 SCAQMD, Rule 1168 BAAQMD, Reg. 8, Rule 51

spetnia spetnia spetnia

DANE PRODUKTU

POSTAC / KOLORY Biata, czarna, szara (betonowa), szara, inne kolory na zaméwienie.
OPAKOWANIA 300 ml kartusze, 12 kartuszy w pudetku
600 ml kietbaski, 20 kietbasek w kartonie
SKEADOWANIE Produkt przechowywany z dala od wilgoci i zrédet ciepta, w fabrycznie
zamknietym opakowaniu, w suchym miejscu, w temperaturze od +5 do
+25°C, najlepiej zuzy¢ w ciggu 15 miesiecy od daty produkcji.
Chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
DANE TECHNICZNE

BAZA CHEMICZNA

Poliuretan w technologii i-Cure®

GESTOSC ~ 1,35 kg/dm® (cap" 006-4, PN-EN 1SO 1183-1)
STABILNOSC 0 mm (20 mm profil, 50°C) (CQP 061-4, PN-EN ISO 7390)
CZAS NASKORKOWANIA ~ 60 minut ? (cap 019-1)
CZAS OBROBKI ~ 55 minut ? (cap 019-2)
$zyBKOSC UTWARDZANIA ~3,5mm/24h? (CQp 049-1)
ODKSZTALCALNOSC +25% (PN-EN ISO 9047)

+35% (ASTM C 719)
TWARDOSC SHORE A ~ 37 po 28 dniach ? (cQP 023-1, PN-EN ISO 868)

WYTRZYMALOSCE NA PROPAGACIE
ROZDZIERANIA

~8,0 N/mm? (CQP 045-1, PN-EN 1SO 34-1)

SIECZNY MODUL SPREZYSTOSCI

~ 0,6 MPa przy 100% wydtuzeniu e
~ 1,1 MPa przy 100% wydtuzeniu (-20°C) 3

(CQP 020-1, PN-EN I1SO 8339)

WYDLUZENIE PRZY ZERWANIU ~600% ? (cQP 036-1, PN-EN I1SO 37)
POWROT ELASTYCZNY >90% 2 (CQP 018-1, PN-EN ISO 7389)
TEMPERATURA APLIKACII +5°C do +40°C, min. 3°C powyzej punktu rosy
TEMPERATURA UZYTKOWANIA -40°C + +70°C
Karta Informacyjna Polski
Sikaflex® PRO-3 Uszczelnienia
17.03.2015
Nr identyfikacyjny 02 05 05 01 100 0 000011
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ODPORNOSC CHEMICZNA Odporny na wode, wode morska, rozciericzone tugi, zaczyn cementowy,
wodne dyspersje detergentéw. Krotkotrwata odpornosé (< 72 godziny) na
olej napedowy i paliwo lotnicze wg DIBT. Nie jest odporny na alkohole,
kwasy organiczne, stezone tugi i kwasy, chlorowane weglowodory.

Y sika Corporate Quality Procedure
?23°C /50% w.w.
* kondycjonowanie: metoda B

INFORMACIE O SYSTEMIE
ZUZYCIE / PROJEKTOWANIE Szerokosé szczeliny nalezy dobra¢ w ten sposéb, aby wypetnienie mogto
SZCZELINY przeniesé jej ruchy. Szerokos¢ szczeliny powinna wynosic¢ od 10 do 35 mm.

Proporcja szerokosci do gtebokosci wypetnienia powinna wynosi¢ okoto
1:0,8. Podane wymiary szczelin sg warto$ciami zalecanymi dla szczelin
dylatacyjnych (przemieszczajacych sig). Dopuszczalne jest uszczelnianie
szczelin i pekniec o innych wymiarach.

Standardowa szerokos¢ spoin pomiedzy el. betonowymi dla AT* = 40°C:

Odlegtos¢ miedzy szczelinami [m] 2 4 6 8 10
Minimalna szerokos¢ szczeliny [mm] 10 10 10 15 18
Gtebokos¢ wypetnienia [mm] 10 10 10 12 15

Standardowa szerokos¢ spoin pomiedzy el. betonowymi dla AT* = 80°C:

Odlegtos¢ miedzy szczelinami [m] 2 4 6 8 10
Minimalna szerokos¢ szczeliny [mm)] 10 15 20 28 35
Gtebokos$¢ wypetnienia [mm] 10 12 17 22 28

*AT oznacza réznice pomiedzy najwyisza oczekiwang temperaturg eksploatacji (lub najnizsza,
sprawdzi¢, ktory przypadek daje wigkszg warto$¢) a temperaturg aplikacji.

Szczeline nalezy starannie zwymiarowaé. Przy obliczaniu wymaganej
szerokosci szczeliny nalezy wzigé¢ pod uwage wiasciwosci techniczne
materiatu wypetniajacego, warunki podtoza, czynniki oddziatujace na
elementy budowli ich konstrukcje i wymiary.

Srednie zuzycie:

Szerokos¢ szczeliny [mm] 10 15 20 25 30
Gteboko$¢ szczeliny [mm] 10 ) 5 16 20 24
Dtugosé spoiny / 600 ml [m] 6 33 1,9 12 0,8

Podparcie wypetnienia: stosowa¢ materiat kompatybilny z uszczelnieniem, o
zamknietej strukturze np. Sika® Rundschnur — sznur ze spienionego
polietylenu.

Wypetnienie szczeliny na ptasko zmniejsza Zagtebione wypetnienie szczeliny
ryzyko potykania sie i zapobiega zbieraniu obcigzonej mechanicznie
sie brudu
Karta Informacyjna Polski
Sikaflex® PRO-3 Uszczelnienia
17.03.2015
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INSTRUKCJA APLIKACII

PRZYGOTOWANIE PODtOZA /
GRUNTOWANIE

Sikaflex® PRO-3 generalnie ma bardzo dobra przyczepnos¢ do wiekszosci
czystych, nosnych podtozy. W celu uzyskania optymalnej przyczepnosci

w przypadku aplikacji na obiektach o wysokich wymaganiach, jak obiekty
budowane wieloetapowo, o wysokich obcigzeniach potgczen lub w
przypadku ekstremalnej ekspozycji na warunki atmosferyczne konieczne jest
zastosowanie gruntowania i aktywacji. Jesli to konieczne nalezy wykona¢
najpierw pola prébne.

Podtoza nieporowate:

Aluminium, anodowane aluminium, stal nierdzewna, stal ocynkowana,
powtoki proszkowe lub ptytki szkliwione nalezy oczyscic i aktywowac Sika®
Aktivator-205, naniesionym przy uzyciu czystej szmatki i odczekac do
odparowania minimum 15 minut (maksymalnie 6 godzin).

Metale jak miedz, braz, ZnAl, itp. nalezy oczysci¢ i aktywowac Sika®
Aktivator-205, naniesionym przy uzyciu czystej szmatki. Po odparowaniu
(minimum 15 minut) nanie$¢ Sika® Primer-3 N przy uzyciu pedzla i odczekac
do odparowania minimum 30 minut (maksymalnie 8 godzin).

Do gruntowania PCW nalezy uzy¢ Sika® Primer-215 i odczeka¢ do
odparowania rozpuszczalnika przynajmniej 30 minut (maksymalnie 8
godzin).

Podtoza porowate:

Beton, beton napowietrzony, zaprawy cementowe, tynki, cegly itp. nalezy
zagruntowac Sika® Primer-3 N przy uzyciu pedzla i odczeka¢ do odparowania
rozpuszczalnika, co najmniej 30 minut (maksimum 8 godzin).

Uwaga: Preparaty gruntujace tylko polepszaja przyczepnosc, nie zastepuja
oczyszczenia powierzchni i nie poprawiaja znaczaco wytrzymatosci spoiny.

TEMPERATURA PODLOZA / Minimum +5°C / Maksimum +40°C
OTOCZENIA
WILGOTNOSC PODLOZA Podtoze powinno byé suche.

TEMPERATURA PUNKTU ROSY

Temperatura podtoza musi by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy.

METODA APLIKACII / NARZEDZIA

Sikaflex® PRO-3 jest dostarczany w postaci gotowej do uzycia.

Po odpowiednim przygotowaniu szczeliny, nalezy wcisng¢ w nig na
odpowiednia gtebokos¢ materiat podpierajacy (Sika® Rundschnur) i jezeli jest
to konieczne zagruntowad. Sikaflex® PRO-3 wyciskac z pistoletu w taki
sposob, aby zapewni¢ petny kontakt kitu ze $ciankami dylatacji. Unikac
zamykania babelkéw powietrza w objetosci wypetnienia. Sikaflex® PRO-3
powinien mocno przylegaé do krawedzi szczeliny, tak aby zapewnic
odpowiednig przyczepnosc.

Taéme ochronna nalezy usunaé, kiedy kit jeszcze jest migkki. Powierzchnig
wypetnienia mozna wygtadzi¢ za pomocg specjalnego preparatu (np. Sika®
Tooling Agent N). Nie uzywac¢ produktéw rozpuszczalnikowych.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Sprzet i narzedzia nalezy oczysci¢ bezposrednio po aplikacji za pomoca
Sika® Remover-208 / Sika® TopClean-T. Zwigzany materiat mozna usungc¢
tylko mechanicznie.

UWAGI DO STOSOWANIA

Sikaflex® PRO-3 mozna pokrywac konwencjonalnymi systemami
powtokowymi. Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢
systemu powtokowego z materiatem Sikaflex® PRO-3. Nalezy pamigtac, iz
zastosowanie sztywnego systemu powtokowego na Sikaflex® PRO-3 moze
prowadzi¢ do powstawania spekari powtoki malarskiej.

Karta Informacyjna
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Lekkie odbarwienie jest mozliwe w wyniku narazenia na wysokie
temperatury, obcigzenia chemiczne lub promieniowanie UV (zwtaszcza
materiatu o barwie biatej). Zmiana barwy nie ma wptywa na wtasciwosci
techniczne i trwatos¢ materiatu.

Przed zastosowaniem na podtozach z kamienia naturalnego nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem Sika Poland.

Nie stosowac¢ do uszczelniania elementdéw szklanych, na podtoza bitumiczne,
z kauczuku naturalnego, chloroprenu, EPDM i inne podtoza mogace
wydzielac oleje, plastyfikatory lub rozpuszczalniki.

Nie stosowac Sikaflex® PRO-3 do uszczelniania basendw.

Nie nalezy miesza¢ lub narazac¢ na bezposredni kontakt nieutwardzonego
materiatu Sikaflex® PRO-3 z substancjami reagujgcymi z izocyjanami,
zwtaszcza alkoholami, ktére czesto s sktadnikiem niektorych
rozcieAczalnikdw, rozpuszczalnikdw, substancji czyszczacych i materiatow
antyadhezyjnych. Kontakt taki moze uniemozliwi¢ lub zaktéci¢ prawidtowa
reakcje sieciowania i wigzania materiatu.
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