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OPIS  TECHNICZNY 

do projektu wykonawczego rozbudowy z przebudową istniejącego magazynu osadu  

odwodnionego w Oczyszczalni Ścieków w Gorzowie Wlkp., przy ul. Kostrzyńskiej 158 

 

1. Podstawa opracowania 

 umowa nr ZP/34/2017/S z dnia 27.07.2017r. na wykonanie dokumentacji projektowej 

rozbudowy istniejącego magazynu osadu odwodnionego w Oczyszczalni Ścieków, 

 inwentaryzacja istniejącego budynku, 

 wizja lokalna oraz archiwalna dokumentacja projektowa. 

 

I. Projekt zagospodarowania terenu 

1. Lokalizacja 

 Teren, na którym zlokalizowany jest przeznaczony do robudowy magazyn osadu 

odwodnionego, znajduje się w Gorzowie Wlkp. przy ul. Kostrzyńskiej 158, nr działki: 6, 

obręb 8 - Lasy. Przedmiotowa działka jest własnością Przedsiębiorstwa Wodociągów                          

i Kanalizacji Sp. z o.o. w Gorzowie Wielkopolskim. 

 

2. Istniejące zagospodarowanie terenu 

Przeznaczony do rozbudowy magazyn osadu odwodnionego położony jest na wydzielonym 

terenie, w południowo – zachodniej części oczyszczalni ścieków w Gorzowie Wlkp., przy ul. 

Kostrzyńskiej 158. Powyższy teren oznaczono na mapie sytuacyjno – wysokościowej 

literami: A, B, C, D, o powierzchni 0,8330 ha. Ukształtowanie terenu jest jednorodne, płaskie. 

Na przedmiotowym terenie zlokalizowane są obiekty:  

 przeznaczony do rozbudowy magazyn osadu odwodnionego, 

 budynek odwadniania osadu, 

 myjka z hydrantem, 

 drogi i place manewrowe, 

 kable elektroenergetyczne, 

 sieć wodociągowa, 

 sieć kanalizacji deszczowej, 

 oświetlenie terenu, 

 ogrodzenie terenu. 

 

3. Projektowane zagospodarowanie terenu 

 W związku rozbudową magazynu osadu odwodnionego projektuje się wykonanie: 

 rozbudowy istniejącego magazynu w kierunku wschodnim, 

 utwardzenia powierzchni gruntu przed wjazdem do projektowanej rozbudowy magazynu, 

 przyłączy na odcinku od rur spustowych z dachu do kanalizacji deszczowej, 

 słupków zabezpieczających istn. hydrant obsługujący myjkę. 

 

4. Warunki gruntowo – wodne   

4.1 Wyniki badań  

Wyniki badań określono na podstawie opinii geotechnicznej opracowanej przez firmę 

Geotechnika – Grabowski w Sulęcinie. Na podstawie trzech otworów badawczych wykona-

nych do głębokości 3,0 m p.p.t. stwierdzono, że podłoże gruntowe budują warstwy: 

0,00 – 0,30 m ppt – gleba, 

0,30 – 2,70 m ppt – piasek drobny, (stan gruntu: średniozagęszczony ID = 0,50), 

Występowania wody gruntowej nie stwierdzono. 

 

 

 



4 

 Projekt wykonawczy 

Parametry geotechniczne gruntu pod poziomem posadowienia: 

piasek drobny (Pd), stopień zagęszczenia ID = 0,50, wilgotność naturalna ω = 16%,                 

ciężar objętościowy γ0 = 1,75t/m3, kąt tarcia wewnętrznego φ = 310, edometryczny moduł 

ściśliwości pierwotnej M0 = 60 MPa, edometryczny moduł ściśliwości wtórnej                      

M = 60 MPa, moduł odkształcenia pierwotnego E0 = 48 MPa, moduł odkształcenia wtórnego 

E = 60 MPa.   

 

4.2 Wnioski i warunki posadowienia 

Posadowienie budynku: bezpośrednie – ławy żelbetowe 

Poziom posadowienia ław żelbetowych: 38.85 m n.p.m. 

Poziom podłoża betonowego: 38.30 – 38,60 m n.p.m. 

W podłożu gruntowym pod warstwą gleby, występują korzystne warunki do bezpośredniego 

posadowienia. Posadowienie obiektu nastąpi w warstwie piasku drobnego, średniozagęszczo-

nego. Posadowienie w warstwie piasku wymaga zagęszczenia powierzchniowego do Is = 

0,97.  

 

4.3 Określenie kategorii geotechnicznej 

 Kategorię geotechniczną ustala się w oparciu dwa kryteria: charakterystykę obiektu, 

warunki gruntowe. 

Projektowany magazyn osadu odwodnionego jest obiektem parterowym o prostej konstrukcji. 

Schematy obliczeniowe są proste. Wykopy pod fundamenty nie przekraczają głębokości 1,0 

m. Wysokość parcia gruntu i osadu na ściany oporowe nie przekracza 1,5 m (różnica pozio-

mów mniejsza od 2,0 m). 

Warunki gruntowe są proste, występuje jedna warstwa. Poniżej poziomu posadowienia nie 

występują grunty organiczne lub nasypy niekontrolowane. Brak występowania wody grunto-

wej. Teren przeznaczony pod zabudowę nie leży na terenie obszarów osuwania się mas ziem-

nych. Powyższe przesłanki na podstawie §4 ust.3 pkt 1 i ust.4 – Rozporządzenia Ministra 

Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012r. w sprawie ustala-

nia geotechnicznych warunków posadowienia obiektów budowlanych (Dz. U. z 2012r. 

poz.463), pozwalają na zaliczenie projektowanego obiektu do I kategorii geotechnicznej. 

 

II. PROJEKT ARCHITEKTONICZNY I  KONSTRUKCYJNY 

1. Opis stanu istniejącego – ogólna charakterystyka magazynu   

Obiekt wykonano w 2015r. w formie częściowo otwartej jednonawowej hali o wymiarach w 

rzucie 65,9 x 23,9 m i wysokości 7,02 m. Konstrukcja hali mieszana, żelbetowo – stalowa. 

Magazyn po obwodzie jest osłonięty do wys. 2,4 m żelbetowymi ścianami. Powyżej ścian 

żelbetowych pasmo szerokości 1,7 m z płyt poliwęglanowych. Płyty te tworzą pas okalający z 

przerwą o szer. 0,5 m pod dachem oraz nad ścianami żelbetowymi. Konstrukcja nośna stalo-

wa w postaci ram ze spawanych blach. Dach dwuspadowy, kryty blachą stalową fałdową uło-

żoną na płatwiach z dwuteowników stalowych. W poziomie okapu rynny z blachy tytan.- 

cynkowej oraz ekran maskujący z blachy fałdowej. Konstrukcja hali usztywniona stężeniami 

połaciowymi oraz stężeniami pionowymi w płaszczyźnie ścian. Posadzka wykonana została 

w postaci płyty żelbetowej zatartej na gładko, ze spadkami w kierunku koryta odwodnienio-

wego zlokalizowanego w osi hali. W ścianach szczytowych osadzono dwuskrzydłowe bramy 

stalowe z blokadą zamknięcia u góry. Magazyn wyposażony jest w elektryczną instalację 

oświetleniową oraz odgromową. Wody opadowe z dachu odprowadzane są do systemu kana-

lizacji deszczowej na terenie oczyszczalni. 

Parametry techniczne magazynu  

powierzchnia zabudowy    1575,01 m2   

powierzchnia użytkowa            1539,25 m2 

kubatura                  10 750,00 m3 
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Widok magazynu osadu                                             Wnętrze magazynu osadu 

 

2. Ocena stanu technicznego  

2.1 Kryteria oceny stanu technicznego elementów budynku 

 

Lp. 

Klasyfikacja 

stanu techn. 

elementu 

Procentowe zuży-

cie elementu 
Kryteria oceny 

1 dobry 0 – 15  

Element budynku (lub rodzaj konstrukcji, wy-

kończenia, wyposażenia) jest dobrze utrzymany, 

konserwowany, nie wykazuje zużycia i uszko-

dzeń. Cechy i właściwości wbudowanych mate-

riałów odpowiadają wymogom norm. 

2 zadowalający 16 – 30  

Element budynku utrzymany jest należycie. 

celowy jest remont bieżący, polegający na 

drobnych naprawach, uzupełnieniach, konser-

wacji, impregnacji. 

3 średni 31 – 50  

W elementach budynku występują niewielkie 

uszkodzenia, ubytki nie zagrażające bezpieczeń-

stwu publicznemu. Celowy jest częściowy re-

mont kapitalny. 

4 zły 51 – 70  

W elementach budynku występują znaczne 

uszkodzenia, ubytki. cechy i właściwości wbu-

dowanych materiałów mają obniżoną klasę. 

Wymagany kompleksowy remont kapitalny 

względnie wymiana niektórych elementów. 

 

2.2 Stopy fundamentowe  

 Stopy fundamentowe wykonano o konstrukcji żelbetowej, monolitycznej. Wymiary 

stopy w rzucie 1,5 x 2,0 m. Trzon stopy wykonano w formie słupa żelbetowego o wymiarach 

w rzucie 0,5 x 0,5 m i wysokości 2,8 m. Na trzonach osadzono słupy ram hali. Nie stwierdzo-

no zarysowań lub spękań mogących świadczyć o nienormowym osiadaniu stóp fundamento-

wych. 

Stan techniczny - dobry 
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2.3 Ściany zewnętrzne 

 Ściany zewnętrzne po obwodzie hali wykonano o konstrukcji żelbetowej monolitycz-

nej. Ściany posadowiono na ławach fundamentowych o szerokości 1,7 m. Ściany wraz z ła-

wami są zespolone ze stopami fundamentowymi i trzonem. Nie stwierdzono zarysowań lub 

spękań mogących świadczyć o nienormowym osiadaniu ław fundamentowych. Powyżej ścian 

żelbetowych znajduje się pasmo o szerokości 1,7 m z płyt poliwęglanowych. Płyty te tworzą 

pas okalający z przerwą o szer. 0,5 m pod dachem oraz nad ścianami żelbetowymi. Płyty mo-

cowane są do stężeń rygli hali w płaszczyźnie ścian zewnętrznych. 

Stan techniczny - dobry 

 

2.4 Konstrukcja stalowa  

 Konstrukcję nośną części nadziemnej wykonano w formie ram stalowych. Słupy osa-

dzono na trzonach (słupach) stóp fundamentowych, na wysokości 2,4 m nad posadzką. Na 

ryglach wsparto płatwie stalowe z profili IPE 180. Konstrukcja nośna usztywniona stężeniami 

połaciowymi oraz stężeniami pionowymi w płaszczyźnie ścian. Pokrycie dachu z blachy sta-

lowej trapezowej T 55x188, gr. 0,88 mm. Nie stwierdzono nadmiernych ugięć nośnych ele-

mentów konstrukcji stalowej. Wszystkie elementy stalowe zabezpieczono farbami epoksydo-

wymi. 

Stan techniczny - dobry 

 

2.5 Posadzka 

 Posadzkę wykonano w postaci płyty żelbetowej o gr. 20 cm ze spadkami do koryta 

zlokalizowanego osi podłużnej hali. Posadzka zatarta jest na gładko. Nie stwierdzono spękań 

posadzki. 

Stan techniczny - dobry 

 

3. Orzeczenie o stanie technicznym  

 Budynek magazynu osadu jest budynkiem nowym, niewyeksploatowanym.                     

Ogólny stan techniczny konstrukcji budynku ocenia się jako dobry i nadający się do rozbu-

dowy.  

Zalecenia 

Na odcinku połączenia istniejącego magazynu z projektowanym łącznikiem, należy zastąpić 

stężenie podłużne ściany wykonane w formie kratownicy, stalowymi belkami zlokalizowa-

nymi w górnym narożu ram, na styku rygli i słupów.  

 

4. Ogólna charakterystyka projektowanej rozbudowy magazynu 
Rozbudowę magazynu osadu odwodnionego zaprojektowano o takiej samej konstrukcji, jak 

istniejący magazyn. Ławy fundamentowe oraz ścianę osłonową do wys. 2,4 m zaprojektowa-

no o konstrukcji żelbetowej monolitycznej.  Powyżej ścian żelbetowych pasmo szerokości 1,7 

m z płyt poliwęglanowych, które tworzą pas okalający z przerwą o szer. 0,5 m pod dachem 

oraz nad ścianami żelbetowymi.  

Konstrukcja nośna stalowa w postaci ram z blach spawanych. Dach dwuspadowy, kryty bla-

chą stalową fałdową ułożoną na płatwiach z ceowników stalowych. W poziomie okapu rynny 

z blachy tytanowo-cynkowej oraz ekran maskujący z blachy fałdowej. Konstrukcja usztyw-

niona stężeniami połaciowymi oraz stężeniami pionowymi w płaszczyźnie ścian. Posadzka w 

postaci płyty żelbetowej zatartej na gładko, bez spadków. W ścianie szczytowej oraz w ścia-

nie podłużnej w obrębie łącznika dwuskrzydłowe bramy stalowe.  

W części rozbudowywanej zaprojektowano elektryczną instalację oświetleniową oraz odgro-

mową. Wody opadowe z dachu odprowadzane będą do systemu kanalizacji deszczowej na 

terenie oczyszczalni. 

Łącznik pomiędzy magazynem istniejącym, a częścią rozbudowywaną zaprojektowano rów-

nież o konstrukcji żelbetowo – stalowej. Ławy fundamentowe oraz ścianę osłonową do wys. 
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2,4 m zaprojektowano o konstrukcji żelbetowej monolitycznej. Konstrukcja nośna stalowa w 

postaci ram z dwuteowników gorącowalcowanych. Dach dwuspadowy, kryty blachą stalową 

fałdową ułożoną na płatwiach z ceowników stalowych. W poziomie okapu rynny                 z 

blachy tytan.- cynkowej oraz ekran maskujący z blachy fałdowej. W ścianie istniejącego ma-

gazynu w obrębie łącznika zaprojektowano: wycięcie dwóch otworów na bramy oraz demon-

taż stężeń kratowych wraz z płytami poliwęglanowymi. Usunięte stężenia projektuje się za-

stąpić stalowymi belkami zlokalizowanymi w górnym narożu ram, na styku rygli i słupów.  

Posadzka w łączniku z kostki betonowej na podbudowie z tłucznia kamiennego               i 

poduszce żwirowo - piaskowej.  

   

Wykaz  pomieszczeń części rozbudowywanej 

Lp. Nazwa pomieszczenia Posadzka 
Powierzchnia 

[m2] 

1 Magazyn osadu Płyta żelbetowa 594,75 

2 Łącznik Kostka betonowa 52,90 

                                                                                                 Razem 647,65 

 

Parametry techniczne części rozbudowywanej  

powierzchnia zabudowy    669,65 m2   

powierzchnia użytkowa            647,65 m2 

kubatura                  4 345,00 m3 

 

5. Opis projektowanych rozwiązań materiałowo – konstrukcyjnych   

5.1 Roboty ziemne  

Posadowienie obiektu nastąpi w warstwie piasku drobnego. Posadowienie                   

w warstwach piasku wymaga zagęszczenia powierzchniowego do Is = 0,97. W przypadku 

przegłębienia wykopu lub wystąpienia nasypu niekontrolowanego, należy nasyp usunąć i za-

stosować uzupełnienie z betonu C8/10. 

 

5.2 Ławy fundamentowe  

 Ławy fundamentowe wraz z słupami magazynu oraz łącznika zaprojektowano o kon-

strukcji żelbetowej monolitycznej z betonu C25/30, zbrojenie stalą klasy A-IIIN, gatunek 

B500SP. Beton o stopniu wodoszczelności W-8, mrozoodporny F100. 

 

5.3 Ściany zewnętrzne  

 Obudowę zewnętrzną magazynu i łącznika do wys. 2,4 m od posadzki zaprojektowano 

w formie ścian oporowych o konstrukcji żelbetowej monolitycznej, zbrojenie stalą klasy A-

IIIN, gatunek B500SP. Beton o stopniu wodoszczelności W-8, mrozoodporny F100. Ściany 

wykonać jako zespolone ławami fundamentowymi i słupami.  Pionowe i poziome części pod-

ziemne ścian, ław i fundamentowych izolować 2x weber.tec 901, lub innym materiałem rów-

noważnym. Powierzchnię wewnętrzna i zewnętrzna ścian oporowych i słupów ponad terenem 

wykonać o naturalnej, gładkiej fakturze betonu, bez nacieków na styku deskowań i raków. 

 

5.4 Otwory na bramy w ścianach istniejących 

 Dla zapewnienia komunikacji pomiędzy istniejącym magazynem, a projektowaną roz-

budową należy w istniejącej żelbetowej ścianie, na szerokości projektowanego łącznika wy-

ciąć dwa otwory o wymiarach: 420 cm - szerokość i 265 cm – wysokość. Cięcie poziome 

ściany wykonać 25 cm poniżej istniejącej posadzki, po uprzednim wykonaniu wykopu pod 

posadzkę łącznika. Otwory należy wyciąć piłami elektrycznymi w technice diamentowej, na 

prowadnicach. Wycięte otwory muszą mieć gładką powierzchnię oraz krawędzie. 

Zbrojenie ściany istniejącej wykonano obustronne, prętami Ø12 mm. Pręty poziome ułożono 

co 15 cm, a pionowe co 10 cm.  
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   Przykładowe wycinanie otworu na drzwi w ścianie żelbetowej gr. 30 cm 

 

Pionowe i poziome powierzchnie przeciętego betonu, zabezpieczyć zaprawami naprawczymi 

typu PCC. Przecięte pręty zbrojeniowe oczyszczone do jasnego metalicznego połysku, pokryć 

dwukrotnie zaprawą np. CD30 Ceresit lub inną równoważną. Następnie na całej powierzchni 

betonu wykonać warstwę kontaktową z materiału jw. oraz ułożyć o grubości 3 mm drobno-

ziarnistą zaprawę naprawczą np. CD25 Ceresit lub inną równoważną. Powierzchnię zaprawy 

naprawczej wygładzić packą stalową. Poziome i pionowe powierzchnie przeciętego betonu, 

poniżej poziomu istniejącej posadzki zabezpieczyć dodatkowo izolacją powłokową np. 2x 

weber.tec 90.  

 

5.5 Posadzki i podłoża 

5.5.1 Magazyn osadu 

 Pod posadzką w obrębie wykopu wykonać poduszkę żwirowo – piaskową o gr. 60cm. 

Poduszkę zagęszczać warstwami co 25 cm. Moduł odkształcenia poduszki (mierzony płytą o 

średnicy 300 mm wg normy PN-S-02205) powinien wynosić co najmniej  45  MPa oraz Ev2/E 

v1 < 2,5 . Współczynnik sprężystości poduszki: k=0,03 N/mm3 i k = Ev1/550. Wymagany mi-

nimalny stopień zagęszczenia poduszki – ID = 0,50. 

Na poduszkę stosować mieszankę żwirowo – piaskową (pospółka) o parametrach: 

 frakcja: 0,05 – 31,5 mm, 

 wskaźnik różnoziarnistości: Cu ≥ 4, 

 wskaźnik krzywizny uziarnienia: Cc > 1 – 3.  

 

Na poduszce jw. zaprojektowano posadzkę o układzie warstw: 

- podkład z betonu C8/10 o gr. 10 cm, 

- 2x folia izolacyjno – poślizgowa PE gr. 0,3 mm, 

- płyta betonowa C25/30 gr. 20 cm mechanicznie wibrowana, zbrojona górą i dołem (górna 

otulina zbrojenia 4 cm, dolna  2cm), siatkami stalowymi o oczkach 150x150 mm z pręta-

mi o średnicy 6 mm, ze stali St-500-b, 

- wyrównanie powierzchni listwą ściągającą oraz zatarcie mechanicznymi zacieraczkami, 

posadzka wypalana. 

Dolna część dylatacji na całą grubość płyty (wzdłuż ścian po obwodzie budynku) wypełniona 

styropianem, górna na głębokość 3 cm masą elastyczną np. Sikaflex PRO-3 lub inną równo-

ważną. W środkowej części posadzki wykonać dylatacje pozorne co 6 m. Dylatacje pozorne 

(nacięcia) wypełnić również masą elastyczną jw. 
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Podstawowe wymagania dla betonu posadzkowego: 

 klasa betonu C25/30, 

 stosunek w/c ≤ 0,5 

 ilość cementu ≤ 350 kg/m3, 

 zawartość alkaliów w cemencie zgodnie z wymaganiami dotyczącymi niskoalkalicznego 

cementu (NA), określonymi w normie PN-B-19707 – Cement specjalny – Skład, wyma-

gania i kryteria zgodności, 

 cement: CEM I, CEM II/A-S, CEM II/B-S lub CEM III/A, 

 kruszywo o uziarnieniu  ≤ 16 mm, 

 zawartość frakcji ≤ 0,25 mm – min. 4%, 

 punkt piaskowy ok. 35%, 

 łączna ilość cementu i kruszywa frakcji ≤ 0,25 mm – max. 450 kg/m3, 

 konsystencja na placu budowy: S3, opad stożka Abrahmsa ok. 12 cm, 

 bez dodatku popiołów lotnych. 

Uwaga: niedopuszczalne jest dolewanie wody do mieszanki betonowej celem zwiększenia jej 

urabialności. Powoduje to znaczny spadek wytrzymałości betonu oraz wyraźny wzrost skur-

czu, co spowoduje powstanie niekontrolowanych rys i spękań. Celem zwiększenia urabialno-

ści mieszanki betonowej należy stosować plastyfikator, jednak jego przedawkowanie może 

spowodować znaczne opóźnienie wiązania, uniemożliwiając utwardzenie powierzchni. 

 

5.5.2 Łącznik 

W obrębie łącznika zaprojektowano posadzkę o następującym układzie warstw: 

 warstwa ścieralna z kostki betonowej wibroprasowanej,                                                            

szarej, o kształcie dwuteownika     gr. 8 cm, 

 podsypka cementowo – piaskowa 1 : 4,     gr.  3 cm, 

 podbudowa z kruszywa łamanego 0 – 31,5 mm                                                                       

stabilizowanego mechanicznie      gr. 15 cm, 

 podbudowa z kruszywa łamanego 0 – 63 mm                                                                       

stabilizowanego mechanicznie      gr. 20 cm, 

 warstwa odsączająco – odcinająca z pospółki 0 – 20 mm gr. 20 cm, 

 warstwa separacyjno – filtracyjna z geowłókniny  gr. 1,4 mm.  

Geowłókninę układać na istniejącym podłożu gruntowym, zagęszczonym (w przypadku 

wystąpienia gruntów piaszczystych)  powierzchniowo do Is = 0,97.  

Projektowane warstwy podbudowy zagęszczone mechanicznie. Wymagany wskaźnik 

zagęszczenia poszczególnych warstw – IS = 1,00. 

Geowłókninę stosować o co najmniej następujących parametrach: 

 gramatura:        250 g/m2, 

 grubość:          1,4 mm, 

 wytrzymałość na rozciąganie wzdłuż/wszerz pasma:  18/18 kN/m, 

 wydłużenie przy zerwaniu wzdłuż/wszerz pasma:   50/60 %, 

 odporność na przebicie statyczne (metoda CRB):   3,1 kN, 

 umowny wymiar porów O90:      0,07 mm 

 prędkość przepływu wody:      40 mm/sek.  

  

5.6 Konstrukcja nośna 

 Ustrój nośny magazynu zaprojektowano o konstrukcji stalowej, ramowej. Słupy                     

o zmiennej wysokości przekroju ze spawanych blach o gr. 12 mm. Rygle ramy o również                 

w postaci blachownicy spawanej z blach o gr. 12 mm. Ramy łącznika zaprojektowano nato-

miast ze stalowych profili gorącowalcowanych, dwuteowych. 
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Ramy w płaszczyźnie ścian stężone ryglami w formie kratownic z profili ceowych gorąco-

walcowanych. Do wykonania konstrukcji ram i stężeń stosować stal gat. S235JR i elektrody 

ER 146.  

 

5.7 Konstrukcja i pokrycie dachu 

 Konstrukcję nośną pokrycia dachu magazynu stanowią płatwie stalowe z profili gorą-

cowalcowanych C180. Płatwie łącznika zaprojektowano z profili C140. Stężenia połaciowe 

zaprojektowano z prętów stalowych napinanych śrubami rzymskimi. Pokrycie dachu z blachy 

stalowej trapezowej T55x188 gr. 0,88 mm. Strona A blachy z powłoką cynkową 275 g/m2 

oraz powłoką poliestrową gr. 25 µm w kolorze kości słoniowej RAL 1015. Wszelkie obróbki 

blacharskie dachu wykonać z blachy tytan.-cynk. gr. 0,7 mm. Rynny wykonać z blachy ty-

tan.-cynk. gr. 0,7 mm, śr. 15 cm, a rury spustowe śr. 12 cm. W poziomie okapu i rynien za-

projektowano ekran osłonowy z blachy stalowej trapezowej T 18x72 gr. 0,55 mm w kolorze 

kości słoniowej RAL 1015. 

 

5.8 Obudowa ścian  

W magazynie powyżej ścian żelbetowych zaprojektowano pasmo o szerokości 1,7 m z płyt 

poliwęglanowych. Natomiast w łączniku pasmo jw. zaprojektowano o szerokości 1,0 m.  

 Stosować płyty z poliwęglanu o następujących parametrach: 

grubość płyty:    16 mm, 

ilość komór:      2, 

ciężar:     2,7 kg/m2, 

wsp. przenikania ciepła:  2,3 W/m2K, 

izol. akustyczna:    21 dB, 

wsp. przenikania światła:   74 %, 

wsp. rozszerzalności cieplnej: 0,068 mm/m °C, 

moduł sprężystości:   E = 2200 MPa, 

kolor:     bezbarwny, 

 

5.9 Bramy wjazdowe  

 Bramy wjazdowe, dwuskrzydłowe o konstrukcji stalowej. Obramowanie skrzydła                        

z kątowników gorącowalcowanych. Usztywnienie, zapewniające geometryczną niezmienność 

skrzydła zaprojektowano z rur kwadratowych. Zewnętrzną powłokę skrzydła zaprojektowano 

z blachy fałdowej T-35, gr. 0,5 mm, ocynkowaną z powłoką poliestrową, od zewnątrz strona 

„A” blachy w kolorze RAL 5005. Wewnętrzną powłokę wykonać z blachy stalowej gorąco-

walcowanej, gr. 1 mm, ocynkowanej. Obie powłoki mocować do obramowania z kątownika i 

usztywnień z rur kwadratowych co 300 mm, wkrętami samowiercącymi Ø4,8x20 mm, ocyn-

kowanymi z podkładką z EPDM. Każde skrzydło, zawiesić na trzech zawiasach M22 z regu-

lacją. Bramy wyposażyć w systemowe zasuwy z bolcem Ø 14 mm, w części środkowej 

skrzydeł i systemową blokadę w progu z bolcem również Ø14 mm. Do przeniesienia naporu 

osadu, dodatkowo zaprojektowano zdejmowaną belkę z stalowej rury kwadratowej, opartej na 

zaczepach przymocowanych do obramowania skrzydła. Zewnętrzną i wewnętrzną powłokę na 

styku z obramowaniem skrzydła  uszczelnić kitem trwaleplastycznym np. Olkit lub innym 

równoważnym. Kitem trwaleplastycznym należy wypełnić również wnęki pomiędzy blachą 

trapezową, a górnym i dolnym obramowaniem z kątownika od strony zewnętrznej. Zabezpie-

czenia antykorozyjne wykonać wg opisu w punkcie 8.9.  

 

5.10 Zabezpieczenia antykorozyjne elementów stalowych  

 Klasyfikacja środowiska korozyjnego: C3 wg PN-EN ISO 12944-2 

Wszystkie powierzchnie elementów konstrukcji stalowych (ramy, płatwie, stężenia, bramy 

wjazdowe) zabezpieczyć zestawem farb epoksydowych. 
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Przed malowaniem należy usunąć z istniejących konstrukcji poprzednią warstwę farby, 

powierzchnię odtłuścić i wyczyścić do stopnia Sa2½ wg PN-EN ISO 8501-1:1996 

Gruntowanie: 

2x farba epoksydowa do gruntowania, pigmentowana pigmentem płatkowym, 

grubopowłokowa, tiksotropowa, dwuskładnikowa w kolorze szarym jasnym np. EPINOX 77 

lub inna równoważna. Grubość pojedynczej suchej warstwy 100 µm. 

Malowanie: 

2x farba epoksydowa nawierzchniowa, utwardzana poliamidem, dwuskładnikowa w kolorze 

RAL 5005 np. EPINOX 54 lub inna równoważna. Grubość pojedynczej suchej warstwy                  

60 µm. 

Zestaw malarski: 

- gruntowanie: farba epoksydowa do gruntowania (2 warstwy): 2 x 100 µm = 200 µm 

- malowanie: farba epoksydowa nawierzchniowa (2 warstwy): 2 x   60 µm = 120 µm 

                                                                                         Razem:                            320 µm 

Przy nakładaniu farb przestrzegać instrukcji producenta. 

 

5.11 Utwardzenie powierzchni gruntu i zabezpieczenie istniejącego hydrantu  

 Powierzchnię terenu przed bramą wjazdową projektowanego magazynu oraz przy  

istniejącej myjce wykonać o następującym układzie warstw: 

 warstwa ścieralna z kostki betonowej wibroprasowanej,                                                            

szarej, o kształcie dwuteownika     gr. 8 cm, 

 podsypka cementowo – piaskowa 1 : 4,     gr.   3 cm, 

 podbudowa z kruszywa łamanego 0 – 31,5 mm                                                                       

stabilizowanego mechanicznie      gr. 15 cm, 

 podbudowa z kruszywa łamanego 0 – 63 mm                                                                       

stabilizowanego mechanicznie      gr. 20 cm, 

 warstwa odsączająco – odcinająca z pospółki 0 – 20 mm gr. 20 cm, 

 warstwa separacyjno – filtracyjna z geowłókniny  gr. 1,4 mm.  

 

Warstwy podbudowy zagęszczone mechanicznie. Wymagany wskaźnik zagęszczenia 

poszczególnych warstw – IS = 1,00. 

Geowłókninę stosować o co najmniej następujących parametrach: 

 gramatura:       250 g/m2, 

 grubość:         1,4 mm, 

 wytrzymałość na rozciąganie wzdłuż/wszerz pasma: 18/18 kN/m, 

 wydłużenie przy zerwaniu wzdłuż/wszerz pasma:  50/60 %, 

 odporność na przebicie statyczne (metoda CRB):  3,1 kN, 

 umowny wymiar porów O90:     0,07 mm 

 prędkość przepływu wody:     40 mm/sek.    

 

Isniejący chodnik i krawężnik należy rozebrać z odłożeniem elementów nadających się do 

ponownego użytku. W miejscu (po trasie) rozebranego krawężnika ułożyć ponownie 

krawężnik betonowy, lecz na płask na ławie z betonu C8/10, z wykorzystaniem elementów z 

rozbiórki. W przypadku niedoboru krawężników z rozbiórki, stosować nowy krawężnik 

uliczny o wymiarach  15x30x100 cm wg PN-EN1340:2003. 

 Istniejący hydrant obsługujący myjkę zabezpieczyć przed uszkodzeniem czterema 

systemowymi słupkami z rur stalowych grubościennych o śr. 48,3 mm i wysokości 800 mm. 

Słupki przykręcane kotwami rozporowymi do stóp fundamentowych z betonu C20/25. Malo-

wanie słupków proszkowo, w formie pasów odblaskowych w kolorze żółtym i czarnym.   
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